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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIiRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi: _ _ Telefon 1490 232 472 2160
KARACAOGLAN MAH. 6172 SK. NO:8 BORNOVA izmir / Tiirkiye Fax -
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi - www.egemet.com.tr
Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Optik Biiyiikliikler
Olciim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahig Olgiim Sartlan Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Isiksal Duyarlilik 30 Ix < s, <5000 Ix 2856 K renk 2,0 % s,: Olgiilen Isiksal Duyarlilik, Ix
Liksmetre sicakhiginda BS ISO CIE 19476, BS 667 ve CIE 69 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Isiksal Duyarlilik 30 Ix < s, <5000 Ix 2856 K renk 2,0 % s,: Olgiilen Igiksal Duyarlilik, Ix
Liksmetre sicakhiginda BS ISO CIE 19476, BS 667 ve CIE 69 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Parlakhk 10,5GU<G <996 20° 1,0GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Olger prosediirii
Parlakhk 10,5GU<G<99,6 20° 1,0GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Olger prosediirii
Parlakhk 10,5GU<G <996 60° 1,0GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Olger prosediirii
Parlakhk 10,5GU<G<99,6 60° 1,0GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Olger prosediri
Parlakhk 10,5GU<G <996 85° 1,0GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Olger prosediirii
Parlakhk 10,5GU<G<99,6 85° 1,0GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
. GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Olger prosediri
Sogurma 0,03 Abs <A, <1,13 Bant Genisligi: T nm 0,0020 Abs A, : Absorbans,abs
Abs ve2nm ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
UV/VIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Sogurma 0,03 Abs <A, <1,13 Bant Genisligi: T nm 0,0020 Abs A) : Absorbans,abs
Abs ve2nm ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
UV/VIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Parlakhk 08GU<G<997 20° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Plakasi prosediirii
Parlakhk 08GU<G=<997 20° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Plakasi prosediirii
Parlakhk 0,8GU<G<99,7 60° 0,8GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Plakasi prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 2/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi: _ _ Telefon 1490 232 472 2160
KARACAOGLAN MAH. 6172 SK. NO:8 BORNOVA izmir / Tiirkiye Fax ;-
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi T www.egemet.com.tr
Parlakhk 08GU<G=<997 60° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Plakasi prosediirii
Parlakhk 08GU<G<99,7 85° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Plakasi prosediirii
Parlakhk 08GU<G<997 85° 0,8 GU G: Olgiilen Parlaklik, GU
GU ASTM D 523 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Parlaklik Plakasi prosediirii
Ugtiirsel Duyarlilik 0<CIExy=<1 0°/45° Geometrisi 0,0016 CIE-xy, Olgiilen renk koordinatlari
. 8°/d Geometrisi ISO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Renkdlger (SCI/SCE) kalibrasyon prosediirii
Ugtiirsel Duyarlilik 0<CIExy=<1 0°/45° Geometrisi 0,0016 CIE-xy, Olgiilen renk koordinatlari
. 8°/d Geometrisi ISO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Renkolger (SCI/SCE) kalibrasyon prosediirii
Ugtiirsel Duyarlilik 0<CIE-L<100 0°/45° Geometrisi 0,27 % CIE-L: Olgiilen renk parametresi
. 8°/d Geometrisi ISO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Renkolger (SCI/SCE) kalibrasyon prosediirii
Ugtiirsel Duyarlilik 0<CIE-L<100 0°/45° Geometrisi 0,27 % CIE-L: Olgiilen renk parametresi
. 8°/d Geometrisi ISO 11664 ve CIE S005 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Renkoler (SCI/SCE) kalibrasyon prosediirii
Dalgaboyu 240nm <A <875 Bant Genisligi: T nm 0,08 nm \: Dalga Boyu, nm
nm ve2nm ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
UV/VIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Dalgaboyu 240 nm <A <875 Bant Genisligi: 1 nm 0,08 nm A: Dalga Boyu, nm
nm ve2nm ASTM E 275, ASTM E 925 dokiimanlarina uygun olarak
UV/VIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIiRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L <100
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olguimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilagtirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin dlgiimi, ve
sapma araliginin tespiti

Celik icin; (0,11 +
0,040 - L) pm

fo ve fu igin; 0,040
pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L <100
mm

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)
5 nokta karsilastirma
olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin olgiimd, ve
sapma araliginin tespiti

Gelik igin; (0,11 +
0,040 - L) pm

fo ve fu igin; 0,040
pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L<100
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olgimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin dlgiimi, ve
sapma araliginin tespiti

Seramik igin; (0,11 +
0,20 - L) um

fo ve fuigin; 0,040
pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L <100
mm

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olcimu (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)
5 nokta karsilastirma
olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgtimd, ve
sapma araliginin tespiti

Seramik igin; (0,11 +
0,20 - L) um

fo ve fu icin; 0,040
pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L<100
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olgimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgiimi, ve
sapma araliginin tespiti

Tungsten igin; (0,11
+1,0-L)ym

fo ve fu igin; 0,040
pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K
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Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,5mm<L<100
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin olgimi, ve
sapma araliginin tespiti

Tungsten igin; (0,11
+1,0-L)uym

fo ve fu igin; 0,040
pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inch=sL<4
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)
5 nokta karsilastirma
olgimi ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgiimd, ve
sapma araliginin tespiti

Celik icin; (4,4 +
0,040 - L) pinch
fove fuicin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inchsL <4
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Slcuimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgim, ve
sapma araliginin tespiti

Celik icin; (4,4 +
0,040 - L) pinch
fo ve fuigin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inchsL<4
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilagtirma
olgimd ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgiimd, ve
sapma araliginin tespiti

Seramik igin; (4,4 +
0,020 - L) pinch
fove fuicin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inchsL <4
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lguimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin olgtimi, ve
sapma araliginin tespiti

Seramik igin; (4,4 +
0,020 - L) pinch

fo ve fuigin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bo&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm)

0,02inchsL<4
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilagtirma
olgimi ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgiimd, ve
sapma araliginin tespiti

Tungsten igin; (4,4 +
1,0 - L) pinch

fove fuicin; 1,6
pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TIiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
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Boyut Standartlari 0,02inch=<L<4 Karsilagtirmali 6lglim Tungsten igin; (4,4 + L: Olgiilen Uzunluk, inch
. inch metodu ile merkez 1,0 - L) pinch 1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm - 100 mm) noktasinin nominal fo ve fuigin; 1,6 B&liim 3.1 dokiimanlarina uygun
degerden sapmasinin pinch olarak hazirlanmis kalibrasyon

6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
5 nokta karsilastirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin olgimi, ve
sapma araliginin tespiti

prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5mm <L <500 Karsilagtirmali 6lglim Celik igin; (0,40 +
mm metodu ile merkez 2,6-L)pm
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5mm <L <500 Karsilagtirmali 6lglim Gelik igin; (0,40 +
mm metodu ile merkez 2,6 L) pm
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olcimu (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,5mm <L <500 Karsilagtirmali 6lglim Seramik igin; (0,40 +
mm metodu ile merkez 2,6 L) pm
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedirii

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5mm <L <500 Karsilagtirmali 6lglim Seramik igin; (0,40 +
mm metodu ile merkez 2,6 L) um
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olguimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5mm <L <500 Karsilagtirmali 6lglim Tungsten igin; (0,40
mm metodu ile merkez +2,4-L)pm
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,5mm <L <500 Karsilagtirmali 6lglim Tungsten igin; (0,40
mm metodu ile merkez +24-L)pm
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Slcimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,02inch<L <20 Karsilagtirmali 6lglim Celik icin; (15,6 +
inch metodu ile merkez 2,6- L) pinch
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari 0,02inch<L <20 Karsilagtirmali 6lglim Celik icin; (15,6 + L: Olgiilen Uzunluk, inch
inch metodu ile merkez 2,6- L) pinch 1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,02inch<L <20
inch

Karsilagtirmali 6lglim Seramik igin; (15,6 +
metodu ile merkez 2,6- L) pinch
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olguimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,02inch<L <20
inch

Karsilagtirmali 6lglim Seramik igin; (15,6 +
metodu ile merkez 2,6- L) pinch
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdértgen ve kare kesitli)

0,02inch<L <20
inch

Karsilagtirmali 6lgim Tungsten igin; (15,6
metodu ile merkez +2,4- L) yinch
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olcimu (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

0,02inch<L <20
inch

Karsilagtirmali 6lglim Tungsten igin; (15,6
metodu ile merkez + 2,4 L) pyinch
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)

1 Boyut Olgme Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

Tmm<L <1000
mm

Karsilagtirmali 6lglim Celik icin; (0,60 +
metodu ile merkez 3,2-L)pum
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olgimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

1Tmm<L <1000
mm

Kargilagtirmali 6lglim Celik igin; (0,60 +
metodu ile merkez 3,2-L)pm
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Olcimu (Referanslarin
nominal 6l¢timlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

Tmm<L <1000
mm

Karsilagtirmali 6lglim Seramik igin; (0,60 +
metodu ile merkez 2,8 L)um
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6lglimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

Tmm<L <1000
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Seramik igin; (0,60 +
2,8-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

Tmm<L <1000
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimi (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Tungsten igin; (0,60
+29-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikddrtgen ve kare kesitli)

Tmm<L <1000
mm

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lcuimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Tungsten igin; (0,60
+29-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,04 inch<L <40
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgtimii (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Celik icin; (23,6 +
3,2 L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,04inch<L <40
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
Slcimu (Referanslarin
nominal 6lgtimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Celik icin; (23,6 +
3,2- L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,04 inch<L <40
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
olcimu (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Seramik igin; (23,6 +
2,8- L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

I1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdortgen ve kare kesitli)

0,04inch<L <40
inch

Karsilagtirmali 6lglim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
degerden sapmasinin
6lgimu (Referanslarin
nominal 6lgiimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Seramik igin; (23,6 +
2,8- L) pinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu (Dikdértgen ve kare kesitli)

0,04inch<L <40
inch

Karsilagtirmali 6lgim
metodu ile merkez
noktasinin nominal
de@erden sapmasinin
olcimu (Referanslarin
nominal 6l¢iimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Tungsten igin; (23,6
+2,9- L) yinch

L: Olgiilen Uzunluk, inch

1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari 0,04inch<L <40 Karsilagtirmali 6lglim Tungsten igin; (23,6 L: Olgiilen Uzunluk, inch
. o . inch metodu ile merkez +2,9- L) pyinch 1SO 3650, VDI/VDE/DGQ 2618
Uzun Mastar Blogu (Dikdértgen ve kare kesitli) noktasinin nominal B&liim 3.1 dokiimanlarina uygun
degerden sapmasinin olarak hazirlanmis kalibrasyon
6lcuimu (Referanslarin prosediri
nominal 6lgiimlerinde)
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Uzunluk Olgiim Cihazlan 0,5mm<L <100 0,01 pm 0,034 pm L: Olgiilen Uzunluk, mm
. - mm EURAMET cg 2 dokiimanina uygun
Mastar Blogu Komparatdrleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Daha biiylik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0,5mm<L <100 0,07 pm 0,034 pm L: Olgiilen Uzunluk, mm

Mastar Blogu Komparatorleri

mm

EURAMET cg 2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Cap Standartlari

Disg Silindir (Tampon Mastar)

0,2mm <D <600
mm

Dis cap dlguimi
1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,6 +3,2- D) um

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

Cap Standartlari

Disg Silindir (Tampon Mastar)

0,2mm <D <600
mm

Dis ¢ap olguimi
1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,6 +3,2-D) um

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Gap Standartlari

Dis Silindir (Tampon Mastar)

1Tmm<D<700 mm

Dis cap dlgimi
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(1,2+5,0-D) um

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Cap Standartlari

Disg Silindir (Tampon Mastar)

1T mm <D <700 mm

Dis cap dlgimi
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(1,2+5,0 D) um

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Acl Artifaklari(Standartlari)

Konik Tampon Mastar

3mm=<D <300 mm

Dis cap 6lglimi 1 Boyut
Olgme Cihazi ile
Koniklik Agisi

(1,9+1,5-D) um
20"

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Al Artifaklari(Standartlari)

Konik Tampon Mastar

3mm <D <300 mm

Dis gap ol¢iimii 1 Boyut
Olgme Cihazi ile
Koniklik Agisi

(1,9+1,5-D) um
20"

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Agl Artifaklari(Standartlari) 3 mm <D <300 mm Ug Boyutlu Olgiim 2,3 pum D: Olgiilen Gap, m
. Cihazi (CMM) ile 20" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Konik Tampon Mastar Koniklik Agisi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Artifaklari(Standartlari) 3 mm <D <300 mm Ug Boyutlu Olgiim 2,3 um D: Olgiilen Cap, m
Cihazi (CMM) ile 20" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12

Konik Tampon Mastar

Koniklik Agisi

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

Cap Standartlari
i¢ Silindir (Halka Mastar)

1,5mm <D <500
mm

ic cap 6lcimii 1 Boyut
Olgme Cihazi ile

(0,7+2,7-D) pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Gap Standartlari 1,5mm <D <500 i¢ cap dlgiimii 1 Boyut (0,7+2,7 - D) um D: Olgiilen Gap, m
S mm Olgme Cihazi ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
I¢ Silindir (Halka Mastar) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gap Standartlan 1mm<D <700 mm Ug Boyutlu Olgiim (1,2+5,0- D) um D: Olgiilen Gap, m
S Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bliim 4.1
I¢ Silindir (Halka Mastar) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gap Standartlan 1mm<D<700mm Ug Boyutlu Olgiim (1,2+5,0-D) um D: Olgiilen Gap, m
S Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.1
i¢ Silindir (Halka Mastar) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Artifaklari(Standartlari) 3mm <D <200 mm ic cap 6lclimii 1 Boyut (20+2,1-D) ym D: Olgiilen Cap, m
. Olgme Cihaziile 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Konik Halka Mastar Koniklik Agisi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Artifaklari(Standartlari) 3mm<D<200mm i¢ cap 8lgiimii 1 Boyut (20+2,1-D) um D: Olgiilen Gap, m
. Olgme Cihaziile 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Konik Halka Mastar Koniklik Agisi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
Agi Artifaklari(Standartlari) 3 mm <D <200mm ic gap 6lgiimii Ug 2,0 ym D: Olgiilen Cap, m
. Boyutlu Olgiim Cihazi 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12
Konik Halka Mastar (CMM) ile dokiimanina uygun olarak
Koniklik Agisi hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Ag! Artifaklari(Standartlari) 3mm<D<200mm ic gap 6lgiimii Ug 2,0 ym D: Olgiilen Cap, m
Boyutlu Olgiim Cihazi 21" VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.12

Konik Halka Mastar

(CMM) ile
Koniklik Aglsi

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Catal Mastari (ig, dig)

1,5mm <D <500
mm

Dis cap dlgimi
1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,70+2,7 - D) pm

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.7
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Catal Mastari (ig, dig)

1,5mm <D <500
mm

Dis cap dlguimi
1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,70 +2,7 - D) pm

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.7
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 1 mm<D <1000 Dis ¢ap olgimi (1,7 +5,0-D) um D: Olgiilen Gap, m
) mm Ug Boyutlu Olgiim VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 4.7
Catal Mastari (i¢, dis) Cihazi (CMM) ile dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1Tmm<D <1000 Dis cap dlgimi (1,7+5,0 - D) um D: Olgiilen Gap, m
) mm Ug Boyutlu Olgiim VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.7
Catal Mastari (i¢, dis) Cihazi (CMM) ile dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Vida Standartlan B&lim Dairesi Gapi Adim: (20+83-D)pum D: Olgiilen Gap, m
L Tmm <D <300 mm 0,2 mm-10 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.8
Diiz Vida Tampon Mastar 80-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Vida Standartlan B&lim Dairesi Gapi Adim: (20+83-D)pum D: Olgiilen Gap, m
L Tmm<D<300mm 0,2 mm-10 mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 4.8
DUz Vida Tampon Mastar 80-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Vida Standartlan B&6lim Dairesi GCapi - (29+13-D)pm D: Olgiilen Gap, m

Konik Vida Tampon Mastar

3mm<D<300mm

JIS B 0262 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Vida Standartlan

Konik Vida Tampon Mastar

B&lim Dairesi Gapi
3mm=<D <300 mm

(29+13-D)pm

D: Olgiilen Gap, m

JIS B 0262 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Vida Standartlan B&lim Dairesi Gapi Adim: (23+6,0-D)pm D: Olgiilen Gap, m
o 3mm<D<200mm 0,5-6mm VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 4.9
Diiz Vida Halka Mastar 48-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Vida Standartlan B6lim Dairesi Gapi Adim: (23+6,0-D)pm D: Olgiilen Gap, m
o 3mm<D<200mm 0,5-6mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.9
Dz Vida Halka Mastar 48-4 dis / ing dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Vida Standartlar 3 mm nominal ¢gapa Raportor mastarlarla 2,2 pm D: Olgiilen Cap, m
o kadar fonksiyon (geger- VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.9
Diiz Vida Halka Mastar gegmez) kontrolii dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Vida Standartlar 3 mm nominal gapa Raportor mastarlarla 2,2 pm D: Olgiilen Gap, m
L kadar fonksiyon (geger- VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.9
Diiz Vida Halka Mastar gecmez) kontrolii dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
Vida Standartlan B&lim Dairesi Gapi Raportor mastarlarla 4,2 pm D: Olgiilen Gap [m]
o 3 mm <D <200 mm fonksiyon kontroli
Konik Vida Halka Mastar
Vida Standartlar B&lim Dairesi Gapi Raportor mastarlarla 4,2 ym D: Olgiilen Gap [m]

Konik Vida Halka Mastar

3mm<D<200mm

fonksiyon kontroli

Disli Cark Standartlari B&lim Dairesi Gapi Involute (20+22-D)um D: Olgiilen Gap, m
. Tmm <D <300 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Tampon Mastar olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Disli Gark Standartlar Bolim Dairesi Capi Involute (20+22-D)um D: Olgiilen Gap, m
. Tmm <D <300 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Tampon Mastar olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Digli Gark Standartlari B&lim Dairesi Gapi Diiz Digli Gark (1,5+3,4-D) um D: Olgiilen Gap, m
. Tmm <D <300 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Tampon Mastar olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri
Digli Gark Standartlar Bolim Dairesi Gapi Diiz Digli Gark (1,5+3,4-D) um D: Olgiilen Gap, m
. Tmm <D <300 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Tampon Mastar olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Disli Gark Standartlari Bolim Dairesi Capi Involute (20+2,22-D) pm D: Olgiilen Gap, m
) Tmm <D <200 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Halka Mastar olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Digli Gark Standartlan Bolim Dairesi Gapi Involute (20+2,2-D) pm D: Olgiilen Gap, m
. Tmm < D <200 mm DIN 5480 dokiimanina uygun
Spline Halka Mastar olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Digli Gark Standartlar Bolim Dairesi Gapi Diiz Digli Gark (1,5+3,4-D) um D: Olgiilen Gap, m

Spline Halka Mastar

Tmm <D <200 mm

DIN 5480 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Digli Gark Standartlari

Spline Halka Mastar

B&lim Dairesi Gapi
Tmm <D <200 mm

Dz Digli Gark

(1,5+3,4-D) um

D: Olgiilen Gap, m

DIN 5480 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Cap Standartlari
Dis Silindir (Vida Olgii Pimleri)

0,1 mm<D<50
mm

(0,6 +3,2- D) um

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Cap Standartlari
Dis Silindir (Vida Olgii Pimleri)

0,1 mm=<D<50
mm

(0,6 +3,2-D) um

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

25mm <L <600
mm

1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,80+1,7-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

25mm <L <600
mm

1 Boyut Olgme Cihazi ile

(0,80+1,7-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

25mm <L <1000
mm

Elektronik komparator
ile

(30+09-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

25mm <L <1000
mm

Elektronik komparator
ile

(30+0,9-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

600 mm <L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(23+15-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Boyut Standartlar

Mikrometre Ayar Gubugu [Diiz, Vida]

600 mm <L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(23+1,5-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Diizlemsellik Standartlari 0mm <L <9000 Diizlemsellik Q[0,80;2,2L] um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm F: Dizlemsellik, pm
Pleyt DIN 876 1,2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.
*Mdsterinin yerinde.
Diizlemsellik Standartlar 0mm <L <9000 Diizlemsellik Q[0,80;2,2L] um L: Olgiilen Uzunluk, m
mm F: Dizlemsellik, pm
Pleyt DIN 876 1,2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.
*Mdsterinin yerinde.
Diizlemsellik Standartlarn Omm<L<60mm Dizlemsellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
ontik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 6.1
ptik Fia - dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Diizlemsellik Standartlari Omm<L<60mm Diizlemsellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Optik Flat
Optik Paralel (Paralel Egim)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Diizlemsellik Standartlari 0Omm=<L<60mm Paralellik 0,060 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
Ontik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
pUxTia - dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Diizlemsellik Standartlar Omm<L<60mm Paralellik 0,060 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
ontik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 6.1
ptik Fia - dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Diizlemsellik Standartlari 0Omm<L<60mm Kalinlik (0,60 +0,18- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
Ontik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
pux Fia . dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Diizlemsellik Standartlari 0Omm<L<60mm Kalinlk (0,60 +0,18: L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Flat VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
ptik Fia - dokiimanina uygun olarak
Optik Paralel (Paralel Egim) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan X veY Eksenleri Skala Sapmasi, L (1,7+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . 0mm <L <300 mm 0,0001 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
*Miisterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan X veY Eksenleri Skala Sapmasi, L (1,7+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . 0mm <L <300 mm 0,0001 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan X ve Y Eksenleri Skala Sapmasi, L (1,7+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . 0mm <L <300 mm 0,0005 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan XveY Eksenleri Skala Sapmasi, L (1,7+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . 0mm <L <300 mm 0,0005 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlani X veY Eksenleri Skala Sapmasi, L (1,9+10-L) pm L: Olgtilen Uzunluk, m
o . 0mm <L <300 mm 0,001 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlani X veY Eksenleri Skala Sapmasi, L (1,9+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o X 0Omm <L <300 mm 0,001 mm a: Olgiilen Agl, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan X veY Eksenleri Skala Sapmasi, L (41+6,7-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o X 0Omm <L <300 mm 0,005 mm a: Olgiilen Agy, °
Projeksiyon Cihazi JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0mm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(41+6,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0mm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,01 mm

(78+4,0-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0Omm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,01 mm

(7.8 +4,0-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0°<a<360°

Agl

0,0080°

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0°<a=<360°

Agl

0,0080°

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agy, °

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

5X-1000X

Blylitme Orani

0,0010% - 0,032%

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °©

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

5X-1000X

Blyltme Orani

0,0010% - 0,032%

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °©

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0Omm <L <300 mm

Diklik

4,5 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °©

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

O0mm<L<300mm

Diklik

4,5 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, ©

JIS B 7184 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil)

5X-1000X

0,0010 % - 0,032 %

ASTM E 1951 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Laboratuvarda ve Miisterinin
yerinde.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 5X-1000X - 0,0010 %-0,032 % ASTM E 1951 dokiimanina uygun
. ) . . o olarak hazirlanmis kalibrasyon
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil) prosedirii
*Laboratuvarda ve Miisterinin
yerinde.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan Omms<L<25mm - 3,1um ASTM E 1951 dokiimanina uygun
“ ) ] ; o olarak hazirlanmis kalibrasyon
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil) prosediirii
*Laboratuvarda ve Miisterinin
yerinde.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan Omm<L<25mm - 3,1pum ASTM E 1951 dokiimanina uygun
. ) ) . o olarak hazirlanmis kalibrasyon
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil) prosediirii
*Laboratuvarda ve Miisterinin
yerinde.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0mm <L <500mm 0,01 mm (58+23-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
X X VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,07 mm (58+23-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (0,70 + 6,3 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dig Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0mm <L <500 mm 0,001 mm (0,70 + 6,3 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
X X VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dig Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 500 mm < L <1000 0,01 mm (46+4,6-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
i X mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0,017 mm (46+46-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dig Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0,001 mm (0,60+6,7 - L) um L: Olgtilen Uzunluk, m
X . mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dig Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0,001 mm (0,60 +6,7 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
X . mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Diizlemsellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
i . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1
Dis Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Diizlemsellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bliim 10.1
Dig Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Paralellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1

Dis Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari - Paralellik 0,20 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1

Dig Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Tmm<L<600mm 0,001 mm 08+6,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

- ; . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7

Iki Noktali I¢ Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1mm <L <600mm 0,001 mm (08+6,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7

Iki Noktali Ic Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Tmm<L<600mm 0,005 mm (32+3,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

- ’ ) , VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7

Iki Noktali Ic Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar Tmm<L<600mm 0,005 mm (32+3,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

- . ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.7

Iki Noktali I¢ Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1mm <L <600mm 0,01 mm (58+26-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m

. : . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.7

Iki Noktali Ic Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Tmm<L<600mm 0,01 mm (58+26-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

- ’ ) : VDI/VDE/DGQ 2618 Bodlim 10.7

Iki Noktali Ic Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm <L <300 mm 0,001 mm (1,9+28-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m

. ; ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.8

Ug Noktali I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 3mm <L <300 mm 0,001 mm (1,9+28-L)pum L: Olgtilen Uzunluk, m

. ; . ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8

Ug Noktali Ig Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm <L <300 mm 0,005 mm (3,1+21-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

N ; . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8

Ug Noktali Ig Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm <L <300 mm 0,005 mm (31+21-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

. . ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.8

Ug Noktall I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 3mm <L <300 mm 0,017 mm (59+1,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

. ; ) ) VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.8

Ug Noktali I¢ Cap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm<L<300mm 0,01 mm (59+1,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

. ; . ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8

Ug Noktali Ig Gap Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (27+44-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (27+44-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0mm <L <500 mm 0,017 mm (6,4+24-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o ) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500mm 0,01 mm (6,4+24-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm Diizlemsellik 0,30 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o . VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlar 0mm <L <500 mm Diizlemsellik 0,30 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
T : VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.5
Derinlik Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm<L<50mm 0,001 mm (0,70+7,1-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Mikrometre Kafasi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm <L <50mm 0,001 mm (0,70+7,1-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Mikrometre Kafas! dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <50mm 0,01 mm (58+1,1-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.4
Mikrometre Kafas dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0Omm <L <50mm 0,017 mm (58+1,1-L)pm L: Olgtilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Mikrometre Kafasi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Omm<L<4mm 0,002 mm (1,3+0,60- L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.3
Kalinlik Olger Pasometre dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms<L<4mm 0,002 mm (1,3+0,60-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
N VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.3
Kalinlik Olger Pasometre dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Omms<L<4mm 0,001 mm 0,80+ 1,1-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.3
Kalinlik Olger Pasometre dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<s<L<4mm 0,001 mm (0,80+1,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.3
Kalinlik Olger Pasometre dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Boyut Standartlar 0mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim 0,6+3,2-L)pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
mm Cihaziile
Adim Mastari

Boyut Standartlari

Adim Mastari

0mm <L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihaziile

06+32-L)um

L: Olgiilen Uzunluk [m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgtimleri)

0mm<L<1000
mm

0,001 mm

(1,0+13-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0Omm<L <1000
mm

0,001 mm

(1,0+13-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0Omm<L <1000
mm

0,01 mm

(82+80-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0mm<L <1000
mm

0,01 mm

(82+80-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0mm <L <1000
mm

0,02 mm

(16 +5,0-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha blyk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim dlgtimleri)

0mm <L <1000
mm

0,02 mm

(16 +5,0-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim dlgtimleri)

0mm <L <1000
mm

0,05 mm

(41+24-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0mm <L <1000
mm

0,05 mm

(41+24-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,001 mm

(02+14-L)ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,001 mm (02+14-

L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,01 mm (30+13-

L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,01 mm (30+13-

L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,02 mm (11 +11-

L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,02 mm (11+11-

L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,05 mm (37+6,0-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim dlgtimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,05 mm (37+6,0-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,001 mm 25+12-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biiyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,001 mm (25+12-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L<1000
mm

0,01 mm

(85+80-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,01 mm

(85+80-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,02 mm

(16 +5,0 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0Omm<L <1000
mm

0,02 mm

(16 +50 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,05 mm

(41+23-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,05 mm

(41+23-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Derinlik kumpasi

1000 mm<L <
1500 mm

0,001 mm

(0,8+13,4-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L <
1500 mm

0,001 mm

(0,8+13,4-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L <
1500 mm

0,01 mm

(42+121-L)ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L <
1500 mm

0,01 mm

(4,2+12,1-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,02 mm

(12+10-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L< 0,02 mm (12+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

1500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L < 0,05 mm (38+53-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

1500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L < 0,05 mm (38+53-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

1500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm <L <100 mm 0,0001 mm (0,30 +2,1-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital

0Omm<L<100 mm 0,0001 mm (0,30 +2,1-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital

0Omm=<L<100 mm 0,001 mm (0,90+ 1,4 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital

0Omm=<L<100 mm 0,001 mm (0,90+ 1,4 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparatér)
Dijital

Omm<L<100 mm 0,002 mm (1,7+0,4-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm <L <100 mm 0,002 mm (1,7+0,4-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha bytk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm<L<100mm 0,01 mm (82+0,3-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm <L <100 mm 0,07 mm (82+0,3-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
P . " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
8|9tu lSaatIerl (Komparator) dokiimanlarina uygun olarak
Ia hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<4mm 0,0001 mm (0,30 +30,5- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ) -
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii.
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Oomms<L<4mm 0,0001 mm (0,30+30,5-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ) -
hazirlanmig kalibrasyon proseddir.
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0OmmsL<4mm 0,001 mm (0,40 +26,3 L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ) -
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri.
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0OmmsL<4mm 0,001 mm (0,40 +26,3 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
S VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ) -
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri.
*Daha bylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0OmmsL<4mm 0,002 mm (0,6 +17,8-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ; -
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
*Daha by belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlar Omms<L<4mm 0,002 mm (0,6 +17,8-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
- VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseddird.
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<4mm 0,01 mm (28+28-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
- VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
*Daha biiyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omms<L<4mm 0,01 mm (28+28-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ; -
hazirlanmig kalibrasyon proseddird.
*Daha bytk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<4mm 0,02 mm (6,0+1,3-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 11.2
Endikator . dokiimanina uygun olarak
(Hassas Komparator) ; -
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri.
*Daha biyk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator
(Hassas Komparatér)

Omm<sL<4mm

0,02 mm

(6,0+1,3-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii.
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatori (Hassas Yoklayicr)

Omms<L<2mm

0,001 mm

(0,40 +37 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatori (Hassas Yoklayici)

Omms<L<2mm

0,001 mm

(0,40 + 37 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparat6rii (Hassas Yoklayici)

Omms<L<2mm

0,002 mm

(0,6+355-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Salgi Komparat6rii (Hassas Yoklayici)

OmmsL<2mm

0,002 mm

(0,6 +35,5-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayict)

OmmsL<2mm

0,005 mm

(1,4+29,5-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayict)

OmmsL<2mm

0,005 mm

(1,4+29,5-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayict)

OmmsL<2mm

0,01 mm

(28+29-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatori (Hassas Yoklayict)

Omm<sL<2mm

0,01 mm

(28+29-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

Omm<L<100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(0,30+50 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

Omm<L<100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(0,30+50 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <100 mm 0,005 mm (1,4+2-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

N Mastar blogu ile *Daha byl belirsizlik ile
Kalinlik Olger karsilagtirma miisterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm <L <100 mm 0,005 mm (1,4+2-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Kalinlik Olger

Mastar blogu ile
karsilagtirma

*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,017 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(28+13-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,017 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(28+13-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(1440,60 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(14+0,60 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,7 mm (28-0,10- L) ym
Mastar blogu ile
karsilagtirma

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

0Omm=<L<100 mm

0,1 mm (28-0,10 - L) pm
Mastar blogu ile

L: Olgiilen Uzunluk, m
*Daha byik belirsizlik ile

Kalinlik Olger karsilastirma miisterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlan 0mm <L <100 mm 0,1 ym (0,3+0,10 L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
; . B T VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
1P_r%°b§m llerleme Miktari Olglim Cihazi (Indiktif dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0Omm<L<100mm 0,1 ym (0,3+0,10 L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
; . PO o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
‘IP-r%g{ut llerleme Miktari Olglim Cihazi (Indiiktif dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0mm <L <100 mm 0,5 pm (0,60 + 0,60 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
; ] B o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
"I:-r%gs/ut llerleme Miktari Olgiim Cihazi (Indiktif dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0mm <L <100 mm 0,5pum (0,60 + 0,60 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
f . - . e VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
;}Eobgut ilerleme Miktari Olgtim Cihazi (indiiktif dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0mm<L<100mm 1um (0,80+0,50 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
: . a o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
;}%ggut llerleme Miktari Olgiim Cihazi (Indiiktif dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlan 0mm <L <100 mm Tpm (0,80 + 0,50 - L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
; ] B o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 14.1
‘IP-r%gS/ut llerleme Miktari Olgiim Cihazi (Indiktif dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0mm <L <100 mm - 1,3 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (LVDT)

VDI/VDE/DGQ Bolim 14.1, ASTM
D 6027, ASTM F 2537
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut ilerleme Miktar Olgiim Cihazi (LVDT)

Omm<L<100 mm

1,3 um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ Bolim 14.1, ASTM
D 6027, ASTM F 2537
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Cizgi Standartlar

Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastarr)

0Omm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,020 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Daha by belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastarr)

0Omm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,020 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlarn

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

0 mm <L <5000
mm

Mastar Blogu ile

(0,058 +0,0090 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biiyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

0mm <L <5000
mm

Mastar Blogu ile

(0,058 +0,0090 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlarn

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

0mm <L <5000
mm

Referans Cetvel ile

(0,12+0,0050 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlarn

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

0mm <L <5000
mm

Referans Cetvel ile

(0,12 40,0050 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biyk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlarn 0 mm <L <5000 Diizlemsellik 3,1pum L: Olgiilen Uzunluk, m
' L ' mm DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
Celik Cetvel, Aralik Olgim Cetveli, Boya Karistirici dokiimanlarina uygun olarak
Cetvel, Pah Mastari) A -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlarn 0mm <L <5000 Diizlemsellik 3,1 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) A . mm DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
Celik Cetvel, Aralik Olgim Cetveli, Boya Karistirici dokiimanlarina uygun olarak
Cetvel, Pah Mastari) . -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlarn 0 mm <L <5000 Paralellik 3,1 um L: Olgiilen Uzunluk, m

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

mm

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Cizgi Standartlarn 0mm <L <5000 Paralellik 3,1 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
' L . mm DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
Celik Cetvel, Aralik Olgim Cetveli, Boya Karistirici dokiimanlarina uygun olarak
Cetvel, Pah Mastari) A -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 0 mm <L <5000 Diklik 3,3 um L: Olgiilen Uzunluk, m
, A , mm DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
Celik Cetvel, Aralik Olgim Cetveli, Boya Karistirici dokiimanlarina uygun olarak
Cetvel, Pah Mastari) A -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlarn 0 mm <L <5000 Diklik 3,3 um L: Olgiilen Uzunluk, m

Celik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici
Cetvel, Pah Mastari)

mm

DIN 865,DIN 866 ve BS 4372
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Cizgi Standartlarn

Mikroskop Kontrol Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

Cam Cetvel

0Omm <L <200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 +0,014 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi

Cizgi Standartlarn

Mikroskop Kontrol Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

O0mm<L<200 mm

Profil Projeksiyon ile

(0,0020 + 0,014 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi

Cam Cetvel
Cizgi Standartlarn Om<L<10m 1T mm (0,40+ 0,0040 - L) L: Olgiilen Uzunluk, m
Serit Metre(C Arazi Tioi Analoa / Diltal. Sevi mm VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 Boliim
erit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye _
Cubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, 8.2k,:I'S 95|05 ve OIML RISS 1k
Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit Metre, dokimanlarina uygun olarak
Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Gap hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Olger Serit Metre, Mira) *Daha biytk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlar Oms<L<10m 1 mm (0,40+ 0,0040 - L) L: Olgiilen Uzunluk, m
Serit Metre(C Arazi Tioi Analoa / Dital Sevi mm VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 Bolim
erit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye _
Cubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, 8.2, _TS 9505 ve OIML R 35-1
Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit Metre, dokimanlarina uygun olarak
Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Olger Serit Metre, Mira) *Daha biiyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlar 10m<L<50m 1 mm (0,40 +0,010- L) L: Olgiilen Uzunluk, m
Serit Metre(C Arazi Tioi Analoa / Dital Sevi mm VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 B&lim
erit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye _
Cubugu, Te?eskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, 8.2, TS 9505 ve OIML R 35-1
Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit Metre, dokimanlarina uygun ofarak
Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Olger Serit Metre, Mira) *Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlan 10m<L<50m 1 mm (0,40 +0,010- L) L: Olgiilen Uzunluk, m

Serit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye
Cubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre,
Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit Metre,
Sakil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap
Olger Serit Metre, Mira)

mm

VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 B&lim
8.2, TS 9505 ve OIML R 35-1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Cizgi Standartlar 50m<L<100m 1 mm (0,9 + 0,008 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m
Serit Metre(C Arazi Tioi Anloa / Diltal. Sevi VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 Boliim
erit Metre(Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye _
Cubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, 8.2, .TS 9505 ve OIML R 35-1
Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit Metre, dokimanlarina uygun olarak
Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Olger Serit Metre, Mira) *Daha biiyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
Cizgi Standartlar 50m<L<100m 1 mm (0,9 + 0,008 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk, m

Serit Metre?Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye
Cubugu, Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre,
Plastik Metre, Katlanir Metre, Bobinli Serit Metre,
Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Gap
Olger Serit Metre, Mira)

VDI/VDE/DGQ/DKD_2618 B&lim
8.2, TS 9505 ve OIML R 35-1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biiylik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Boyut Standartlari

Kalinlik Mastari (Sentil)

0,01 mmsL<2
mm

(0,50 +100 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2275 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari
Kalinlik Mastari (Sentil)

0,01 mms<L<2
mm

(0,50 +100 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2275 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Radyus Mastarlari

Tmm<L<100 mm

Profil Projeksiyon ile

(23+7,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Radyus Mastarlari

Tmm<L<100 mm

Profil Projeksiyon ile

(23+7,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
Optik Olgiim Yéntemi

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Adim: Profil Projeksiyon ile 2,7 ym Optik Olgiim Yéntemi
) ] 0,35mm-10 mm

Vida Dis Taraklari 80- 2 dis / in¢

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Adim: Profil Projeksiyon ile 2,7 ym Optik Olgiim Yéntemi
. . 0,35 mm-10 mm

Vida Dis Taraklari 80- 2 dis / in¢

Kiigiik-Agi Ureticileri
Sinis (Bar, Tabla)

0mm<L <500 mm

Taban Uzunlugu

(1,2+22-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2273 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Kiigiik-Agi Ureticileri
Sins (Bar, Tabla)

0Omm <L <500 mm

Taban Uzunlugu

(1,2+22-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN 2273 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Kiigiik-Agi Ureticileri 0mm <L <500 mm Paralellik (2,7+0,80- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
L DIN 2273 dokiimanina uygun
Sins (Bar, Tabla) olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Kiigiik-Agi Ureticileri 0mm <L <500 mm Paralellik (2,7+0,80-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
o DIN 2273 dokiimanina uygun
Sinis (Bar, Tabla) olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,001 mm/m 0,032 mm/m L: Uzunluk, m
X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellieﬁéﬁ’]re"tl:esev'ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,001 mm/m 0,032 mm/m L: Uzunluk, m

i o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellierlg';]‘%g'tl:esev'ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,02 mm/m 0,036 mm/m L: Uzunluk, m

X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
E‘?ﬁg{,‘?‘g'tl:esev'ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu 0,02 mm/m 0,036 mm/m L: Uzunluk, m

. o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellierll(;:?lgltlsesewye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,05 mm/m 0,052 mm/m L: Uzunluk, m

X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
E‘%ﬁg#ﬁev'ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,05 mm/m 0,052 mm/m L: Uzunluk, m

X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellfﬁéggltl:eSewye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,7 mm/m 0,088 mm/m L: Uzunluk, m

. . 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellierlgl;ggltl:esewye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,7 mm/m 0,088 mm/m L: Uzunluk, m

X o 0mm<L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
E‘?ﬁéﬁ’]g'tl:esev'ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,001° 0,0020° L: Uzunluk, m

X . 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellierlm(ct)l;ggltl:esewye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0,001° 0,0020° L: Uzunluk, m

X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellﬁfg;i'g'tl:ese‘”ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 1° 0,82° L: Uzunluk, m

. o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellierll(;:?lgltlsesewye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 1° 0,82° L: Uzunluk, m

X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Ellierlg';gg'tl:ese‘”ye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu Diizlemsellik 32pum L: Uzunluk, m
i o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Elektronik Seviye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Klinometre . -
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu Diizlemsellik 3,2 pum L: Uzunluk, m
X o 0mm <L <900 mm DIN 877, DIN 2276-1, DIN 2276-2
Elektronik Seviye Olger dokiimanlarina uygun olarak
Klinometre h -
Su Terazisi hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° 1° 0,6° a: Olgiilen agi, ©
L " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° 1° 0,6° a: Olgiilen agl,
L " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Aci Olgme Cihazlan 0°<as<360° 2' 12 a: Olgiilen agl, °
. " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° 2 1,2 a: Olgiilen agi, *
B L VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktér (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlari 0°<a<360° 5' 2,9 a: Olgiilen agl, °
. " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° 5 2,9' a: Olgiilen agl,
. " VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 7.2
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° Dogrusallik - Paralellik 33 um a: Olgiilen agl,
. " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktér (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Agi Olgme Cihazlan 0°<a<360° Dogrusallik - Paralellik 3,3um a: Olgiilen ag, *
" " VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
(Bevel) Protraktor (Agi Olger) dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Agl Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <300 mm Dogrusallik 4,4 pm L: Uzunluk, m
Taban Uzunlugu DIN 2274 dokiimanina uygun
V-Blok olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Al Artifaklari(Standartlar) 0mm <L <300 mm Dogrusallik 4,4 pm L: Uzunluk, m
Taban Uzunlugu DIN 2274 dokiimanina uygun
V-Blok olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Agcl Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <300 mm Diklik 32pum L: Uzunluk, m
Taban Uzunlugu DIN 2274 dokiimanina uygun
V-Blok olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Al Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <300 mm Diklik 3,2 um L: Uzunluk, m
Taban Uzunlugu DIN 2274 dokiimanina uygun
V-Blok olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <500 mm Diklik 50 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. I VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) A
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Al Artifaklari(Standartlar) 0mm <L <500 mm Diklik 5,0 pum L: Olgiilen Uzunluk, m
. I VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) A
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <500 mm Dogrusallik 3,1um L: Olgiilen Uzunluk, m
. N L VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) A
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Al Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <500 mm Dogrusallik 3,7 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) o VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) A
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Aci Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <500 mm Paralellik 3,1um L: Olgiilen Uzunluk, m
) o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Gelik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) h
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0 mm <L <500 mm Paralellik 3,1pum L: Olgiilen Uzunluk, m
. N ML VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) A
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Agi Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim (20+48-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
o o mm Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi Dogrusallik DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) ;
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Ac Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim (20+4,8-L)pm L: Olgtilen Uzunluk, m
. o mm Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi Dogrusallik DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) h
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
A1 Artifaklari(Standartlarr) 0mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim (1,5+6,2-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . e mm Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi Paralellik DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) A
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Agi Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim (1,5+6,2-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. o mm Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
90° (Celik, Granit) Diklik Standard Paralellik DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
(Gonye) ;
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Agi Artifaklari(Standartlar) 0mm<L <1000 Ug Boyutlu Olgiim (1,5+6,2-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
mm Cihazi (CMM) ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye)

Diklik

DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Al Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
(Gonye)

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Diklik

(1,5+62-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1,
DIN 875 -1/2 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Dogrusallik Standartlari 0mm <L <1000 Elektronik Komparator 3,1um L: Olgiilen Uzunluk, m
. mm ile Dogrusallik VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 5.1, 5.2
Dogrusallik (Mastari) Standardi (Duizlemsellik) - DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
(KiIl' Gonye) A
Paralellik uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Dogrusallik Standartlan 0mm <L <1000 Elektronik Komparator 3,1 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil Gonye)

mm

ile Dogrusallik
(Duzlemsellik) -
Paralellik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri

Dogrusallik Standartlari

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil' Gonye)

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,7+6,9-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Dogrusallik Standartlar

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil Gonye)

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,7+69 L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddiri

Dogrusallik Standartlari

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kil Gonye)

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik
(Duzlemsellik)

(1,7+51-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirii

Dogrusallik Standartlar

Dogrusallik (Mastari) Standardi
(Kilf Gonye)

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik
(Diizlemsellik)

(1,7+51-L)uym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 5.1, 5.2
DIN 874-1,2,3 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinhigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg

Olglim Mikrometresi

5um <L <5000 um

0,1 pm
Kalinlik Folyosu ile

(0,90 +0,040 - L)
um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhgi

Olglim Mikrometresi

5pm <L <5000 um

0,1 pm
Kalinlik Folyosu ile

(0,90 + 0,040 - L)
pum

L: Olgiilen Uzunluk, mm

ISO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg

Olglim Mikrometresi

5pm <L <5000 um

1pm
Kalinlik Folyosu ile

(1,1+0,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhgi C')Igijm Cihazi, Kuru Film Kalinhigi

Olglim Mikrometresi

5pm <L <5000 um

1pum
Kalinlik Folyosu ile

(1,1+0,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinhigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg
Olglim Mikrometresi

5pum <L <5000 pm

2 pm
Kalinlik Folyosu ile

(1,5+0,020 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhgi
Olglim Mikrometresi

5pm <L <5000 um

2pum
Kalinlik Folyosu ile

(1,5+0,020 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhgi
Olglim Mikrometresi

5pm <L <5000 um

5pum
Kalinlik Folyosu ile

(30+0,020 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg
Olglim Mikrometresi

5pm <L <5000 um

5um
Kalinlik Folyosu ile

(3,0+0,020 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhgi
Olgim Mikrometresi

5pum <L <5000 pm

10 pm
Kalinlk Folyosu ile

(58+0,020 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1SO 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhigi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhigi
Olglim Mikrometresi

5pum <L <5000 pm

10 pm
Kalinlk Folyosu ile

(58+0,020 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

1SO 2178, 1S0 2360 ve ASTM D
1005 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinligi Standardi (Kalinlik Folyolarr)

5pum <L <8000 pm

5 noktadan 6lglim

(0,50 +15- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

TS 2311 ENISO 2178, TS 2674 EN
1SO 2360 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinhigi Standardi (Kalinlik Folyolarr)

5pum <L <8000 um

5 noktadan 6lgiim

(0,50 + 15 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

TS 2311 EN ISO 2178, TS 2674 EN
1SO 2360 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20pm<L <125
mm

(23+85-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 3310-1, BS ISO 3310-2, EN
933-3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20ym<L<125
mm

(23+85-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 3310-1, BS ISO 3310-2, EN
933-3 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
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dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|b|S)

0mm <L <300 mm Uzunluk (0,010 +0,010- L) L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Cap, m

BS EN 12390-1, BSEN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|b|§

0mm <L <300 mm Uzunluk (0,010 + 0,010 L) L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Gap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Prosed(irii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Biziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|blg

0mm <L <300 mm Diizlemsellik 0,30 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseddirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|bS

0mm <L <300 mm Diizlemsellik 0,30 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseddirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket KahbS

0mm <L <300 mm Diklik 4,8 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

BS EN 12390-1, BS EN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Proseddirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|b|S)

0mm <L <300 mm Diklik 4,8 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

BS EN 12390-1, BSEN 196-1,
ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|b|§

0mm <L <300 mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (06+22-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Uzunluk/Yiikseklik BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Prosed(irii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Biziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|blg

0mm <L <300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi 06+22-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Uzunluk/Yikseklik BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseddirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket KahbS

0mm <L <300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (1,6+55-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Diizlemsellik BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseddirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket KahbS

0mm <L <300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (1,6+55-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Diizlemsellik BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Proseddirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|b|S)

0mm<L<300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+4,8-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Diklik BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Buziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|b|§

0mm <L <300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (1,5+4,8-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Diklik BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon Prosed(irii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Biziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|blg

0mm <L <300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (1,2+3,6 - D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Cap BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseddirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Beton Numune Kalibi

(Beton Kalibi Kiip, Silindir, Prizma, Blziilme
Kaliplari, Proktor Kompaksiyon Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon Kaliplari, Briket Kal|bS

0mm <L <300mm 3 Boyutlu Olgiim Cihazi (1,2+3,6 - D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
(CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Cap BS EN 12390-1, BS EN 196-1,

ASTM D 698, ASTM D 1557, BS
1924-2, BS 598-104, BS 1377-4, EN
13286-4, EN 13286-2, ASTM D
1883, EN 12697-30, ASTM D 6926
BS 1377-2, ASTM C 307
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon Proseddirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhgi Olgim Cihazlari (Aplikator,
Grindometre, yas film 6lglim tekerlegi, yas / toz film
olglim taragi, byko-cut universal kalinlk 6lgiim
bigagi vb.)

0pm <L <200 pm Derinlik 3,1um L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 2808, ASTM D 1210, BSEN
ISO 1524, ASTM D 823, ASTM D
3258, ASTM D 4228, ASTM D 4400
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinligi Olgiim Cihazlari (Aplikatér,
Grindometre, yas film 6l¢lim tekerlegi, yas / toz film
olglim taragi, byko-cut universal kalinlk 6lgim
bigagi vb.)

0pm <L <200 pm Derinlik 3,1um L: Olgiilen Uzunluk, m

1SO 2808, ASTM D 1210, BSEN
1SO 1524, ASTM D 823, ASTM D
3258, ASTM D 4228, ASTM D 4400
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhgi Olgim Cihazlari (Aplikator,
Grindometre, yas film dlglim tekerlegi, yas / toz film
olglim taragi, byko-cut universal kalinlk 6lglim
bicagi vb.)

200 pm < L <3000 Derinlik 3,7 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

um 1SO 2808, ASTM D 1210, BS EN
I1SO 1524, ASTM D 823, ASTM D
3258, ASTM D 4228, ASTM D 4400
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 200 pm < L <3000 Derinlik 3,7 pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. o o pm 1SO 2808, ASTM D 1210, BSEN
Boye(lj Film Kallnllgfl IOI(;ulm Clhailarll QAlekat/or, il 1SO 1524, ASTM D 823, ASTM D
Grindometre, yas film 6lgim tekerlegi, yas / toz film . i
ol¢lim taragi, byko-cut universal kalinlk dlgiim 3258, ASTM D 4228, ASTM D 4400
bigagi vb.) dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0<L<100mm - 7,5um L: Olgiilen Uzunluk, mm
. . ASTM D 6132 dokiimanina uygun
Ultrasonik Kalinlik Olger olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0<L<100mm - 7,5 pm L: Olgiilen Uzunluk, mm
X L ASTM D 6132 dokiimanina uygun
Ultrasonik Kalinlik Olger olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Uzunluk (23+0,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

Boya yapisma Test Taragi (Cross-Cut) EN 1SO 2409

S5mm<L<10mm

I1SO 2409 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Uzunluk (23+0,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
. 5mm<L<10mm 1SO 2409 dokiimanina uygun
Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409 olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Bigaklar arasi Aci 0,040° L: Olgiilen Uzunluk, m
. 5mm<L<10mm 1SO 2409 dokiimanina uygun
Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409 olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Bigaklar arasi Acl 0,040° L: Olgiilen Uzunluk, m

Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409

5mm<L<10mm

1SO 2409 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piriizliliigi Olgiim Cihazi

0,07 pm < P; <200
pm

Derinlik Standardi ile 0,74 ym

Py : Derinlik, pm

DKD-R 4.2 B6lim2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piriizliiliigi Olgiim Cihazi

0,01 um < P; <200
pm

Derinlik Standardi ile 0,14 pm

Py : Derinlik, pm

DKD-R 4.2 B6liim2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlani

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi

0,01 yum <R, <200
pm

Piiriizllik Standardi ile Q[38;50R,] nm

R, :Purlzlulik, pm

DKD-R 4.2 Bélim 2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddri

(R; icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik R, Rmay, Ry Rp R
i¢in de gegerlidir)

*Laboratuvarda veya Misterinin
yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piriizliiltigi Olgiim Cihazi

0,01 pm <R, <200
um

Piiriizllik Standardi ile Q[38;50R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

DKD-R 4.2 Bélim 2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

(R; icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik R, Riay R4 Ry R
icin de gegcerlidir)

*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

Yiizey Piiriizliiliigii Standartlan

0luk) Derinlik (Basamak Yiiksekligi) Standardi
Orn. 1SO 5436-1 Tip A)

0,01 um < P;< 200
um

Yiizey Piruzluligi
Olgiim Cihazi ile

Q[30;16P] nm

P Derinlik [um]

DKD-R 4.2 Bolim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

(1ISO 5436-1 Tip A)

Yiizey Piiriizliiligii Standartlari

Oluk) Derinlik (Basamak Yiiksekligi) Standardi
Orn. 1SO 5436-1 Tip A)

0,01 pm < P; <200
um

Yiizey Pirizluligu
Olgiim Cihazi ile

Q[30;16P] nm

P Derinlik [um]

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri

(1ISO 5436-1 Tip A)

Yiizey Piiriizliiliigii Standartlan

Dalgaboyu Standardi (Orn. ISO 5436-1 Type C)

0,01 pm <R, <200
um

Yiizey Pirizluligu
Olgiim Cihazi ile

Q[20;24 R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii (ISO 5436-1
Tip C)

(R, icin bagil Belirsizlik hesaplanir.
Bagl belirsizlik Ra, Rmax Rg, Rp R
icin de gegerlidir)

Yiizey Piiriizliiligii Standartlari

Dalgaboyu Standardi (Orn. ISO 5436-1 Type C)

0,01 pm <R, <200
um

Yiizey Pirizluligu
Olgiim Cihazi ile

Q[20;24 R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

DKD-R 4.2 Boliim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii (ISO 5436-1
Tip C)

(R, icin bagil Belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Ra, Rmax Rg Rp R
i¢in de gegerlidir)

Yiizey Piiriizliiliigii Standartlar

Yi)jzey PiiriizIiiliigi Standardi (Orn. 1SO 5436-1 Type
D

0,01 pm <R, <200
um

Yiizey Pirizluligu
Olgiim Cihazi ile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii (ISO 5436-1
Tip D)

(R, icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagl belirsizlik Ra, Rmax Rg, Rp R
icin de gegerlidir)

Yiizey Piiriizliiligii Standartlar

ngzey PiiriizIiiliigii Standardi (Orn. 1SO 5436-1 Type
D

0,01 pm <R, < 200
um

Yiizey Pirizluligu
Olgiim Cihazi ile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PiriizlGlik, pm

DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii (ISO 5436-1
Tip D)

(R, icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik Ra, Rmax, R, Rp, R
i¢in de gegerlidir)

Yiizey Piiriizliiliigii Standartlar

Yiizey Profil Kargilastirma Standardi

0,01 pm <R, <200
um

Yiizey Pirizluligu
Cihaziile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

1SO 8503-1, ISO 8503-4, ISO 3452-
3 Dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
(R; icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagl belirsizlik Ry Rmax Rg Ry R
i¢in de gegerlidir)
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Yiizey Piiriizliiliigii Standartlan

Yiizey Profil Kargilastirma Standardi

0,01 pm <R, <200
um

Yiizey Pirizluligu
Cihaziile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

1SO 8503-1, ISO 8503-4, ISO 3452-
3 Dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
(R; icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik R, Riay R4 Ry R
icin de gegcerlidir)

Yiizey Piiriizliiligii Standartlar

Yiizey Piiriizltiliga Olglimi

0,0Tpm <R, <
200pum

Yiizey Pirizluligu
Cihaziile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PrizlGlik, pm

DIN EN ISO 4288 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri

(R; icin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik R, Rpax, Ry Rp R
i¢in de gegerlidir)

Yiizey Piiriizliiligi Standartlari

Yiizey Piiriizltiligi Olglimii

001uym <R, <
200pm

Yiizey Pirizluligu
Cihaziile

Q[20; 24 R,] nm

R, :PirizlGlik, pm

DIN EN ISO 4288 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri

(R, igin bagil belirsizlik hesaplanir.
Bagil belirsizlik R, Rpmax, Ry Rp R
icin de gegerlidir)

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Form Olgiim Cihazi

0,01 pm < R<1000
um

Yuvarlaklik Standardi ile 0,13 pm
Radyal Yuvarlaklik

R: Yuvarlaklik, pm

VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Form Olgiim Cihazi

0,01 pm <R <1000
pm

Yuvarlaklik Standardi ile 0,13 pm
Radyal Yuvarlaklik

R: Yuvarlaklik, pm

VDI / VDE 2631 Boliim 1,2,4,5,6,7
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Miisterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm <R <1000 Silindir Standardi ile 1,7 um R: Yuvarlaklik, pm
o pum Dogrusallik VDI / VDE 2631 Bo6lim 1,2,4,5,6,7
Form Olgtim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm < R<1000 Silindir Standardi ile 1,7 pm R: Yuvarlaklik, pm
o pm Dogrusallik VDI / VDE 2631 Boliim 1,2,4,5,6,7
Form Olgiim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm <R <1000 Silindir Standardi ile 1,7 pm R: Yuvarlaklik, pm
o um Paralellik VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
Form Olgtim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm <R <1000 Silindir Standardi ile 1,7 pm R: Yuvarlaklik, pm
o um Paralellik VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
Form Ol¢tim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 um <R <1000 Optik Cam ile 0,20 pm R: Yuvarlaklik, pm
um Diizlemsellik VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7

Form Olgiim Cihazi

dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Mdsterinin yerinde
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm <R <1000 Optik Cam ile 0,20 pm R: Yuvarlaklik, pm
o pm Diizlemsellik VDI / VDE 2631 Bo6lim 1,2,4,5,6,7
Form Olgtim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,01 pm <R <1000 Silindir Standardi ile 1,3 pm R: Yuvarlaklik, pm
o pm Diklik VDI / VDE 2631 Boliim 1,2,4,5,6,7
Form Olgiim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Musterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,07 pm <R <1000 Silindir Standardi ile 1,3 pm R: Yuvarlaklk, pm
. um Diklik VDI / VDE 2631 Bolim 1,2,4,5,6,7
Form Olgtim Cihazi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Miisterinin yerinde
Yuvarlaklik Standartlar 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm R: Yuvarlaklik, pm
N N pm BS EN ISO 12181 Bolim 1, 2
Kire - Yari kiire dokiimanlarina gére hazirlanmis
kalibrasyon proseddiri
Yuvarlaklik Standartlar 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm R: Yuvarlaklik, pm
N . pm BS EN ISO 12181 Bélim 1, 2
Kire - Yari kiire dokiimanlarina gére hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii
Agl Artifaklari(Standartlari) 0,07 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm D: Olgiilen Gap, mm
I um Yuvarlaklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm<D<210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii
Acl Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm D: Olgiilen Cap, mm
R um Yuvarlaklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm<D<210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri
Al Artifaklari(Standartlar) 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm D: Olgiilen Gap, mm
. pm Silindiriklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi Omm<D <210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0,07 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 0,20 pm D: Olgiilen Gap, mm
. um Silindiriklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm<D<210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Agl Artifaklari(Standartlari) 0,07 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 1,2 pm D: Olgiilen Cap, mm

90° Silindir Diklik Standardi

um
0Omm<D<210 mm
0mm<L <380 mm

Dogrusallik

L: Olgiilen Uzunluk, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri
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Al Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 1,2 pm D: Olgiilen Gap, mm
o um Dogrusallik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi Omm<D<210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii
Agl Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 ym D: Olgiilen Gap, mm
I um Paralellik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm<D<210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii
Acl Artifaklari(Standartlari) 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 uym D: Olgiilen Cap, mm
R um Paralellik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi 0mm<D<210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddiri
Al Artifaklari(Standartlar) 0,01 pm <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 pym D: Olgiilen Gap, mm
o pm Diklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi Omm<D <210 mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri
Al Artifaklari(Standartlari) 0,01 um <R <1000 Form Olgiim Cihazi ile 2,1 pm D: Olgiilen Cap, mm
R pum Diklik L: Olgiilen Uzunluk, mm
90° Silindir Diklik Standardi Omm<D<210mm R: Yuvarlaklik, pm
0mm <L <380 mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12180-1, 2 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Yuvarlaklik Standartlan 0,07 pm <R <1000 0mm<D<210 mm 0,25 pm D: Olgiilen Gap, mm
s . pum Form Olgiim Cihazi ile R: Yuvarlaklik, pm
Buyltme Orani Standardi (Flik Standardi) BS EN ISO 12181 B&lim 1. 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Yuvarlaklik Standartlan 0,01 pm <R <1000 0mm<D<210 mm 0,25 pm D: Olgiilen Gap, mm
e . um Form Olgiim Cihazi ile R: Yuvarlaklk, pm
Buyltme Orani Standardi (Flik Standardi) BS EN ISO 12181 B&lim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Cap Standartlari 03mm<D<100 Cap Celik icin; (0,70 + D: Olgiilen Cap, m
N mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile 1,0 D) pm DIN 7162, DIN 7168
Kire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Cap Standartlari 03mm<D<100 Cap Gelik igin; (0,70 + D: Olgiilen Cap, m
. mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile 1,0-D) pm DIN 7162, DIN 7168
Kire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gap Standartlari 03mm<D<100 Cap Seramik igin; (0,70 + D: Olgiilen Gap, m
. mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile 0,8 D) pm DIN 7162, DIN 7168
Kiire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
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Gap Standartlari 03mm=<D<100 Cap Seramik igin; (0,70 + D: Olgiilen Gap, m
. mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile 0,8 D) pm DIN 7162, DIN 7168
Kiire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Cap Standartlari 03mm<D<100 Cap Tungsten igin; (0,70 D: Olgiilen Gap, m
. mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile +0,60 - D) ym DIN 7162, DIN 7168
Kire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Cap Standartlari 03mm<D<100 Cap Tungsten igin; (0,70 D: Olgiilen Cap, m
. mm 1 Boyut Olgme Cihazi ile +0,60 - D) pm DIN 7162, DIN 7168
Kre dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gap Standartlari 03mm=<D<100 Yuvarlaklik 0,50 pm D: Olgiilen Gap, m
. mm Form Olgiim Cihazi ile DIN 7162, DIN 7168
Kiire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
CGap Standartlari 03mm<D<100 Yuvarlaklik 0,50 pm D: Olgiilen Gap, m
. mm Form Olgiim Cihazi ile DIN 7162, DIN 7168
Kire dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
Cap Standartlari 0,3mm<D=<100 Cap (1,2+0,30 - D) pm D: Olgiilen Cap, m
. mm Ug Boyutlu Olgiim DIN 7162, DIN 7168
Kire Cihazi (CMM) ile dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gap Standartlari 0,3mm<D<100 Gap (1,2+0,30 - D) ym D: Olgiilen Gap, m
Ki mm Ug Boyutlu Olgiim DIN 7162, DIN 7168
tre

Cihazi (CMM) ile

dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

0mm<L <1500
mm

Uzunluk Olgiimii

(0,10 +3,3-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO
10360-2, ISO 10360-5, BS EN ISO
14253-1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

0mm <L <1500
mm

Uzunluk Olgiimii

(0,10 +3,3-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO
10360-2, ISO 10360-5, BS EN ISO
14253-1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

O0mm<D=<30mm

Prob Performansi

0,30 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO
10360-2, ISO 10360-5, BS EN ISO
14253-1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari
Ug Boyutlu Olgiim Cihazi (CMM)

0mm<D<30mm

Prob Performansi

0,30 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, mm

BS EN ISO 10360-1, BS EN ISO
10360-2, ISO 10360-5, BS EN ISO
14253-1 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

*Musterinin yerinde
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Profil Mastarlari
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati)

X Ekseni;
0Omm=<L <700 mm

Uzunluk (0,60 +3,0 -

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

I1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; Uzunluk (0,60+3,0-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) 0mm <L <700 mm Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Agl, °
Profil Mastarlari 3 . Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) e -
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Y Ekseni; Uzunluk (0,60+3,2-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) 0mm<L<1000 Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Ag, ©
Profil Mastarlari 3 . mm Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) L -
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Y Ekseni; Uzunluk (0,60+3,2-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) 0mm <L <1000 Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Ag, ©
Profil Mastarlari 3 . mm Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) e -
B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Z Ekseni; Uzunluk (0,60 +2,9-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
) 0mm <L <600mm Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Ag, ©
Profil Mastarlari 3 . Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) e -
B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Z Ekseni; Uzunluk (0,60 +2,9 L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m

Profil Mastarlari
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati)

0Omm<L<600mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

a: Olgiilen Agl, °©

I1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°<a<360° Agl 0,004° L: Olgiilen Uzunluk, m
) Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Agl, °©
Profil Mastarlari 3 ) Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) e -
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°<a<360° Agl 0,004° L: Olgiilen Uzunluk, m
) Ug Boyutlu Olgiim a: Olgiilen Agl, °©
Profil Mastarlari 3 ) Cihazi (CMM) ile ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
(Konum Mastarlari, Baglama Tertibati) e -
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0°<as<90° Aci 0,0040° a: Olgiilen Agl, °
. Ug Boyutlu Olgiim
Acl Mastar Blogu Cihazi (CMM) ile
Al Artifaklari(Standartlar) 0°<a<90° Acl 0,0040° a: Olgiilen Agy, °

Aci Mastar Blogu

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile X Ekseni; 0
mm < L <700 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dig Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

0,6+3,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile X Ekseni; 0
mm <L <700 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yarigap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(0,6+3,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Y Ekseni; 0
mm <L <1000 mm

Lineer Boyutlar

Delik GCapi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

06+32-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Y Ekseni; 0
mm <L <7000 mm

Lineer Boyutlar

Delik Gapi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(06+32-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Z Ekseni; 0
mm < L <600 mm

Lineer Boyutlar

Delik Gapi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dig Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

0,6+29-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari

CMM ile Z Ekseni; 0
mm <L <600 mm

Lineer Boyutlar

Delik Capi

Blok Kenarina gore Delik
Merkezi

Delik Derinligi

Yarik Genisligi

Dis Yaricap

Yarik Derinligi

Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi

(06+29-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Profil projeksiyon ile Lineer Boyutlar (20+16-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. . X Ekseni; 0 mm <L Delik Capi DIN EN ISO 2400 dokiimanina
Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari <200 mm Blok Kenarina gére Delik uygun olarak hazirlanmig
Merkezi kalibrasyon prosediirii
Delik Derinligi
Yarik Genisligi
Dis Yaricap
Yarik Derinligi
Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Profil projeksiyon ile Lineer Boyutlar (20+16-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
. . X Ekseni; 0 mm <L Delik Capi DIN EN ISO 2400 dokiimanina
Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari <200 mm Blok Kenarina gére Delik uygun olarak hazirlanmig
Merkezi kalibrasyon proseddirii
Delik Derinligi
Yarik Genisligi
Dis Yarigap
Yarik Derinligi
Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Profil projeksiyon ile Lineer Boyutlar (20+12,5-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. ) Y Ekseni; 0 mm <L Delik Gapi DIN EN ISO 2400 dokiimanina
Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari <100 mm Blok Kenarina gére Delik uygun olarak hazirlanmig
Merkezi kalibrasyon proseddiri
Delik Derinligi
Yarik Genisligi
Dis Yaricap
Yarik Derinligi
Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Profil projeksiyon ile Lineer Boyutlar (20+12,5-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. . Y Ekseni; 0 mm <L Delik Gapi DIN EN ISO 2400 dokiimanina
Ultrasonik Kalibrasyon Bloklari <100 mm Blok Kenarina gére Delik uygun olarak hazirlanmig
Merkezi kalibrasyon proseddiri
Delik Derinligi
Yarik Genisligi
Dis Yaricap
Yarik Derinligi
Yarik Merkez Hattinin
Belirlenmesi
Uzunluk Olgiim Cihazlar Om<L<20m 1T mm 1,5mm L : Olgiilen deger
, . M Referans cihaz ile karsilastirma
Eilﬁlgtzrlt;manyet|k/EIektron|k Mesafe Olgerler (EDM metodu
Lazer Mesafe Olger
Uzunluk Olgiim Cihazlar O0m<L<20m 1mm 1,5 mm L : Olgiilen deger
. ) . Referans cihaz ile kargilastirma
E!ﬁl;’(zrlomanyet|k/EIektromk Mesafe Olgerler (EDM metodu
ci
Lazer Mesafe Olger
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (0,7+10-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
, . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.2
Vida Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0,001 mm (07+10-L)pm L: Olgtilen Uzunluk, m
' . . VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.2
Vida Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0mm <L <500 mm 0,01 mm (58+49-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m
) . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.2
Vida Mikrometresi dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0mm <L <500 mm

0,01 mm

(58+49-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yiikseklik Mikrometresi

0mm<L<600mm

Gosterge Hatasi 0,1 pm

(02+11-L)ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.6 ve
I1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yiikseklik Mikrometresi

0Omm=<L<600mm

Gosterge Hatasi 0,1 pm

(0,2+11-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve
1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <600 mm Paralellik 3,0 ym L: Olgiilen Uzunluk, m
. S : VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.6 ve
Yiikseklik Mikrometresi ISO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<L<600mm Paralellik 3,0pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Yiikseklik Mikrometresi

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve
I1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Yiikseklik Mikrometresi

0Omm=<L <600 mm

Kolon Yiiksekligi

2,7+1,1 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve
1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yiikseklik Mikrometresi

O0mm<L<600mm

Kolon Yiksekligi

(2,7+1,1 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve
I1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yikseklik Mikrometresi

0Omm=<L<600mm

Kolon Yiiksekligi
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,6 +29-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.6 ve
I1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Yiikseklik Mikrometresi

O0mm<L<600mm

Kolon Yiiksekligi
Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

06+29-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.6 ve
I1SO 7863 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,5mm<L<100 0,0001 mm (0,70+9,5- L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
. mm Referans Olgii Pimiyle
Lazer Mikrometre Karsilastirma.
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,5mm<L<100 0,0001 mm (0,70+ 9,5 L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
) mm Referans Olgii Pimiyle
Lazer Mikrometre Karsilastirma.
*Daha biytik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,5mm<L<100 0,001 mm (1,5+6,1-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m

Lazer Mikrometre

mm

Referans Olgii Pimiyle
Karsilagtirma.

*Daha blyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Lazer Mikrometre

0,5mm<L <100
mm

0,001 mm

(1,5+ 6,1

L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

Referans Olgii Pimiyle
Karsilagtirma.

*Daha bylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Boyut Standartlari

Yiikseltici Bloklar

0Omm=<L <600 mm

Mastar Blogu ile
karsilagtirma

2,7+1.1

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 7863 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Yiikseltici Bloklar

0mm=<L<600mm

Mastar Blogu ile
karsilagtirma

2,7+1,1

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

ISO 7863 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boyut Standartlari

Yiikseltici Bloklar

O0mm<L<600mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(06+29-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

I1SO 7863 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Boyut Standartlari

Yiikseltici Bloklar

0Omm=<L <600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,6+29-

L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

I1SO 7863 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm<L <1000
mm

0,001 mm

(30+88-

L) upm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,001 mm

(30+88-

L) upm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(65+67-

L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar
Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(65+67-

L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,02 mm

(12+47-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

0mm<L<1000
mm

0,02 mm

(12+47-

L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

0Omm<L <1000
mm

0,05 mm (29+22-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm<L <1000
mm

0,05 mm (29+22-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,001 mm (0,80 +11-L)uym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,001 mm (0,80 +11-L)uym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,01 mm (2,7+10,6 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,01 mm (27+10,6-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,02 mm (72+9,4-L)ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 B6liim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,02 mm (72+9,4-L)ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,05 mm (2555+6,0-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha bytk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Mihengir

1000 < L <2000
mm

0,05 mm (2555+6,0-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biytk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm <L <1000 0,0001 mm (30+72-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Daha biyk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm <L <1000 0,0001 mm (30+72-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Havali Mihengir

0Omm<L <1000 0,0002 mm (30+72-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biytik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000 0,0002 mm (30+72-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biytk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm <L <1000 0,001 mm (34+70-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm <L <1000 0,001 mm (34+70-L)pum L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Havali Mihengir

0Omm<L <1000 0,01 mm (6,7+50-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm <L <1000 0,01 mm (6,7+50-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm <L <1000 Cap (32+52-D)pm L: Olgiilen Uzunluk, m

mm D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biiyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 48/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TIiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm<L<1000
mm

Cap (32+52-D)pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha by belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm<L<1000
mm

Dogrusallik 4,7 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biiylik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Havali Mihengir

0mm <L <1000
mm

Dogrusallik 4,7 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Havali Mihengir

0mm<L <1000
mm

Diklik 47 ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Havali Mihengir

0mm<L <1000
mm

Diklik 4,7 um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 16.1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Gap Komparatérii

1Tmm<L<600mm

0,001 mm 0,7+62-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

ic Gap Komparatorii

Tmm<L <600 mm

0,001 mm 0,7+6,2-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Cap Komparatdrii

Tmm<L<600mm

0,005 mm (30+38-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Gap Komparatérii

1T mm<L<600mm

0,005 mm (30+38-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar

ic Cap Komparatorii

Tmm<L<600mm

0,01 mm (58+0,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

ic Cap Komparatbrii

Tmm<L <600 mm

0,01 mm (58+0,030-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 13.2
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 49/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm<L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0Omm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0Omm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0Omm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha by belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0Omm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha bytk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0Omm <L <500 mm

0,001 mm (0,6+25-L)um

0,001 mm 0,6+25-L)pum

0,005 mm (29+0,90 - L) pm
0,005 mm (29+0,90 L) pm
0,01 mm (58+0,50 - L) ym
0,01 mm (58+0,50 - L) ym
0,05 mm (29+0,04 - L) ym
0,05 mm (29 +0,04 - L) ym
0,1 mm (58 +0,02-L) um
0,7 mm (58 +0,02- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biytk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 50/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm<s<L<200 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=s<L<200mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byt belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha bylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm<L <200 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha byl belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar
Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm <L <200 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm <L <200 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=s=L <200 mm

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha bytk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm=L <200 mm

0,001 mm (0,8+13-L)ym
0,001 mm (0,8+13-L) um
0,005 mm 29+75-L)um
0,005 mm (29+75-L)um
0,01 mm (58+43-L)um
0,01 mm (58+4,3-L)um
0,05 mm (29+0,90- L) ym
0,05 mm (29+0,90 - L) ym
0,1 mm (58+0,7-L)pym
0,7 mm (58+0,7-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve
13.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biyk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 51/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TIiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Uzunluk Olgiim Cihazlari Omms<L<25mm 0,0001 mm (0,40+7,22-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . . L o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgu Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratorii vb. ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biiyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar 0Omm<L<25mm 0,0001 mm (0,40+7,2- L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . . L o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgi Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratori vb.) ) -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biiyiik belirsizlik ile
miisterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0Omm<L<25mm 0,001 mm (0,9+4,0-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . . P R VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgi Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratori vb.) ) -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0Omm<L<25mm 0,001 mm (0,9+4,0-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . . - A VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgi Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratori vb. ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
miisterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlan OmmsL<25mm 0,017 mm (58+0,60-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . ’ A AN VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgl Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratord vb.) . -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlan Omms<L<25mm 0,017 mm (58+0,60 L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . ’ - e VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgl Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratori vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyiik belirsizlik ile
miisterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlan 25mm <L <50 mm 0,0001 mm (0,30 +13 - L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
_— . . _ o VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.4
Olgi Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratord vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Daha biiyiik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlar 25mm <L <50 mm 0,0001 mm (0,30 +13 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
R X . P o . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
Olgu Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratori vb.) ; -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 25mm <L <50 mm 0,001 mm (0,5+13-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
_— ’ ’ _— R VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.4
Olgu Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak
Komparator Kalibratori vb. ; -
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha biyk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 25mm <L <50 mm 0,001 mm (0,5+13-L)uym L: Olgiilen Uzunluk, m

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratér,
Komparator Kalibratori vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
*Daha biytk belirsizlik ile
misterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
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EGEMET KALIBRASYON OLGUM TIiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Uzunluk Olgiim Cihazlari 25mm <L <50 mm 0,07 mm (58+23-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

_— . . L o VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4

Olgu Saati Test Cihazi (Olgl Saati kalibratord, dokiimanina uygun olarak

Komparator Kalibratori vb.) ) -
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar 25mm<L <50 mm 0,01 mm (58+23-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratorii,

Komparator Kalibratori vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

0,2mm<L <200
mm

Kontur Standardi ile
X ekseni mesafe
Olgiimii

2,1 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Miisterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

0,2mm<L <200
mm

Kontur Standardi ile
X ekseni mesafe
Olglimi

2,1 um

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agy, °

VDI/VDE 2629 B6lim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

0,2mm<L <200
mm

Kontur Standardi ile
Z ekseni mesafe
Olgimi

1,1 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °©

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

02mm<L <200
mm

Kontur Standardi ile
Z ekseni mesafe
Olglimu

1,1 ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 B6lim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

0,2mm<r<10mm

Kontur Standardi ile
Yarigap

1,1 ym

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Miisterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

02mm<r<10mm

Kontur Standardi ile
Yarigap

1,1 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agy, °

VDI/VDE 2629 B&lim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

45°<a<90°

Kontur Standardi ile
Agi

0,020°

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agy, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

45°<a=90°

Kontur Standardi ile 0,020°
Agl

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 B6lim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

4mm<r<225mm

Kontur Standardi ile 0,9 pm
Dogrusallik

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 B6lim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

4mm<r<225mm

Kontur Standardi ile 0,9 ym
Dogrusallik

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agy, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

4mm<r<225mm

Kontur Standardi ile 1,8 pm
Prob Hatasi

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 Bolim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Miisterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Olgiim Cihazi

Amm<r<225mm

Kontur Standardi ile 1,8 um
Prob Hatasi

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

VDI/VDE 2629 B6lim 1
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Standardi

0,2mm<L <200
mm

Ug Boyutlu Olgiim (0,90 +0,50 -

Cihazi (CMM) ile
X ekseni mesafe

L: Olgiilen Uzunluk, mm
r: Olgiilen Yarigap, mm
a: Olgiilen Agl, °©

Olglimii ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,2mm <L <200 Ug Boyutlu Olgiim (0,90 + 0,50 - L: Olgiilen Uzunluk, mm

Kontur Standardi

mm

Cihazi (CMM) ile
X ekseni mesafe

r: Olgtilen Yarigap, mm
a: Olgiilen Agl, °

Olgiimii ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari L <50 mm Ug Boyutlu Olgiim (0,80+0,10- L: Olgiilen Uzunluk, mm
Cihazi (CMM) ile r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Standardi Z ekseni mesafe a: Olgiilen Agl, °
Olgiimii ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan L <50 mm Ug Boyutlu Olgiim (0,80+0,10- L: Olgiilen Uzunluk, mm

Kontur Standardi

Cihazi (CMM) ile
Z ekseni mesafe
Olgiimii

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: Olgiilen Agl, °©

I1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Standardi

02mm<r<22mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Yarigap

(0,70 +0,15-r) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: Olgiilen Agl, °©

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Kontur Standardi

02mm<r<22mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Yarigap

(0,70 + 0,15 r) pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: Olgiilen Agl, °©

ISO 11017 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 45°<a<135° Ug Boyutlu Olgiim 0,0040° L: Olgiilen Uzunluk, mm
Cihazi (CMM) ile r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Standardi Aci a: Olgiilen Agl, °
ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 45°<a<135° Ug Boyutlu Olgiim 0,0040° L: Olgiilen Uzunluk, mm
Cihazi (CMM) ile r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Standardi Agl a: Olciilen Agi,
ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 02mm <L <200 Kontur Olgiim Cihazi ile 32pum L: Olgiilen Uzunluk, mm
o mm X Uzunlugu Yatay r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Oleim Mesafe a: :Olgiilen Ag, ©
1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari 02mm <L <200 Kontur Olgiim Cihazi ile 3,2 ym L: Olgiilen Uzunluk, mm
o mm X Uzunlugu Yatay r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Olgimd Mesafe a: :Olgiilen Agl, °
1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan L <50mm Kontur Olgiim Cihazi ile 2,2 ym L: Olgiilen Uzunluk, mm
o Z Uzunlugu Dikey r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Oleimdi Mesafe a: :Olgiilen Agl, °
I1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan L <50mm Kontur Olgiim Cihazi ile 2,2 pm L: Olgiilen Uzunluk, mm
R Z Uzunlu@u Dikey r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Oleimdi Mesafe a: :Olgiilen Agl, °
I1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlani 02mm<r<22mm Kontur Olgiim Cihazi ile 1,9 pm L: Olgiilen Uzunluk, mm

Kontur Olgiimii

Yarigap

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0,2mm<r<22mm Kontur Olgiim Cihaz ile 1,9 um L: Olgiilen Uzunluk, mm
o Yaricap r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Olgimd a: :Olgiilen Agl, ©
1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 45°<a<135° Kontur Olgiim Cihazi ile 0,022° L: Olgiilen Uzunluk, mm
o Acl r: Olgiilen Yarigap, mm
Kontur Olgimdi a: :Olgiilen Agl, °
I1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 45°<a<135° Kontur Olgiim Cihazi ile 0,022° L: Olgiilen Uzunluk, mm

Kontur Olgiimii

Agl

r: Olgiilen Yarigap, mm

a: :Olgiilen Agl, °

I1SO 15530-3 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm<L <1500
mm

Uzunluk Olgiimii

(0,30 +3,7 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm<L <1500
mm

Uzunluk Olgiimii

(0,30 +3,7 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Laboratuvarda veya Misterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm<D<30mm

Prob Performansi

(0,30 +39 - D) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan
Mafsalli Kollu Olgiim Cihazi (AACMM)

0mm<D<30mm

Prob Performansi

(0,30 + 39 - D) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI VDE 2617 Bolim 9
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin
yerinde

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0<L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Yuvarlaklik

(1,2 +8,0-D) pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni; 0L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Yuvarlaklik

(1,2+8,0-D) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.

X Ekseni;0sL <
700 mm

Y Ekseni; 0 <L <
1000 mm
ZEkseni;0<sL <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Silindiriklik

(1,7+10,7 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

I1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0<L <
1000 mm
ZEkseni;0<sL <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Silindiriklik

(1,7+10,7 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni; 0L <
700 mm

Y Ekseni; 0 <L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(1,5+4,5-L)ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.

X Ekseni;0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(1,5+4,5 L) ym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni; 0 <L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Diizlemsellik

(1,6 +6,6-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.

X Ekseni; 0 <L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0sL <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Diizlemsellik

(1,6 +6,6-L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

I1SO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.

X Ekseni; 0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0sL <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,5+62-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni; 0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0sL <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,5+62 L) uym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Gap

(1,2+5,0 D) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari,
Tezgah kontrol malafalari vb.)

X Ekseni;0<sL <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Gap

(1,2+5,0 D) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Cap, m

ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,5+6,22-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
) o 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Is Parcalari ve Komponentler (Fikstir elemanlari, Y Ekseni: 0< L < Diklik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Tezgah kontrol malafalari vb. ! . -
1000 mm Bolim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni;0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,5+6,22-L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
) - 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Is Parcalari ve Komponentler (Fikstiir elemanlari, Y Ekseni: 0< L < Diklik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Tezgah kontrol malafalari vb.) ! . -
1000 mm B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,6 +4,8 - D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) L 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
'T%’esg; al'gr']t"rg lKrgg?gg;gnt\'/%r)(F'kS‘Uf elemanlari, Y Ekseni; 0 <L < Eseksenellik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
’ 1000 mm Boliim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,6 +4,8 - D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) - 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
'T'?‘eggg aliirr']t"rg |Krg';?§%?§nt\l,%r (Fikstiir elemanlari, Y Ekseni; 0 <L < Eseksenellik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
’ 1000 mm Boliim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (2,7+3,0-D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) - 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
'TSeEa; al'(%'r']t"rg |Kr?,g?§%r;§ﬂt\l,%r)(F'kSt”r elemanlari, Y Ekseni; 0<L < Pozisyon Toleransi ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
9 ’ 1000 mm B6lim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (2,7 +3,0-D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) - 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m
Is Par al'(%'['n"rgl'(ngg‘lgfoa'}gﬂt\',%' (Fikstur elemanlari, Y Ekseni; 0<L < Pozisyon Toleransi ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
g ’ 1000 mm B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<sL < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,2+4,5-D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) - 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Is Parcalar ve Komponentler (Fikstir elemanlar, Y Ekseni; 0<L < Simetriklik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
9 ’ 1000 mm B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,2+4,5-D) um L: Olgiilen Uzunluk, m
) - 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Is Parcalari ve Komponentler (Fikstir elemanlar, Y Ekseni;0<L < Simetriklik ISO 1101 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Tezgah kontrol malafalari vb.) T s -
1000 mm B&lim 4.6 dokiimanlarina uygun
ZEkseni;0<L < olarak hazirlanmis kalibrasyon
600 mm prosediri
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni;0<sL < Form Olgiim Cihazi ile 2,1 ym L: Olgiilen Uzunluk, m
) ) 700 mm Diklik D: Olgiilen Gap, m
is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 <L < VDI/VDE/DGQ 2618 BSlim 4.6, BS
Silindirleri) UT T . -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0sL < hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
600 mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni;0<sL < Form Olgiim Cihazi ile 2,1 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test
Silindirleri)

700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm

Z Ekseni;0<L <
600 mm

Diklik

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 1,2 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Dogrusallik D: Olgiilen Cap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0< L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) T - -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 1,2 pm L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Dogrusallik D: Olgiilen Cap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0<L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) A . -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 2,1 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Paralellik D: Olgiilen Gap, m

Is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 < L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) T - -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmig kalibrasyon prosedirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 2,1 pym L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Paralellik D: Olgiilen Gap, m

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 < L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) T . -
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 0,21 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

) ) 700 mm Yuvarlaklik D: Olgiilen Gap, m

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 < L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) T o o
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 0,21 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

. i 700 mm Yuvarlaklik D: Olgiilen Cap, m

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 <L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) T . o
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 0,20 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

. i 700 mm Silindiriklik D: Olgiilen Gap, m

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 <L < VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS

Silindirleri) T . o
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0sL < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Form Olgiim Cihazi ile 0,20 ym L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Silindiriklik D: Olgiilen Gap, m

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0 <L < VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS

Silindirleri) T . o
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0sL < hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,2+5,0- D) um L: Olgiilen Uzunluk, m

. . 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

Is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test | vy gxsenj;0<L < Cap VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS

Silindirleri) ! - !
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0sL < hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim (1,2+5,0 - D) um L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

Is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test Y Ekseni: 0<L < Cap VDI/VDE/DGQ 2618 Blim 4.6, BS

Silindirleri) ! - !
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0sL < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim 0,0040° L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Cap, m

Is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test | vy gxseni;0<L < Agl VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS

Silindirleri) ! " ’
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
600 mm

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari X Ekseni; 0<L < Ug Boyutlu Olgiim 0,0040° L: Olgiilen Uzunluk, m

is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test
Silindirleri)

700 mm

Y Ekseni; 0<L <
1000 mm
ZEkseni;0<sL <
600 mm

Cihazi (CMM) ile
Agl

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Pargalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test
Silindirleri)

X Ekseni; 0L <
700 mm

Y Ekseni; 0 <L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(1,5+4,5 L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test
Silindirleri)

X Ekseni;0<L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Dogrusallik

(1,5+4,5 L) uym

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test
Silindirleri)

X Ekseni; 0 <L <
700 mm

Y Ekseni; 0L <
1000 mm
ZEkseni;0<L <
600 mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile
Paralellik

(1,5+6,2 L) um

L: Olgiilen Uzunluk, m

D: Olgiilen Gap, m

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
939 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

X Ekseni; 0 <L <

Ug Boyutlu Olgiim

(1,5+62-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

) . 700 mm Cihazi (CMM) ile D: Olgiilen Gap, m
Is Parcalari ve Komponentler (Test Mandrelleri, Test | v gxseni;0 <L < Paralellik VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 4.6, BS
Silindirleri) ! . :
1000 mm 939 dokiimanlarina uygun olarak
ZEkseni;0<L < hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
600 mm
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mms<D<38mm Konik (0,010 +0,0080 - D) D: Olgiilen Gap, m
) . mm BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
Is Pargalari ve Komponentler Biikme Test dokiimanlarina uygun olarak
Mandrelleri h _—
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 3mm<D<38mm Konik (0,010 +0,0080 - D) D: Olgiilen Cap, m
. . mm BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
Is Parcalari ve Komponentler Biikme Test dokiimanlarina uygun olarak
Mandrelleri A _—
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 2mm<D<32mm Silindirik (0,7 +0,50 - D) pm D: Olgiilen Gap, m
. . BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
Is Parcalari ve Komponentler Biikme Test dokiimanlarina uygun olarak
Mandrelleri A -
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 2mm<D<32mm Silindirik (0,7 + 0,50 - D) pm D: Olgiilen Gap, m

is Pargalari ve Komponentler Bilkkme Test
Mandrelleri

BS EN ISO 6860 ve ISO 1519
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Uzunluk Standardi

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,60 +3,2- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Uzunluk Standardi

0mm<L <1000
mm

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM) ile

(0,60 +3,2- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Uzunluk Olgiim Cihazlar 5mm<L<100 mm Uzunluk (1,5+6,7-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun
Paralel Standart olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlari 5mm<L<100 mm Uzunluk (1,5+6,7-L) uym L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun
Paralel Standart olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlan 5mm<L <100 mm Paralellik (27+93-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun
Paralel Standart olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Uzunluk Olgiim Cihazlar 5mm<L <100 mm Paralellik (27+93-L)pm L: Olgiilen Uzunluk, m
BS 906-1 dokiimanina uygun
Paralel Standart olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<L<30mm Yiikseklik 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
. uygun olarak hazirlanmig
Eﬁﬁsgs?orsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<L<30mm Yiikseklik 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
N uygun olarak hazirlanmig
&Sﬁsgstsorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <100 mm Cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
. uygun olarak hazirlanmig
Eﬁﬁs&%msa Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <100 mm Cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
R uygun olarak hazirlanmig
&3¥1§§s%orsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<L<45mm Profil Projeksiyon ile 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
. Yikseklik uygun olarak hazirlanmig
ﬁﬁﬁsgs?)orsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omms<L<45mm Profil Projeksiyon ile 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
B Yikseklik uygun olarak hazirlanmig
ﬁﬂﬁsgs%orsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<D<3mm Profil Projeksiyon ile 2,1 ym BS EN ISO 17637 dokiimanina
. Cap uygun olarak hazirlanmig
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
Kumpasi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<D<3mm Profil Projeksiyon ile 2,1 pym BS EN ISO 17637 dokiimanina
. Cap uygun olarak hazirlanmig
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
Kumpasi
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°<L<90° Profil Projeksiyon ile 0,020° BS EN ISO 17637 dokiimanina
. Acl uygun olarak hazirlanmig
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0°<L<90° Profil Projeksiyon ile 0,020° BS EN ISO 17637 dokiimanina
. Agl uygun olarak hazirlanmis
Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak kalibrasyon prosediirii
Kumpast)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Cap (1,2+5,0-D) um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piriizlilik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Gap (1,2+5,0- D) um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Yuvarlaklik (1,2+8,0-D) um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiliik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0mm < L
<700 mm

Yuvarlaklik (1,2+8,0 - D) um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, *

R, : Olgilen Pirizlulik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Eseksenellik (1,6+41-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen PiriizIiltk, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Eseksenellik (1,6+4,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Ag, ©

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Kalinlik (0,6 +3,0-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Puriizliltk, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Orifis Plakasi

X Ekseni; O mm <L
<700 mm

Kalinlik 0,6+3,0-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, *

R, : Olgilen Pirizlulik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Dizlemsellik (1,6 +6,6-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Orifis Plakasi

X Ekseni; 0 mm <L
<700 mm

Dizlemsellik (1,6 +6,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen PiriizIilik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

0°<a=<360°

Acl 0,0040°

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

0°<a=<360°

Acl 0,0040°

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Orifis Plakasi

0,01 um < R, <200
pm

Piiriizliiliik Q[30;24 R,) nm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgilen Agy, *

R, : Olgilen Pirizlulik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Orifis Plakasi

0,01 pm <R, <200
um

Pirizltlik Q[30; 24 R,) nm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piriizlilik, pm

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

02mm<r<22mm

Yarigap 1,9 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

I1SO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Orifis Plakasi

02mm<r<22mm

Yarigap 1,9 pm

L: Olgiilen Uzunluk, m

a: Olgiilen Agl, °

R, : Olgiilen Piiriizliiltik, um

r: Olgiilen Yarigap, mm

ISO 5167-2 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Form Olgiimleri

Yuvarlaklik Olgimii

0,01 pm < R<1000
um

Silindir 0,50 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklk, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolim 1,2, BS EN
I1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Form Olgiimleri

Yuvarlaklik Olgimii

0,01 pm <R <1000
um

Silindir 0,50 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 4.6, BS
EN ISO 12181 B6lim 1, 2, BSEN
1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Yuvarlaklik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pm

Kire- Yarim Kiire 0,50 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
ENISO 12181 Bolim 1, 2, BSEN
I1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Yuvarlaklik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pm

Kire- Yarim Kire 0,50 pm

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bélim 1, 2, BSEN
I1SO 12180 B6lim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii

Form Olgiimleri

Silindiriklik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm <L <380 mm 0,66 pm
0mm<D<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
ENISO 12181 Bolim 1, 2, BSEN
I1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Silindiriklik Olgtimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm<L <380 mm 0,66 pm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bélim 1, 2, BSEN
1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Dogrusallik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pum

0mm <L <380 mm 0,59 pm
0mm<D<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolim 1, 2, BSEN
1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Dogrusallik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm<L <380 mm 0,59 pm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bélim 1, 2, BSEN
1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Paralellik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
um

0mm <L <380 mm 0,77 pm
O0mm<D<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolim 1, 2, BSEN
I1SO 12180 Bélim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Form Olgiimleri

Paralellik Olgiimii

0,01 ym <R <1000
um

O0mm<L <380 mm 0,77 pm
0mm<D=<210mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolim 1, 2, BSEN
1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Diklik Olgimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm <L <380 mm 0,64 pm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
ENISO 12181 Bolim 1, 2, BSEN
ISO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Diklik Olgtimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm <L <380 mm 0,64 pm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bélim 1, 2, BSEN
I1SO 12180 B6lim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii

Form Olgiimleri

Diizlemsellik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm <L <380 mm 0,49 pm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Gap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bolim 1,2, BS EN
I1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Form Olgiimleri

Diizlemsellik Olgiimii

0,01 pm <R <1000
pm

0mm<L <380 mm 0,49 pm
0mm<D<210 mm
Form Olgiim Cihazi ile

L: Olgiilen Uzunluk, mm

D: Olgiilen Cap, mm

R: Yuvarlaklik, pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.6, BS
EN ISO 12181 Bélim 1, 2, BSEN
1SO 12180 Bolim 1, 2
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0mm <L <100 mm 0,0001 mm (03+22-L)um L: Olgtilen Uzunluk, m

_— . . VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1

Olgi Saatleri (Komparator) dokiimanlarina uygun olarak

Analog hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 0mm <L <100 mm 0,0001 mm (03+22-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

_— ) N VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1

Olgu Saatleri (Komparatdr) dokiimanlarina uygun olarak

Analog hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyuk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar 0mm <L <100 mm 0,001 mm 0,4+1,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m

Olcii Saatleri (Komparator)
Analog

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Analog

0mm <L <100 mm 0,001 mm (0,4+1,1-L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biylk belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Analog

0Omm<L<100mm 0,002 mm (0,6 +0,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Analog

0Omm<L<100mm 0,002 mm (0,6+0,7-L) pm L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha biyik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Analog

0mm <L <100 mm 0,01 mm (28+0,6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha by belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Olcii Saatleri (Komparator)
Analog

Omm<L<100 mm 0,01 mm (28+0,6-L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Daha byik belirsizlik ile
musterinin yerinde de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.)

0mm <L <500 mm 0,01 mm (02+1-L)um L : Olgiilen deger

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1 ve
EA-4/02 standartlarina ve "XVII
IMEKO Large Measurement Range
Mechanical Comparator for
Calibration of Long Gauge Blocks"
dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.)

0mm <L <500 mm 0,01 mm (02+1-L)um L : Olgiilen deger

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1 ve
EA-4/02 standartlarina ve "XVII
IMEKO Large Measurement Range
Mechanical Comparator for
Calibration of Long Gauge Blocks"
dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.)

0mm <L <500 mm 0,7 mm Mastar Bloklari (02+1-L)um L : Olgiilen deger
ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1 ve
Om<L<20m (0,3+1,93 L) pm EA-4/02 standartlarina ve "XVII
interferometre Cihazi ile IMEKO Large Measurement Range

Mechanical Comparator for
Calibration of Long Gauge Blocks"
dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.)

0mm <L <500 mm 0,1 mm Mastar Bloklari (02+1-L)um L : Olgiilen deger
ile VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 17.1 ve
Oms<L<20m (0,3+1,93-L)pm EA-4/02 standartlarina ve "XVII
interferometre Cihazi ile IMEKO Large Measurement Range

Mechanical Comparator for
Calibration of Long Gauge Blocks"
dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kuvvet

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar /
Kalibrasyon Metodu

Kuvvet Olgme Cihazlari 0,5N<F<30kN 00 sinifi Referans % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
Di tre, (Gost 1 Viik Hi i Mobil K t Olciim Sistemleri Kuvvet Donistirici DKDR3.3
inamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim Sistemleri, ; i
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test Cihazi, Ving ile Gekme / Basma doktimanlarina
Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi) uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Laboratuvarda
Kuvvet Olgme Cihazlari 05N<F<30kN 00 sinifi Referans % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
Di tre, (Gost 1 Viik Hil i Mobil K ¢ Blcim Sistemleri Kuvvet Dénustirtci DKDR3.3
inamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim Sistemleri, i i
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test Cihazi, Ving ile Gekme / Basma dokumalnlarll(na
Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi) uygun olara
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii
Laboratuvarda
Kuvvet Olgme Cihazlan 100 N<F<20kN 0,5 sinifi Referans % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
bi tre, (GOst (i Viik Hii  Mobil K  Oleim Sistemleri Kuvvet Donlstirici DKDR 3.3
inamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim Sistemleri, ; i
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test Cihazi, Ving ile Gekme / Basma doktimanlarina
Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi) uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Laboratuvarda
Kuvvet Olgme Cihazlari 100N s F<20kN 0,5 sinifi Referans % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
Di ire, (Gost li Viik Hi i Mobil K ¢ Blcim Sistemleri Kuvvet Dénustirtci DKDR3.3
inamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim Sistemleri, i i
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test Cihazi, Ving ile Gekme / Basma dokumalnlarll(na
Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi) uygun ofara
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Laboratuvarda
Kuvvet Olgme Cihazlan 0,1N<F<2000N Standart Kiitleler ile % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
bi wre, (Gostergeli Yiik Hilcresi, Mobil Kuwet Olgiim Sistemleri (Ol Agirliklarla) DKD R 3.3
inamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim Sistemleri, i
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test Cihazi, Ving Gekme / Basma dokiimanlarina
Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi) uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Laboratuvarda
veya Misterinin
yerinde
Kuvvet Olgme Cihazlari 0,1 N<F<2000N Standart Kiitleler ile % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet

Dinamometre, (Gostergeli Yiik Hiicresi, Mobil Kuvvet Olgiim Sistemleri,
Halka Tipi Kuvvet Olger, El Tipi Kayis Gerginlik Test Cihazi, Ving
Kantari, Kriko, Yapisma Gerilme Test Cihazi)

(Ol Agirliklarla)
Cekme / Basma

DKDR3.3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii
*Laboratuvarda
veya Misterinin
yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tart Aletleri

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Otomatik Olmayan Tartim 0,001 g<m<10000 E, sinif kiitleler ile 3,0-10° m: Olgiilen deger

Cihazlari g EURAMET cg 18 dokiimanina goére hazirlanmig

Terazi prosediri
*Mdsterinin yerinde

Otomatik Olmayan Tartim 0,001 g<m<10000 E, sinif kiitleler ile 3,0-10° m: Olgiilen deger

Cihazlan g EURAMET cg 18 dokiimanina gore hazirlanmis

Terazi prosediri
*Mdsterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim cihazlan 19g<m=<100000g Fy sinifi kiitleler ile 9,0-10° m: Olgiilen deger

Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediiri
*Mdsterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim cihazlan 19g<m=<100000g Fy sinifi kiitleler ile 9,0-10° m: Olglilen deger

Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediri
*Mdsterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim cihazlan 5 kg <m <3500 kg My sinifi kiitleler ile 9,0-10% m: Olgiilen deger

Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediri
*Mdsterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim cihazlan | 5kg<m <3500 kg M; sinifi kiitleler ile 9,0-10° m: Olgiilen deger

Terazi EURAMET cg 18 dokiimanina gdre hazirlanmig
prosediri
*Misterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim cihazlan 3500 kg < m <7000 ikame kiitleler ile 2,0-10* m: Olgiilen deger

Terazi kg EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediiri
*Mdsterinin yerinde

Otomatik olmayan tartim cihazlan 3500 kg < m <7000 ikame kiitleler ile 2,0-10% m: Olgiilen deger

Terazi kg EURAMET cg 18 dokiimanina gére hazirlanmig
prosediri
*Mdsterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olciim Bilyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre

Basing Donustiriict

0,015MPa<p<0,7
MPa

2-10%-p+96Pa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Mutlak Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre

Basing Donlstirtici

0,015MPa<p<0,7
MPa

2-10%-p+96Pa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri

*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bagil Basing -0,09 MPa<p< - 36-10% p+17Pa p: Olgiilen Basing
L -0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Bagil Basing -009MPasp< - 36-10% p+17Pa p: Olgiilen Basing
-0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

Basing Transmitteri

kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transmitteri

0,02 MPa<p<0,2
MPa

-50-10%-p+52Pa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transmitteri

0,02 MPa<p<0,2
MPa

-50-105-p+52Pa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing 02MPas<ps<?2 - 8,0-10%5 p+247Pa p: Olgiilen Basing
o MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transmitteri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing 02MPas<ps<2 - 8,0-10%5 p+247Pa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

Basing Transmitteri

kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transmitteri

2 MPa<p <20 MPa

7,010 p +3kPa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transmitteri

2 MPa<p<20MPa

7,0-105-p+3kPa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transmitteri

20MPa<p<70
MPa

7,0-105 - p+838kPa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Bagil Basing

Basing Transmitteri

20MPa<p<70
MPa

- 7,0-105 p+838kPa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing -0,09MPasp< - 6,0-10%-p+11Pa p: Olgiilen Basing
. -0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transduseri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Bagil Basing -0,09 MPa<p< - -6,0-10%-p+11Pa p: Olgiilen Basing
-0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis

Basing Transduseri

kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transduseri

0,02 MPa<p=<0,2
MPa

- 2,0-10* p+38Pa

p: Olgiilen Basing
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Bagil Basing

Basing Transduseri

0,02MPa<sp<0,2
MPa

- 2,0-10%-p+38Pa

p: Olgiilen Basing
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Bagil Basing 02MPas<ps<?2 - 1,1-10%-p+106 Pa p: Olgiilen Basing
. MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Basing Transduseri kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Bagil Basing 02MPas<p<?2 - 1,1-10%-p+106 Pa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

Basing Transduseri

kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transduseri

2 MPa<p<20MPa

- 9,0-10%-p+1,4kPa

p: Olgiilen Basing
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bagil Basing

Basing Transduseri

2 MPa<p <20 MPa

- 9,0-10%-p+1,4kPa

p: Olgiilen Basing
DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bagil Basing

Basing Transduseri

2MPa<p<70MPa

- 1,0-10%- p + 4,0 kPa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing

Basing Transduseri

2MPa<p=<70MPa

- 1,0-10%-p+4,0kPa

p: Olgiilen Basing

DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bagil Basing -0,09MPa<p< Pnématik 2,0-10% p+114Pa p: Olgiilen Basing
-0,01 MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre . - .
Basing Kalibratdrii Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing -009MPasp< Pnomatik 2,0-10% p+114 Pa p: Olgiilen Basing
-0,01 MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii

Sayisal Manometre
Basing Kalibratori
Fark Basing Olger

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing 0,02kPasp<02 Pnomatik 1,3 Pa p: Olgiilen Basing
kPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égi'&ﬂ "Mﬂgﬂgmggg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}ém(; Kalibratdrii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02kPas<p=<0,2 Pnomatik 1,3 Pa p: Olgiilen Basing
kPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
éga||§§| mﬂgmg‘; Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Bailn(; Kalibratorii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,2kPa<p<1kPa Pnomatik 11,6 Pa p: Olgiilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
é2a||§ag| mgggm:ﬁ: Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba)sl.ln(; Kalibratori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,2kPa<p<1kPa Pnomatik 11,6 Pa p: Olgiilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égi'ﬁﬂ "Mﬂgﬂgmggg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}émq Kalibratdril *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 1 kPa < p<20kPa Pnomatik 1,0-10% p + 58 Pa p: Olgiilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
é2a||§agl “Mﬂgggmggg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}éln(; Kalibratérii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 1 kPa < p<20kPa Pnomatik 1,0-10% p + 58 Pa p: Olgiilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
é2a||§;ﬂ mgﬂgm:}(i Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba)sl.lnq Kalibratori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02MPa<p=<0,2 Pnomatik 21-105%p+117Pa p: Olgiilen Basing
MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
éga||§;?| mgﬂgmgﬁ: Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}émg Kalibratdrii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02MPa<p=<0,2 Pnomatik 21-10%p+117Pa p: Olgiilen Basing
MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égallgaﬁ "Mﬂgﬂgﬁggg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}éln(; Kalibratérii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 02MPa<p<35 Pnomatik 1,5-10% p +1kPa p: Olgiilen Basing
MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égallggl mgﬂgm:ﬁ: Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba)sl.lnq Kalibratori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 02MPa<p<35 Pnomatik 1,5-105 p +1kPa p: Olgiilen Basing
MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Kalibratér ile kalibrasyon prosediirii

Sayisal Manometre
Basing Kalibratori
Fark Basing Olger

*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing 2 MPa < p <20 MPa Hidrolik 1,8-10%5 p+12kPa p: Olgiilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égi'&ﬂ "Mﬂgﬂgmggg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}ékm(? Kalib[altéru *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 2 MPa<p <20 MPa Hidrolik 1,8-105 p+12kPa p: Olgiilen Basing
Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

éga||§agl mgﬂgmgﬁ Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}ék'nc Ka“blfaltﬁfu *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 20MPa<p=<70 Hidrolik 4,0-10*p+17kPa p: Olgiilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
é2a||§ag| mgggm:ﬁ: Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba)sl.kln(; Kalibraltéru *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 20MPa<p<70 Hidrolik 40-10% p+17kPa p: Olgiilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égi'&ﬂ "Mﬂgﬂgngg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}ékmg Kalib[altbru *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 70 MPa<p <100 Hidrolik 50-10% p+116 kPa p: Olgiilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
é2a||§aﬁ "Mﬂgﬂgmggg Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba}ék'nc Ka“blfaltﬁfu *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 70 MPa<p <100 Hidrolik 50-10% p+116 kPa p: Olgiilen Basing

MPa Elektromekanik DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égallgzﬂ mgﬂgm:}(i Kalibrator ile kalibrasyon prosediirii
Ba)sl.lnq Kalibratori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing -0,09MPa<p< Pnématik -3-10%p+123Pa p: Olgiilen Basing

0,003 MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
éga||§;?| mgﬂgmgﬁ: Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Ba}émg Kalibratdrii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing -009MPasp< Pnomatik -3-10%p+123Pa p: Olgiilen Basing

0,003 MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
égallgaﬁ "Mﬂgﬂgﬁggg Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Ba)éln(; Kalibratorii *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02MPas<p<35 Pnématik 8-10% p+19,8Pa p: Olgiilen Basing

MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
ézr;a||§ag| mgﬂgm:ﬁ: Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Ba)sl.lnc Kalibratori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 0,02MPas<p<35 Pnématik 8-10°% p+19,8Pa p: Olgiilen Basing

MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii

Sayisal Manometre
Basing Kalibratori
Fark Basing Olger

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing 0,5MPa<p<3,0 Hidrolik 4-10%p+124Pa p: Olgiilen Basing

MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre . o )
Basing Kalibratdril Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 05MPas<p<3,0 Hidrolik 4-10%p+124Pa p: Olgiilen Basing

MPa Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre *Lab d Miisterini ind
Basing Kalibratori aboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 2 MPa<p<70MPa Hidrolik 1-10% p+107,7 Pa p: Olgiilen Basing

Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii
Sayisal Manometre " Cerapin .
Basing Kalibratori Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Fark Basing Olger
Bagil Basing 2MPa<p<70MPa Hidrolik 1-10% p+107,7 Pa p: Olgiilen Basing
Pistonlu Basing DKD R 6.1 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

Analog Manometre Standardi ile kalibrasyon prosediirii

Sayisal Manometre
Basing Kalibratori
Fark Basing Olger

*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Malzeme Test Makinalari

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon
Metodu

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

Omm<L<25mm

(0,70 +8,1 L) pm

L : Olgiilen uzunluk, m

EN ISO 9513 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

O0mm<L<25mm

(0,70+8,1 L) pm

L : Olgiilen uzunluk, m

EN ISO 9513 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirii
*Musterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

25mm <L <50 mm

(0,60 +21,4-L) ym

L : Olgiilen uzunluk, m

EN 1SO 9513 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri
*Musterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

25mm <L <50 mm

(0,60 +21,4- L) ym

L : Olgiilen uzunluk, m

EN 1SO 9513 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirii
*Musterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

50 mm <L <500
mm

(0,70 + 25,3 - L) ym

L : Olgiilen uzunluk, m

EN ISO 9513 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri
*Misterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri

Ekstansometre

50 mm <L <500
mm

(0,70 +253 - L) pm

L : Olgiilen uzunluk, m

EN 1SO 9513 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde

Malzeme Test Makineleri 100 kN < F <3000 1,0 sinifi Referans 0,32% F: Olgiilen Kuvvet
. kN Kuvvet Donistirici ile TS EN 12390-4 dokiimanina
Beton Test Makinesi basma uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 100 kN < F< 3000 1,0 sinifi Referans 0,32% F: Olgiilen Kuvvet
o kN Kuvvet Donistirict ile TS EN 12390-4 dokiimanina
Beton Test Makinesi basma uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 0,5N =F<500kN 00 sinifi Referans % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
" i . . Kuvvet Donistirici ile ISO 7500-1, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, Cekme / Basma dokiimanlarina uygun olarak
Basma, Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, .
Biikme vb.) hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 0,5N < F<500kN 00 sinifi Referans % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet

Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe,
Basma, Gekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma,
Biikme vb.)

Kuvvet Donistirici ile
Gekme / Basma

1SO 7500-1, ASTM E4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

*Musterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Malzeme Test Makineleri 100N <F<20kN 0,5 sinifi Referans % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
K L6l Sistemlerinin Kalib © Kuvvet Donistirict ile ISO 7500-1, ASTM E4
uvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, i
Basma, Gekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, Gekme / Basma dokumanlarma-uygun olarak
Bikme vb.) hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri T00N < F<20kN 0,5 sinifi Referans % 0,16 F: Olgiilen Kuvvet
" i . i Kuvvet Doniistiirici ile ISO 7500-1, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, Cekme / Basma dokiimanlarina uygun olarak
Basma, Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, .
Biikme vb.) hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 100 kN < F <3000 1.sinif Referans Kuvvet % 0,32 F: Olgiilen Kuvvet
. . N . kN Donistiriicl ile Basma 1SO 7500-1, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, dokiimanlarina uygun olarak
Basma, Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, .
Biikme vb.) hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 100 kN < F <3000 1.sinif Referans Kuvvet % 0,32 F: Olgiilen Kuvvet
. . n . kN Donistiriicl ile Basma 1SO 7500-1, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, dokiimanlarina uygun olarak
Basma, Gekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, R
Biikme vb.) hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 0,JON<F<2000N Standart kiitleler ile (6lu % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
" i - i agirliklar) ile 1SO 7500-1, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, Cekme/Basma dokiimanlarina uygun olarak
Basma, GCekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, R
Bikme vb.) hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
*Musterinin yerinde
Malzeme Test Makineleri 0,JON<F<2000N Standart kiitleler ile (6lu % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
. . = . agirliklar) ile 1SO 7500-1, ASTM E4
Kuvvet Olgme Sistemlerinin Kalibrasyonu (Germe, Cekme/Basma dokiimanlarina uygun olarak
Basma, Cekme, Ezme, Yirtma, Kirma, Ayirma, Siyirma, .
Bikme vb.) hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
*Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Tork
Olciim Bilyiikliigii / Olgiim Arahig Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Belirsizligi (k=2)
Cihazlar
Tork Olgiim 0,05NmsM< Desteklenmemis tork kolu ve agirlik sistemleri ile saat % 0,30 M: Tork, N'm
Cihazlari 1000 N'm yonii ve tersi yonde, artan ve/veya azalan statik DIN 51309 dokiimanina uygun
e kalibrasyon olarak hazirlanmig kalibrasyon
Tork Déntistirtict Sinif 1,2, 5igin prosediirii
Tork Olgiim 005NmsM= Desteklenmemis tork kolu ve agirlik sistemleri ile saat % 0,30 M: Tork, N'‘m
Cihazlari 1000 N'm yonii ve tersi yonde, artan ve/veya azalan statik DIN 51309 dokiimanina uygun
e kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork Dondsturtict Sinif 1,2, 5igin prosediirii
Tork Olgiim 2,5N-m <M <1000 Desteklenmis tork kolu ve agirlik sistemleri ile saat yonii % 0,20 M: Tork, N-m
Cihazlan N-m ve tersi yonde, artan ve/veya azalan torklarda statik DIN 51309 dokiimanina uygun
o kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork Donusturtict sinif 1,2, 5 igin prosediiri
Tork Olgiim 2,5N'm <M <1000 Desteklenmis tork kolu ve agirlik sistemleri ile saat yoni % 0,20 M: Tork, N-m
Cihazlari N-m ve tersi yonde, artan ve/veya azalan torklarda statik DIN 51309 dokiimanina uygun
o kalibrasyon olarak hazirlanmis kalibrasyon
Tork Déntistirtict Sinif 1,2, 5igin prosediirii
Tork Olgiim 0,05N'msM=< Saat yondi ve tersi % 1,0 M: Tork, N'm
Cihazlar 1000 N'm I1SO 6789-1, 1SO 6789-2
. dokimanlarina uygun olarak
Tork El Aletleri hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Tork Olgiim 0,05Nm=sM=< Saat yond ve tersi % 1,0 M: Tork, N-m
Cihazlan 1000 N'm 1SO 6789-1, 1SO 6789-2
. dokiimanlarina uygun olarak
Tork El Aletleri hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Yogunluk
Olciim Bilyiikltigii / Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kalibre Edilen Cihazlar

Belirsizligi (k=2)

Hidrometre
(Yogunluk dlgme
cihazi)

Yogunluk
Hidrometresi ve diger
hidrometreler

0,6 g/cmi<p<2
g/cm®

Hidrostatik Tartim
Yontemi (Cuckow)

0,00070 g/cm?

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

Hidrometre
(Yogunluk 6lgme
cihazi)

Yogunluk
Hidrometresi ve diger
hidrometreler

06 g/cm3<p<2
g/cm?®

Hidrostatik Tartim
Yontemi (Cuckow)

0,00070 g/cm?®

p: Olgiilen Yogunluk

TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri

Hidrometre 0%<p=<100% Hidrostatik Tartim 0,050 % p: Olgiilen Yogunluk
(Yogunluk 6lgme Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 ISO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
cihazi) 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gére
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
Alkolimetre (%
Hidrometreleri)
Hidrometre 0%<p<100% Hidrostatik Tartim 0,050 % p: Olgiilen Yogunluk
(Yogunluk 6lgme Yéntemi (Cuckow) TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
cihazi) 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
Alkolimetre (%
Hidrometreleri)
Hidrometre 0°Be<p=<70°Be Hidrostatik Tartim 0,030 °Be p: Olgiilen Yogunluk
(Yogunluk 6lgme Yéntemi (Cuckow) TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
cihazi) 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
. hazirlanmis kalibrasyon proseduiri
Bomehidrometre
Hidrometre 0°Be<p=<70°Be Hidrostatik Tartim 0,030 °Be p: Olgiilen Yogunluk
(Yogunluk 6lgme Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
cihazi) 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
. hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Bomehidrometre
Hidrometre -1 °API < p <55 °API Hidrostatik Tartim 0,030 °API p: Olgiilen Yogunluk
(Yogunluk 6lgme Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 1SO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
cihazi) 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
o hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Api Hidrometre /
Termohidrometre
Hidrometre -1 °API < p < 55°API Hidrostatik Tartim 0,030 °API p: Olgiilen Yogunluk

(Yogunluk dlgme
cihazi)

Api Hidrometre /
Termohidrometre

Yontemi (Cuckow)

TS 2460-1 ISO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hidrometre 56 APl <p <101 Hidrostatik Tartim 0,12 °API p: Olgiilen Yogunluk
(Yogunluk 6lgme °API Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,
cihazi) 1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
o hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
Api Hidrometre /
Termohidrometre
Hidrometre 56 APl <p <101 Hidrostatik Tartim 0,12 °API p: Olgiilen Yogunluk

(Yogunluk 6lgme
cihazi)

Api Hidrometre /
Termohidrometre

°API

Yontemi (Cuckow) TS 2460-1 1SO 649-1, TS 2460-2 ISO 649-2, ASTM E 126, BS 734-1,

1SO 4805, IS 7324 ve NIST SP 250-78 dokiimanlarina gore
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Kiitle (Kiitle Standartlari)

Olciim Bilyiikltigii / Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi 19 - 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 19 - 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 1g<m=<2g - 0,40 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi T1g<ms2g - 0,40 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddird il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 2g<ms5g - 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 2g<ms5g - 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 5g<m=<10g - 0,60 mg m: nominal kitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddird il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 5g<m=<10g - 0,60 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddri il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 10g<m=<20g - 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 10g<m=<20g - 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddird il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 20g<m<50g - 1,0 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddird il
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 20g<m<50g - 1,0 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle

belirlenmesi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirdi i
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Kiitle Standardi 50g<m<100g 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 50g<m<100g 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 100g<m<200g 3,0mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 100g<m<200g 3,0 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 200g<m=<500g 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 200g<m=<500g 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 500g<m<1kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediiri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 500g<m=<1kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
dogrudan tartim veya ABBA ydntemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi Tkg<m<2kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi Tkg<m<2kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 2kg<m=5kg 80 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 2kg<m=5kg 80 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 5kg<m<10kg 160 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Kiitle Standardi 5kg<m<10kg 160 mg m: nominal kiitle degeri

Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kiitle Standardi 10 kg <m <20 kg 1000 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
Kiitle Standardi 10kg<m=<20kg 1000 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg <m < 50 kg 2500 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg <m <50 kg 2500 mg m: nominal kiitle degeri
Standart Olmayan Kiitle OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
dogrudan tartim veya ABBA yontemi ile kiitle degerinin
belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 19 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 24 4,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 2g 4,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 5¢g 5,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kitle
Kiitle Standardi 5¢g 5,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 109 6,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 1049 6,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 209 8,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 209 8,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kitle
Kiitle Standardi 509 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 509 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 100g 16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M3 Sinifi Kiitle

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kiitle Standardi 100g 16 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200g 30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200g 30 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis proseddrii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 500 g 80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 500 g 80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 1kg 160 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 1kg 160 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 2 kg 300 mg OIML R 111-1 dokiimanina goére hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 2 kg 300 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5kg 800 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5kg 800 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 10 kg 1600 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 10 kg 1600 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 20 kg 3000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 20 kg 3000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M3 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 100 mg 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle
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Kiitle Standardi 100 mg 0,50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200 mg 0,60 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200 mg 0,60 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 500 mg 0,80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 500 mg 0,80 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 19 1,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 19 1,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 29 1,2mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 24 1,2mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5¢g 1,6 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5¢g 1,6 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 1049 2,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 1049 2,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 209 2,5mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 209 2,5mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 509 3,0mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 509 30mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 100 g 5,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle
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Kiitle Standardi 100g 5,0 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200g 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 200g 10 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 500 g 25mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 500 g 25mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 1kg 50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 1kg 50 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 2 kg 100 mg OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 2 kg 100 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5kg 250 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 5kg 250 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 10 kg 500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 10 kg 500 mg OIML R 111-1 dokiimanina goére hazirlanmis proseddirii ile
N konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kitle

Kiitle Standardi 20 kg 1000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 20 kg 1000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi

M2 Sinifi Kiitle

Kiitle Standardi Tmgsms<5mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri
N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile

M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi Tmgsm<5mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,70 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,70 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,72 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,12 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,16 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,20 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,20 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,25 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
M1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,25 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2g 0,40 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 29 0,40 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 5¢g 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢g 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 109 0,60 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 109 0,60 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20g 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 1,0 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 1,0 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1009 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 g 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 3,0mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 3,0mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
M1 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5009 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5009 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 2 kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5kg 80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5kg 80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 160 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 160 mg m: nominal kitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 300 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 300 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 800 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 800 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi Tmgsms<5mg 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi Tmgsm<5mg 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,040 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,040 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 100 mg 0,050 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,050 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,080 mg m: nominal kitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,70 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,170 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2g 0,12 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2g 0,12 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢ 0,76 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢ 0,76 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1049 0,20 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiltle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1049 0,20 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,25 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20g 0,25 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 509 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100g 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 g 0,50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 1,0 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 1,0 mg m: nominal kitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5009 2,5mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5009 2,5mg m: nominal kiitle degeri

" OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 5mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 5mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 10 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2kg 10 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5kg 25mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5kg 25mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10kg 50 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 100 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 100 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 50 kg 250 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 250 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi Tmgsms<5mg 0,0060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi Tmgsms<5mg 0,0060 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,0080 mg m: nominal kitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 mg 0,0080 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,010 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 mg 0,010 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,012 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,012 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,016 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,016 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 19 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 249 0,040 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2g 0,040 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 59 0,050 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢ 0,050 mg m: nominal kitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 109 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1049 0,060 mg m: nominal kiitle degeri

" OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,080 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,170 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,170 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1009 0,16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1009 0,16 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiltle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 0,30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 g 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 g 0,80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 1kg 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 1,6 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 3,0 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 3,0 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5kg 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5kg 8,0 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 10 kg 16 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20 kg 30 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 80 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi Tmg<m<20mg 0,0030 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi Tmg<m<20mg 0,0030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,0040 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 mg 0,0040 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100 mg 0,0050 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 100 mg 0,0050 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,0060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200 mg 0,0060 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,0080 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 500 mg 0,0080 mg m: nominal kitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standard 19 0,010 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 19 0,010 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2g 0,012 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2g 0,012 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢g 0,016 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5¢ 0,016 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 109 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosedirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1049 0,020 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 209 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 20g 0,025 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 509 0,030 mg m: nominal kiitle degeri

N OIML R 111-1 dokiimanina gére hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
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Kiitle Standardi 100g 0,050 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 100g 0,050 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 0,70 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 200g 0,70 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5009 0,25 mg m: nominal kitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 5009 0,25 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 0,50 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 0,50 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 1,0 mg m: nominal kiitle degeri
. OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
E2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 2 kg 1,0 mg m: nominal kiitle degeri
N OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmig prosediirii ile
E2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1-2 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 50 kg 2500 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M1-2 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M2-3 Sinifi Kiitle
Kiitle Standardi 50 kg 8000 mg OIML R 111-1 dokiimanina gore hazirlanmis proseddirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
M2-3 Sinifi Kiitle
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Hacim

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon
Cihazlar Belirsizligi (k=2) Metodu
Hacim Kaplari 05L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,30 mL Olgiim araligi siitununda
N Bosaltim) verilen dederler anma
Standart Kapasite Olglim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurd.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

05L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,30 mL Olglim araligi siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

1L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,40 mL Olgiim araligi siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

1L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,40 mL Olgiim arali@ siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

2L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,70 mL Olgiim araligi siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplan

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

2L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,70 mL Olgiim araligi siitununda
Bosaltim) verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 95/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Hacim Kaplari 5L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 1,4mL Olgiim arali@ siitununda
L Bosaltim) verilen degerler anma

Standa{thalzaS|te Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 5L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 1,4 mL Olgiim aralig siitununda

L Bosaltim) verilen degerler anma

Standalj_thali)lasne Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit )

Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 0L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 2,4 mL Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen dederler anma

Standalj,thaElasne Olgim :(aplank hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit .

Mobil Glgekleri, Deney Tanklar, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 0L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 2,4 mL Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen dederler anma

StandaglKaElasne Olgim Il(aplanl,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 20L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 4,0 mL Olgiim araligi siitununda

L Bosaltim) verilen degerler anma

Standarct)lKakplasne Olglim t(aplan‘,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 20L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 4,0 mL Olgiim arali§i siitununda

N Bosaltim) verilen dederler anma

Standarlea Iasrfe Olglim T(aplanl,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplari 50 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 9,0 mL Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen degerler anma

Standarlea Iaslte Olglim :(aplanl,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit i

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hacim Kaplari 50 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 9,0 mL Olgiim arali@ siitununda
L Bosaltim) verilen degerler anma

Standa{thalzaS|te Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 100 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 19 mL Olgiim aralig siitununda

L Bosaltim) verilen degerler anma

Standalj_thaElasne Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit )

Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 100 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 19 mL Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen dederler anma

Standalj,thaElasne Olgim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit .

Mobil Glgekleri, Deney Tanklar, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 200L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 37 mL Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen dederler anma

StandaglKaElasne Olgim Il(aplanl,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 200L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 37 mL Olgiim araligi siitununda

L Bosaltim) verilen degerler anma

Standarct)lKakplasne Olglim t(aplan‘,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 400 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 75mL Olgiim arali§i siitununda

N Bosaltim) verilen dederler anma

Standarlea Iasrfe Olglim T(aplanl,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplari 400 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 75mL Olgiim arali§i siitununda

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

Bosaltim)

verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde
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Hacim Kaplari 500 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,70L Olgiim araligi siitununda
L Bosaltim) verilen degerler anma

Standa{thalzaS|te Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit )

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 500 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,70L Olgiim aralig siitununda

L Bosaltim) verilen degerler anma

Standalj_thaElasne Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit )

Mobil Glgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 1000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,60 L Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen dederler anma

Standa{thaﬁasne Olgim :(aplank hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit )

Mobil Glgekleri, Deney Tanklar, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 1000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 0,60 L Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen dederler anma

StandaglKaElasnte Olgim Il(aplanl,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 2000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 12L Olgiim arali§i siitununda

L Bosaltim) verilen degerler anma

Standarct)lKa Iasnte Olglim t(aplan‘,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 2000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 12L Olgiim arali§i siitununda

N Bosaltim) verilen dederler anma

Standarlea Iaslte Olglim T(aplanl,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplari 5000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 30L Olgiim araligi siitununda

o Bosaltim) verilen degerler anma

Standarlea Iaslte Olglim :(aplanl,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit i

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde
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dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 98/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Hacim Kaplari 5000 L Hacimsel Yontem ile (Dolum veya 30L Olgiim arali@ siitununda
L Bosaltim) verilen degerler anma

Standa{thalzaS|te Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 05L Gravimetrik Yontem ile 1,5mL Olgiim aralig siitununda

L verilen degerler anma

Standalj_thali)lasne Olglim :(aplani,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit )

Mobil Glgekleri, Deney Tanklar, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 05L Gravimetrik Yontem ile 1,5mL Olgiim araligi siitununda

o verilen dederler anma

Standalj,thaElasne Olgim :(aplank hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit .

Mobil Glgekleri, Deney Tanklar, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 1L Gravimetrik Yontem ile 1,6 mL Olgiim araligi siitununda

o verilen dederler anma

StandaglKaElasne Olgim Il(aplanl,( hacmidir

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 1L Gravimetrik Yontem ile 1,6 mL Olgiim araligi siitununda

Standart K ite Olgtim Kapl verilen degerler anma

andart Kapasite Olgiim Kaplari, hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari 2L Gravimetrik Yontem ile 2,0 mL Olgiim arali§i siitununda

o verilen degerler anma

Standarlea Iasrfe Olglim T(aplanl,( hacmidir.

Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit -

Mobil Olgekleri, Deney Tanklari, EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplari 2L Gravimetrik Yontem ile 2,0 mL Olgiim araligi siitununda

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

5L Gravimetrik Yontem ile 2,4 mL Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

5L Gravimetrik Yontem ile 2,4 mL Olgiim aralig siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplan

Standart Kapasite Ol¢iim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

0L Gravimetrik Yontem ile 3,5mL Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Ol¢iim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

0L Gravimetrik Yontem ile 3,5mL Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduirii.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Ol¢iim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

20L Gravimetrik Yontem ile 6,4 mL Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Ol¢iim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

20L Gravimetrik Yontem ile 6,4 mL Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

50 L Gravimetrik Yontem ile 15mL Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari

Standart Kapasite Olgiim Kaplari,
Hacim Olgekleri, Litre Kaplari, Yakit
Mobil Olgekleri, Deney Tanklari,

50L

Gravimetrik Yontem ile

15 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

EURAMET cg 21, NIST SP
250-72 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.
*Laboratuvarda veya
Miisterinin yerinde

Hacim Kaplari
Dispenser

0,7 mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,20 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,1 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,20 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1SO TR 20461
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,2mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,30 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TSEN ISO
8655-6, 1SO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,2mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,30 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediird.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,5mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,60 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplari
Dispenser

0,5mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

0,60 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Dispenser

1,0 mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

120l

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari
Dispenser

1,0 mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

12 L

Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplari
Dispenser

2,0mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

2,5 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddird.

Hacim Kaplari
Dispenser

2,0mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

2,5l

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Dispenser

50mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

6,1 pL

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari
Dispenser

50mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

6,1 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Dispenser

10 mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

12 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari
Dispenser

10 mL

Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

12 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplan
Dispenser

25mL

Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve
Analog Gostergeli)

29 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi
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TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari 25mL Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve 29 yL Olgiim arali@ siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TSEN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplari 50 mL Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve 58 L Olgiim araligi siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddird.

Hacim Kaplari 50 mL Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve 58 L Olgiim araligi siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari 100 mL Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve 0,14 mL Olgiim arali§i siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari 100 mL Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve 0,14 mL Olgiim araligi siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari 200 mL Tek Hareketli Gok Aktarimli (Dijital ve 0,25 mL Olgiim araligi siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari 200 mL Tek Hareketli Cok Aktarimli (Dijital ve 0,25 mL Olgiim araligi siitununda
Dispenser Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-5, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari 1mL Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor 1,2 L Olgiim araligi siitununda
Biiret (Pistonlu) Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli) verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

1mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

120l

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

2mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

23 4L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

2mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

23l

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

5mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

58 L

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

5mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

58 plL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

10 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

11,6 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

10 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

11,6 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan
Biiret (Pistonlu)

20 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

23,1 L

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

20 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

23,1 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

25mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

28,9 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TSEN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

25mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

28,9 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

50 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

57,8 L

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

50 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

57,8 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

100 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

115,5 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

100 mL

Piston Hareketli Elle Yapilan veya Motor
Tahrikli (Dijital ve Analog Gostergeli)

115,5 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

TS ENISO 8655-3, TS EN ISO
8655-6, 1ISO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

20 uL

Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

0,050 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari 20 L Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,050 pL Olgiim arali§ siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.
Hacim Kaplari 50 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,10 pL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1SO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.
Hacim Kaplari 50 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,70 pL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.
Hacim Kaplari 100 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,14 pL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1SO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.
Hacim Kaplari 100 L Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,14 uL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.
Hacim Kaplari 200 pL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,25 pL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.
Hacim Kaplari 200 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,25 uL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.
Hacim Kaplan 500 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,60 L Olgiim araligi siitununda

Pipet (Pistonlu)

Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzal belgeyi
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Hacim Kaplari 500 pL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 0,60 pL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.
Hacim Kaplari 1mL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 1,7 uL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1SO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddird.
Hacim Kaplari 1mL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 1,7 L Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.
Hacim Kaplari 2mL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 2,6 L Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1SO TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.
Hacim Kaplari 2mL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 2,6 UL Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.
Hacim Kaplari 5mL Tek-Cok Kanalli, Piston Hareketli Elle 6,1 L Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.
Hacim Kaplari 5mL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 6,1 L Olgiim araligi siitununda
Pipet (Pistonlu) Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1) verilen degerler anma
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog hacmidir.
Gostergeli) 1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedird.
Hacim Kaplari 10 mL Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle 12 pL Olgiim araligi siitununda

Pipet (Pistonlu)

Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

10 mL

Tek-Gok Kanalli, Piston Hareketli Elle
Yapilan veya Motor Tahrikli (Tip A ve D1)
veya D2 Pipetler (Dijital ve Analog
Gostergeli)

12l

Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 8655-2, TS EN ISO 8655-
6,1S0 TR 20461
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplari
Meziir

5mL

Dolum

0,020 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0O 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddird.

Hacim Kaplari
Mezir

5mL

Dolum

0,020 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Mezir

10 mL

Dolum

0,030 mL

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari
Mezir

10 mL

Dolum

0,030 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Meziir

25mL

Dolum

0,070 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari
Mezir

25mL

Dolum

0,070 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplan
Mezir

50 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.
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Hacim Kaplari
Mezir

50 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0O 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

Hacim Kaplari
Meziir

100 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseddird.

Hacim Kaplari
Mezir

100 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Mezir

250 mL

Dolum

0,30 mL

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari
Mezir

250 mL

Dolum

0,30 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplari
Meziir

500 mL

Dolum

1,0 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri.

Hacim Kaplari
Mezir

500 mL

Dolum

1,0 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedrd.

Hacim Kaplan
Mezir

1000 mL

Dolum

1,5mL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1SO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.
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dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 109/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Hacim Kaplari
Mezir

1000 mL Dolum 1,5mL Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

prosedird.
Hacim Kaplari 2000 mL Dolum 3,0mL Olgiim araligi siitununda
Meziir verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon

prosedri.
Hacim Kaplari 2000 mL Dolum 3,0mL Olgiim araligi siitununda
Meziir verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 4788, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosedrd.
Hacim Kaplari 1mL Dolum 6,0 uL Olgiim arali§i siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosediri
Hacim Kaplari 1mL Dolum 6,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1SO 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon

prosedri
Hacim Kaplari 2mL Dolum 6,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari
Balon Joje

2mL Dolum 6,0 uL Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan
Balon Joje

5mL Dolum 6,0 L Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplari 5mL Dolum 6,0 uL Olgiim arali@ siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 10 mL Dolum 7,0 L Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 10 mL Dolum 7,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 20 mL Dolum 9,0 L Olgiim arali§i siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0O 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 20 mL Dolum 9,0 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 25mL Dolum 10 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 25mL Dolum 10 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 50 mL Dolum 14 L Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari 50 mL Dolum 14 pL Olgiim arali§ siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Hacim Kaplari 100 mL Dolum 18 uL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 100 mL Dolum 18 pL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 200 mL Dolum 60 pL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0O 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 200 mL Dolum 60 pL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 250 mL Dolum 60 pL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 250 mL Dolum 60 pL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 500 mL Dolum 90 pL Olgiim araligi siitununda
Balon Joje verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari
Balon Joje

500 mL

Dolum

90 pL

Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Hacim Kaplari
Balon Joje

1000 mL

Dolum

0,13 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Balon Joje

1000 mL

Dolum

0,13 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Balon Joje

2000 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0O 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari
Balon Joje

2000 mL

Dolum

0,20 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum

0,70 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari
Balon Joje

5000 mL

Dolum

0,70 mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 1042, 1S0 4787,
EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan
Buret

1mL

Bosaltim

3,0pL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 385, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hacim Kaplari 1mL Bosaltim 3,0 L Olgiim arali@ siitununda
Biret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari 2mL Bosaltim 3,0pL Olgiim araligi siitununda
Biret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1S0 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari 2mL Bosaltim 3,0pL Olgiim arali§i siitununda
Biiret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari 5mL Bosaltim 3,0 L Olgiim araligi siitununda
Biiret verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 385, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari 5mL Bosaltim 3,0 uL Olgiim araligi siitununda
Biiret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari 10 mL Bosaltim 8,0 puL Olgiim araligi siitununda
Biiret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari 10 mL Bosaltim 8,0 uL Olgiim araligi siitununda
Biiret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari 25mL Bosaltim 14 pL Olgiim araligi siitununda
Biiret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari 25mL Bosaltim 14 uL Olgiim araligi siitununda
Biret verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Hacim Kaplari
Biiret

50 mL

Bosaltim

29 uL

Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Biiret

50 mL

Bosaltim

29 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1S0 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Biret

100 mL

Bosaltim

63 pL

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 385, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplan
Biret

100 mL

Bosaltim

63 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

1SO 385, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

0,5mL

Bosaltim

1,0 oL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilti)

0,5mL

Bosaltim

1,0 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

1mL

Bosaltim

2,0 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

1mL

Bosaltim

2,0 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

I1SO 648, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

2mL

Bosaltim

2,0 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 115/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

2mL

Bosaltim

2,0 L

Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

5mL

Bosaltim

3,0 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

5mL

Bosaltim

3,0 L

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilti)

10 mL

Bosaltim

4,0 uL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir

1SO 648, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL

Bosaltim

40 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL

Bosaltim

8,0 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL

Bosaltim

8,0 L

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilti)

25mL

Bosaltim

12 pL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

25mL

Bosaltim

12uL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 116/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

50 mL Bosaltim 14 pL Olgiim arali@ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgilii)

50 mL Bosaltim 14 L Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

100 mL Bosaltim 18 uL Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir

1SO 648, 1ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilti)

100 mL Bosaltim 18 uL Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir

1SO 648, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

01mL=V<sTmL Bosaltim 3,0 uL V: Anma Hacmi, mL

Olgiim arali§i siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1S0 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

01mLsV<1mL Bosaltim 3,0pL V: Anma Hacmi, mL

Olgiim arali§ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

2mL Bosaltim 6,0 pL V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

2mL Bosaltim 6,0 uL V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

I1SO 835, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 117/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

5mL

Bosaltim

15 L

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1S0 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

5mL

Bosaltim

15 L

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen dederler anma
hacmidir.

I1SO 835, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

10 mL

Bosaltim

29 uL

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

10 mL

Bosaltim

29 uL

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, ISO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

20 mL

Bosaltim

30 uL

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

20 mL

Bosaltim

30 uL

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim arali§ siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

25mL

Bosaltim

31uL

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1SO 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

25mL

Bosaltim

31puL

V: Anma Hacmi, mL

Olgiim araligi siitununda
verilen degerler anma
hacmidir.

1SO 835, 1S0O 4787, EURAMET
cg 19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir.
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 118/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari 1mL Lipkin 5uL Olgiim arali@ siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Hacim Kaplari 1mL Lipkin 5puL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 2mL Lipkin 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 2mL Lipkin 5pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 5mL Lipkin 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 5mL Lipkin 5pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 10 mL Lipkin 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 10 mL Lipkin 5puL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 119/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari 5mL Sprengel 5uL Olgiim arali@ siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 5mL Sprengel 5puL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 10 mL Sprengel 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 10 mL Sprengel 5puL Olgiim arali§i siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 25mL Sprengel 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan 25mL Sprengel 5pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 10 mL Reischauer 5puL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 10 mL Reischauer 5puL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 120/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari 25mL Reischauer 5uL Olgiim arali@ siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
I1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Hacim Kaplari 25mL Reischauer 5puL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 50 mL Reischauer 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 50 mL Reischauer 5pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 100 mL Reischauer 5uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 100 mL Reischauer 5pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 1mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 1mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 121/237)
Akreditasyon Kapsami

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Hacim Kaplari 2mL Gay-Lussac 10 pL Olgiim arali@ siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 2mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
ISO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 5mL Gay-Lussac 10 pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 5mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 10 mL Gay-Lussac 10 pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan 10 mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 25mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 25mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari 50 mL Gay-Lussac 10 pL Olgiim arali@ siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 50 mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 100 mL Gay-Lussac 10 pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 100 mL Gay-Lussac 10 uL Olgiim arali§i siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 10 mL Ground-in 15 L Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplan 10 mL Ground-in 15uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 25mL Ground-in 15uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 25mL Ground-in 15uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplari 50 mL Ground-in 15 L Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, I1SO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 50 mL Ground-in 15uL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 100 mL Ground-in 15 L Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 100 mL Ground-in 15 L Olgiim arali§i siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

Hacim Kaplari 25mL Hubbard 50 pL Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 25mL Hubbard 50 L Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

Hacim Kaplari 50 mL Hubbard 50 L Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen degerler anma
hacmidir.

BS EN IS0 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedri

Hacim Kaplari 50 mL Hubbard 50 L Olgiim araligi siitununda
Piknometre verilen dederler anma
hacmidir.

BS EN ISO 2811-1, ISO 3507,
1SO 4787, EURAMET cg 19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sertlik

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Sertlik 1,0 IRHD 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. . M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Sertlik 1,0 IRHD 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. X M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon proseddirii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Kuvvet 0,30 mN 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) . M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Kuvvet 0,30 mN 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. . M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon proseddirii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Batma Derinligi 0,90 pm 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
) . M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon prosediirii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Batma Derinligi 0,90 pm 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. X M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon proseddiri
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Cap 2,0 ym 1SO 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. . M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon proseddri
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi IRHD Metot N, H, L, Cap 2,0 ym IS0 48-9 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. . M, Cep Tipi VLRH kalibrasyon proseddirii
IRHD Sertlik Test Cihazi
Sertlik Test Cihazi Shore A Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a:Agl, °
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yarigap 2,4 pm ISO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore A Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um 1SO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore B Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0,125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 um a: Agl, °
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun

0mm<r<10,7 mm

olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
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Sertlik Test Cihazi Shore B Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl,®
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore C Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<ds<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore C Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mmsd<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl,®
mm Aci 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore D Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl,®
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore D Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 pm IS0 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore DO Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 pm IS0 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore DO Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore E Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yarigap 2,4 pm 1SO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore E Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yarigap 2,4 um ISO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore M Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
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Sertlik Test Cihazi Shore M Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Acl,®
mm Acl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yaricap 2,4 um ISO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore O Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<ds<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore O Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mmsd<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl,®
mm Aci 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore 00 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl,®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore 00 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Agl, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yaricap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7 mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore 000 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinlii 0,30 pm aAgl,®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 pm IS0 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore 000 Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore 000-S Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. X 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<a=<35° Yarigap 2,4 pm 1SO 868, ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm<r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi Shore 000-S Sertlik 1,0 Shore F: Kuvvet
. . 0< F < 44450 mN Kuvvet 0,30 mN d: Derinlik, mm
Shore Sertlik Test Cihazi 0125mm<d<5 Batma Derinligi 0,30 pm a Act, ®
mm Agl 0,086 ° r: Yarigap, mm
0°<as<35° Yarigap 2,4 um ISO 868, 1ISO 48-9, ASTM D 2240 dokiimanlarina uygun
0mm <r<10,7mm olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik 0,50 HRC ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (El tini) Sertlik Test bloklari ile dolayh kalibrasyon proseddiri
C?hraill(lSCI \I(Ft)i?ne?rr]i IiIe) e kalibrasyon
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik 0,50 HRC ASTM A 1038 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (E! tipi) Sertlik Test bloklari ile dolayl kalibrasyon proseddirii
Ciohraill(UCI \I(%Inte?\zi Iile) e kalibrasyon

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Sertlik Test Cihazi HV 1 Referans sertlik % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (El ipi) Sertik Test bloklari ile dolayl kalibrasyon proseddiri
ortati ipi) Sertlik Tes' ;
Cihaz (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 1 Referans sertlik % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. - . bloklari ile dolayli kalibrasyon prosediirii
Portatif (El tipi) Sertlik Test kalibrasyon
Cihaz (Elektriksel Penetrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Portatif (El ipi) Sertik Test bloklari ile dolaylh kalibrasyon proseddiri
ortati ipi) Sertlik Tes' ;
Cihaz (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik % 2,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. - . bloklari ile dolayli kalibrasyon prosediirii
Portatif (El tipi) Sertlik Test kalibrasyon
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Portatif (El tipi) Sertik Test bloklari ile dolaylh kalibrasyon proseddiri
ortati ipi) Sertlik Tes ;
Cihaz (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. - X bloklari ile dolayli kalibrasyon prosediirii
Portatif (El tipi) Sertlik Test kalibrasyon
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Portatif (El ipi) Sertik Test bloklari ile dolayh kalibrasyon proseddiri
ortati ipi) Sertlik Tes' ;
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon kalibrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik % 1,0 DIN 50158-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
. - . bloklari ile dolayl kalibrasyon proseddirii
Portatif (El tipi) Sertlik Test kalibrasyon
Cihazi (Elektriksel Penetrasyon
Derinligi ile)
Sertlik Ug 0mm <L <0,002 Dogrudan Kalibrasyon 0,0020 mm L: Uzunluk, mm
. mm I1SO 6507-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Sertlik Elmas Uglari kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0mm <L <0,002 Dogrudan Kalibrasyon 0,0020 mm L: Uzunluk, mm
. mm I1SO 6507-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Sertlik Elmas Uglari kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 1,2.5,5,10 mm Kontur dlglim cihazi 0,0020 mm I1SO 6506-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. . . ile dogrudan kalibrasyon proseddiri
Kiire Gapi Brinell Sertlik Uglari kalibrasyon
Sertlik Ug 1,2.5,5,10 mm Kontur 6lglim cihazi 0,0020 mm I1SO 6506-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. . . ile dogrudan kalibrasyon proseddri
Kiire Gapi Brinell Sertlik Uglari kalibrasyon
Sertlik Ug 1,2.5,5,10 mm 1 Boyut Olgme Cihazi 0,00090 mm I1SO 6506-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. . . ile dogrudan kalibrasyon proseddiri
Kiire Gapi Brinell Sertlik Uglari kalibrasyon
Sertlik Ug 1,2.5,5, 10 mm 1 Boyut Olgme Cihazi 0,00090 mm I1SO 6506-2 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
. . . ile dogrudan kalibrasyon proseddiri
Kiire Gapi Brinell Sertlik Uglari kalibrasyon
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Sertlik Ug 0 mm < S<0,002 Dogrudan Kalibrasyon 0,0006 mm S: Dogrusallik, mm
. . mm ASTM E 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun olarak
Bg%‘:sa”'k's Sertlik Elmas hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0 mm < S<0,002 Dogrudan Kalibrasyon 0,0006 mm S: Dogrusallik, mm
. . mm ASTM E 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun olarak
ngr"l'sa”'k's Sertlik Elmas hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0,18 mm<R<0,22 Dogrudan Kalibrasyon 0,0036 mm r:Yarigap, mm
. mm ASTM E 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun olarak
Yarigap, r Sertlik Eimas Uglari hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0,18 mm<R<0,22 Dogrudan Kalibrasyon 0,0036 mm r:Yarigap, mm
. mm ASTM E 18, ISO 6508-2 dokiimanlarina uygun olarak
Yarigap, r Sertlik Eimas Uglari hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0°<a<90° Dogrudan Kalibrasyon 0,20° a:Acl®
. ASTM E 18, I1SO 6508-2, ISO 6507-2 dokiimanlarina
Eksenel Sapma Agsl, a Sertlik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Elmas Uglari
Sertlik Ug 0°<as<90° Dogrudan Kalibrasyon 0,20° a:Acl®
) ASTM E 18, 1S0O 6508-2, ISO 6507-2 dokiimanlarina
Eksenel Sapma Agsl, a Sertlik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Elmas Uglari
Sertlik Ug 0°<a<180° Dogrudan Kalibrasyon 0,20° a:Agl°
. ASTM E 18, I1SO 6508-2, ISO 6507-2 dokiimanlarina
Agl, a Sertlik Elmas Uglari uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Ug 0°<a<180° Dogrudan Kalibrasyon 0,20° a:Agl”°
) ASTM E 18, ISO 6508-2, ISO 6507-2 dokiimanlarina
Agl, a Sertlik Elmas Uglari uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sertlik Test Cihazi HV 0,1 Referans sertlik % 5,6 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,1 Referans sertlik % 5,6 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,2 Referans sertlik % 4,3 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,2 Referans sertlik % 4,3 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,3 Referans sertlik % 3,8 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,3 Referans sertlik % 3,8 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,5 Referans sertlik % 3,3 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HV 0,5 Referans sertlik % 3,3 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina
Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdusterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 129/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Sertlik Test Cihazi HV 1 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 1 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 2 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik % 1,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 5 Referans sertlik % 1,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik % 1,0 ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 10 Referans sertlik % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 20 Referans sertlik % 1,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 20 Referans sertlik % 1,0 1ISO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 30 Referans sertlik % 1,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 30 Referans sertlik % 1,0 I1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdusterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 50 Referans sertlik % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Misterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HV 50 Referans sertlik % 1,0 1SO 6507-2, ASTM E 92, ASTM E 384 dokiimanlarina

Vickers Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Misterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HB 2,5/62,5 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak

Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Musterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HB 2,5/62,5 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak

Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde

Sertlik Test Cihazi HB 2,5/187,5 Referans sertlik % 2,0 IS0 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak

Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Musterinin yerinde
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Sertlik Test Cihazi HB 2,5/187,5 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosedirii

kalibrasyon *Misterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 5/250 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 5/250 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 5/750 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 5/750 Referans sertlik % 2,0 ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 10/1000 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosedirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 10/1000 Referans sertlik % 2,0 ISO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 10/3000 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HB 10/3000 Referans sertlik % 2,0 I1SO 6506-2, ASTM E 10 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Misterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRA Referans sertlik 0,30 HRA I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRA Referans sertlik 0,30 HRA I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayli hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRBW Referans sertlik 0,50 HRBW I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRBW Referans sertlik 0,50 HRBW I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Misterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik 0,50 HRC I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Misterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HRC Referans sertlik 0,50 HRC I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Musterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR15N Referans sertlik 1,0 HR15N I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR15N Referans sertlik 1,0 HR15N I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolaylh hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

kalibrasyon *Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 131/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Sertlik Test Cihazi HR30TW Referans sertlik 1,0 HR30TW 1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR30TW Referans sertlik 1,0 HR30TW I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR30N Referans sertlik 1,0 HR3ON 1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR30N Referans sertlik 1,0 HR30N I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Miisterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR45N Referans sertlik 1,0 HR45N I1SO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR45N Referans sertlik 1,0 HR45N ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR15TW Referans sertlik 1,0 HRT5TW ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi HR15TW Referans sertlik 1,0 HR15TW ISO 6508-2, ASTM E 18 dokiimanlarina uygun olarak
Rockwell Sertlik Test Cihazi bloklari ile dolayl hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
kalibrasyon *Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi 0,010mms<L<5 Referans stage 0,00020 mm L : Uzunluk, mm
Sertlik Olgme Test mm mikrometre ile 1SO 6508-2, ISO 6506-2, ISO 6507-2, ASTM E 18, ASTM E
Makinalarinda Iz derinligi dogrudan kalibrasyon 10, ASTM E 384 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrasyonu hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi 0010 mm=<L<5 Referans stage 0,00020 mm L : Uzunluk, mm
Sertlik Olgme Test mm mikrometre ile I1SO 6508-2, ISO 6506-2, ISO 6507-2, ASTM E 18, ASTM E
Makinalarinda iz derinligi dogrudan kalibrasyon 10, ASTM E 384 dokiimanlarina uygun olarak
Kalibrasyonu hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi 0,9807 N<F<30 Referans Kuvvet % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
kN Dénistiirici ile 1SO 6506-2, ISO 6507-2, ISO 6508-2, ASTM E 18, ASTM E
Kuvvet, F Rockwell, basma 10, ASTM E 384 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell,Vickers Sertlik Test A e
Makinalari hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Misterinin yerinde
Sertlik Test Cihazi 0,9807 N<F<30 Referans Kuvvet % 0,10 F: Olgiilen Kuvvet
kN Dénustirict ile 1SO 6506-2, ISO 6507-2, ISO 6508-2, ASTM E 18, ASTM E
Kuvvet, F Rockwell, basma 10, ASTM E 384 dokiimanlarina uygun olarak
Brinell,Vickers Sertlik Test X e
Makinalari hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Mdsterinin yerinde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sicaklik
Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
Kontrollii Hacimler (Bagil Nem Dagilimi) 10 %rh < %rh <95 - 3,0 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. ) . %rh IEC 60068-3-6, IEC 60068-3-11 dokiimanlarina
Iklimlendirme Kabini (10°C=<T<70°C) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
* Misterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Bagil Nem Dagilimi) 10 %rh < %rh <95 - 3,0 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. ) . %rh IEC 60068-3-6, IEC 60068-3-11 dokiimanlarina
Iklimlendirme Kabini (10°C<T<70°C) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
* Miigterinin yerinde
Higrometreler 11,3 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
) sollisyonu ile
Higrometre karsilastirma yéntemi
Higrometreler 11,3 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollisyonu ile
Higrometre karsilastirma yontemi
Higrometreler 33 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollisyonu ile
Higrometre karsilastirma yéntemi
Higrometreler 33 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollisyonu ile
Higrometre karsilagtirma yontemi
Higrometreler 75,3 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
) sollisyonuile
Higrometre karsilastirma yéntemi
Higrometreler 75,3 %rh Referans tuz 3,0 %rh -
. sollisyonu ile
Higrometre karsilagtirma yontemi
Higrometreler 40 %rh 10°C 3,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. N . o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 40 %rh 10°C 3,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. N . o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) X L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 40 %rh < %rh <70 10°C 5,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . " o %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) X L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
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Higrometreler 40 %rh < %rh <70 10°C 5,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. i " L %rh T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A o
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 70 %rh < %rh <95 10°C 5,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
B . " L %rh T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) L
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 70 %rh < %rh <95 10°C 5,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . " L %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 30 %rh 10°C<T<20°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . . o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) o
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 30 %rh 10°C< T<20°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . . o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) R L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 30 %rh < %rh < 50 10°C< T=<20°C 4,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . - L %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A .
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 30 %rh < %rh < 50 10°C<T=<20°C 4,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " . %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A .
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 10°C<T=<20°C 4,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " . %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ; o
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 10°C<T=<20°C 4,1 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N - " e %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, islak/kuru hazneli) ) -
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 20 %rh 20°C<T<30°C 1,0 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " - T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) X L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
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Higrometreler 20 %rh 20°C<T=<30°C 1,0 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. i " L T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) A o
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 20 %rh < %rh < 50 20°C<T=<30°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
B . " L %rh T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) ) L
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 20 %rh < %rh < 50 20°C<T=<30°C 1,9 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. N . o %rh T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) ) L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 20°C<T=30°C 3,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. N . o %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) ) o
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 20°C< T=<30°C 3,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. " - - %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) .
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh 30°C< T<45°C 1,3 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . - . T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A .
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh 30°C< T=<45°C 1,3 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " . T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A .
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh < %rh < 50 30°C < T<45°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " . %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A L
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh < %rh < 50 30°C < T<45C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " L %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) X L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 30°C < T<45C 3,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . . L %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) X L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 135/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Higrometreler 50 %rh < %rh <95 30°C<T=<45C 3,6 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
B . . o %rh T: Olgiilen Sicaklik,”C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A o
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh 45°C<T<70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
B . " L T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) L
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh 45°C<T<70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . . o T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh < %rh < 50 45°C<T<70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . . o %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) ) o
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 10 %rh < %rh < 50 45°C<T<70°C 1,7 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . . o %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) R L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 45°C<T<70°C 3,2 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
. . - o %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A .
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Higrometreler 50 %rh < %rh <95 45°C<T<70°C 3,2 %rh %rh: Olgiilen Bagil Nem
N . " . %rh T: Olgiilen Sicaklik,°C
Bagil Nem Olger (Kapasitif, resistif, DKD R 5.8 dokiimanina uygun olarak
termograf, mekanik, 1slak/kuru hazneli) A L
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde
Endiistriyel Radyasyon Termometreleri 36°C<T<42°C Banyoda Kavite ile 0,10°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
) BS EN 12470-5 dokiimanina uygun olarak
%el(sugllé;ermometrem hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Endiistriyel Radyasyon Termometreleri 36°C=<T<42°C Banyoda Kavite ile 0,10°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. BS EN 12470-5 dokiimanina uygun olarak
%éugllé;ermometrem hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Endiistriyel Radyasyon Termometreleri -40°C<T<50°C Banyoda Kavite ile 20°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
?Ier?rrrg?t}gmera hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
IR Termometre *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Endiistriyel Radyasyon Termometreleri -40°C=<T<50°C Banyoda Kavite ile 20°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
'Flztlarrorrr:;elt}zgmera hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
IR Termometre *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
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Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

-18°C<T<50°C Siyah cisim ile 1,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

-18°C<T<50°C Siyah cisim ile 1,6°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

50°C<T<100°C Siyah cisim ile 24°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

50°C=<T<100°C Siyah cisim ile 24°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Musterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

100°C<T<200°C Siyah cisim ile 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

100°C=<T<200°C Siyah cisim ile 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

200°C<T<300°C Siyah cisim ile 3,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

200°C=<T<300°C Siyah cisim ile 3,6°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

300°C<T<400°C Siyah cisim ile 49°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

300°C=<T<400°C Siyah cisim ile 49°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Endiistriyel Radyasyon Termometreleri

Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre

400°C<T<500°C Siyah cisim ile 50°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
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Endiistriyel Radyasyon Termometreleri 400°C=<T<500°C Siyah cisim ile 50°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

. ASTM E 2847 dokiimanlarina uygun olarak
Pirometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Termal Kamera . O .
IR Termometre Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Diger Olgiim Hizmetleri -45°C<T=<0°C Dogruluk, kararlilik ve 0,30°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Kuru Blok Kalibratorleri

dagilim dlgimi

EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

-45°C<T=<0°C

Dogruluk, kararlilik ve 0,30 °C
dagilim dlgimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

0°C<T=<40°C

Dogruluk, kararlilik ve 0,40 °C
dag@ilim élglimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

0°C<T=40°C

Dogruluk, kararlilik ve 0,40 °C
dag@ilim &lglimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

40°C<T<700°C

Dogruluk, kararlilik ve 1,1°C
dagilim &lglimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

40°C<T<700°C

Dogruluk, kararlilik ve 1,1°C
dagilim élgimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

700°C<T=<1200
°C

Dogruluk, kararlilik ve 2,6°C
dagilim élguimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Diger Olgiim Hizmetleri
Kuru Blok Kalibratorleri

700°C<T<1200
°C

Dogruluk, kararlilik ve 2,6°C
dagilim dlguimi

T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 13 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 600 °C<T=<1820 B tipi 0,20 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sofiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em PO .
Soguk Eklem OFF *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 600 °C<T=<1820 B tipi 0,20 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em tisterini i
Soguk Eklem OFF *Laboratuvarda ve Msterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C S tipi 1,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em tisterini i
Soguk Eklem OFF *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C S tipi 1,3°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em P -
Soguk Eklem OFF *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1700°C S tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Sicaklik Kalibratorii

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 138/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1700°C S tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C R tipi 1,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C R tipi 14°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1700°C R tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1700°C R tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soauk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C K tipi 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C K tipi 0,80°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogul em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1300°C K tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sofiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1300°C K tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C N tipi 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C N tipi 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 139/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025
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Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -210°C< T<1200 J tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -210°C< T<1200 J tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em tisterini i
Soguk Eklem OFF *Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T<0°C T tipi 12°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C T tipi 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C E tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soauk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C E tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Souk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -200°C<T=<0°C Pt100 0,010°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratéri EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -200°C<T=<0°C Pt100 0,010 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sofiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<800°C Pt100 0,010 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<800°C Pt100 0,010 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Sicaklik Kalibratori EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 600 °C<T=<1820 B tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . O -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 600 °C<T=<1820 B tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi °C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em PO .
Soguk Eklem OFF *Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C S tipi 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C S tipi 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1700°C S tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1700°C S tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soauk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C R tipi 1,6 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -50°C<T=<0°C R tipi 1,6 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogu em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1700°C R tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sofiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1700°C R tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C K tipi 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C K tipi 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1300°C K tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1300°C K tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C N tipi 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . O -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C N tipi 0,90°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1300°C N tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soauk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<1300°C N tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -210°C<T< J tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi 1200°C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ogul em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -210°C<T< J tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi 1200°C EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sofiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogul em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C T tipi 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

ogu em . P .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C T tipi 12°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<400°C T tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ogu em . O -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<400°C T tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C E tipi 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sotiuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -270°C<T=<0°C E tipi 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ogul em * listerini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1000°C E tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soduk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ogul em * tisterini i
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T<1000°C E tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Soauk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -200°C<T=<0°C Pt100 0,010°C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Souk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ogu em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri -200°C<T=<0°C Pt100 0,010°C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ogul em . PO -
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<800°C Pt100 0,020 °C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sodiuk Eklem ON hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ogul em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri 0°C<T=<800°C Pt100 0,020 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Sicaklik Gostergesi EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
Sosuk Eklem ON hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ogu em . PO .
Soguk Eklem OFF Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 0°C<T=<160°C Sicaklik Olgiimii 09°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Tek nokta ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
Otoklav kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
kalibrasyon.
*Mdsterinin yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 0°C<T=<160°C Sicaklik Olgiimii 09°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Tek nokta ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile Mobil
Otoklav kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
kalibrasyon.
*Mdsterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Otoklav

0°C<T=<160°C

Basing Olgiimii 0,0015 bar T: Olgiilen Sicaklik, °C

Tek nokta ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
kalibrasyon.

*Mdsterinin yerinde

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Otoklav

0°C<T=<160°C

Basing Olciimii 0,0015 bar T: Olgiilen Sicaklik, °C

Tek nokta ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak yerinde
kalibrasyon.

*Mdsterinin yerinde

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Kl Firini

0°C=<T<1200°C

Eksenel Sicaklik 2,6°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Dagilimi ITS 90 Karsilastirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak
*Mdsterinin yerinde

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Kl Firini

0°C=T=<1200°C

Eksenel Sicaklik 2,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Dagilimi ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile Mobil
kalibrasyon sistemi kullanilarak
*Mdsterinin yerinde

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Sivi Banyo (Yag, Su, Alkol, Tuz)

-45°C<T<400°C

SPRT ile 0,02°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
*Misterinin yerinde

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Sivi Banyo (Yag, Su, Alkol, Tuz)

-45°C<T<400°C

SPRT ile 0,02°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
*Mdsterinin yerinde

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)

Etiiv

Iklimlendirme Kabini

Sivi Banyo

(Etiiv, inktibator, Soguk Oda (Buzdolabi,
Derin Dondurucu vb.), iklimlendirme

-45°C<T<90°C

Hacim igerisindeki 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii.

Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin

Kabini, Firin) yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) -45°C<T<90°C Hacim igerisindeki 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

. sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etlv . - 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banyo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

(Etiv, Inklibator, Soguk Oda (Buzdolabi,
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme

kalibrasyon proseduri.
Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin

Kabini, Firin) yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 90°C<T<120°C Hacim igerisindeki 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

. sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etiv } . 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banyo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

(Etiv, Inklibator, Soguk Oda (Buzdolabi,
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme
Kabini, Firin)

kalibrasyon proseduri.
Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin

yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 90°C<T<120°C Hacim igerisindeki 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etlv ; . 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banyo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

(Etiv, inklibator, Soguk Oda (Buzdolabi,
Derin Dondurucu vb.), iklimlendirme
Kabini, Firin)

kalibrasyon proseduri.
Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin

yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 120°C<T<250°C Hacim igerisindeki 1,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etlv . . 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini -
Sivi Banyo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig

(Etiv, Inklibator, Soguk Oda (Buzdolabi,
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme
Kabini, Firin)

kalibrasyon proseduri.
Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin
yerinde
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Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) 120°C<T=<250°C Hacim igerisindeki 1,0°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. sicaklik dagilimi EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etiv . . 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini .
Sivi Banvo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
(Etiv, inkiibatér, Soguk Oda (Buzdolabi, kalibrasyon prosediirii.
Derin Dondurucu vb.), IKlimlendirme Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin
Kabini, Firin) yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) -45°C<T=<250°C Merkezi sicaklik 0,5°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etv . 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini "
Sivi Banvo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis
(Etiv, inkiibatér, Soguk Oda (Buzdolabi, kalibrasyon prosediiri.
Derin Dondurucu vb.), Iklimlendirme Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin
Kabini, Firin) yerinde
Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi) -45°C<T=<250°C Merkezi sicaklik 0,5°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. EURAMET cg 20, IEC 60068-3-5, IEC 60068-3-
Etlv ’ . 6, IEC 60068-3-11, DKD-R 5-7, DIN 12880,
Iklimlendirme Kabini A
Sivi Banyo dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
(Etiv, inkiibatér, Soguk Oda (Buzdolabi, kalibrasyon prosediirii.
Derin Dondurucu vb.), klimlendirme Tasinabilir kalibrasyon sistemi ile Miisterinin
Kabini, Firin) yerinde
Diger Termometreler 50°C Yiizey kalibratori ile 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . Aliminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 50 °C Yiizey kalibratori ile 0,80 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . Allminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 50°C<T<150°C Yiizey kalibratori ile 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . Aliminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 50°C<T<150°C Yiizey kalibratori ile 1,5°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . Allminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 150°C<T<250°C Yiizey kalibratori ile 2,7 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . Alliminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Diger Termometreler 150°C<T<250°C Yiizey kalibratori ile 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . Allminyum blok
Yiizey Sicaklik Termometreleri kullanilarak
Isilgiftler 600 °C Blok Kalibratérde 24°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipi igin hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Isilgiftler 600 °C Blok Kalibratorde 24°C T: Olgiilen Sicaklik,”C
Platin Bazli Referans Isilgiftler EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipiigin hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Isilgiftler 600 °C < T<1200 Blok Kalibratorde 38°C T: Olgiilen Sicaklik,°C
Platin Bazli Referans Isilgiftler °C EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
B Tipi igin hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
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Isilgiftler
Platin Bazli Referans Isilgiftler
B Tipiigin

600 °C < T<1200
°C

Blok Kalibratorde 38°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Isilgiftler
Platin Bazli Referans Isilgiftler
(S, Rtipleri igin)

0°C=T=<250°C

Sivi Banyoda 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Isilgiftler
Platin Bazli Referans Isilgiftler
(S, R tipleri igin)

0°C=<T=<250°C

Sivi Banyoda 0,70°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Isilgiftler
Platin Bazl Referans Isilgiftler
(S, R tipleri igin)

250°C<T<660°C

Blok Kalibrattrde 24°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Isilgiftler
Platin Bazli Referans Isilgiftler
(S, R tipleri igin)

250°C<T=<660°C

Blok Kalibratorde 24°C T: Olgiilen Sicaklik,”C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Isilgiftler
Platin Bazli Referans Isilgiftler
(S, R tipleri igin)

660 °C < T <1200
°C

Blok Kalibratérde 3,6°C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Isilgiftler
Platin Bazli Referans Isilgiftler
(S, Rtipleriigin)

660 °C < T<1200
°C

Blok Kalibratorde 3,6 °C T: Olgiilen Sicaklik,°C

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Isilgiftler
Endustriyel Isilgiftler

-45°C<T=<250°C

Sivili Banyoda 03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

E ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
. A }
K Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
N
J
u
L
Isilgiftler -45°C<T<250°C Sivili Banyoda 03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Endustriyel Isilgiftler

rcezxm-H

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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Isilgiftler
Endustriyel Isilgiftler

250°C<T<660°C Blok Kalibratdrde 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

E ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
. A }
K Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
N
J
u
L
Isilgiftler 250°C<T<660°C Blok Kalibratdrde 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Endustriyel Isilgiftler

EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii

E ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
. A }
K Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
N
J
u
L
Isilgiftler 660 °C < T<1200 Blok Kalibratdrde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Endustriyel Isilgiftler °C EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

T ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile

E - - .

K *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
N

J

u

L

Isilgiftler 660 °C < T<1200 Blok Kalibratorde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Endiistriyel Isilgiftler °C EURAMET cg 8 dokiimanina uygun olarak

rcezxm-

hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Diren¢ Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

-45°C<T<0°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Diren¢ Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

-45°C<T<0°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Diren¢ Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

0°C Sivili Banyoda 0,030 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Diren¢ Termometreler

Platin Direng Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

0°C Sivili Banyoda 0,030 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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Gostergeli Sicaklik Olgerler -45°C<T<50°C Sivi Banyoda 03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. L ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
Isilgift sensori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler -45°C<T<50°C Sivi Banyoda 03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. - ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
Istlift sensori *aboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C<T<250°C Sivi Banyoda 0,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. L ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
Isilgift sensori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C<T=<250°C Sivi Banyoda 0,6 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. - ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
Istlift sensori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<660°C Blok Kalibratdrde 27 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. L ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
Isilgift sensori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<660°C Blok Kalibratdrde 2,7°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. - ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
Istlift sensori *aboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 660 °C < T<1200 Blok Kalibratdrde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. L °C ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
Isilgift sensori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 660 °C < T<1200 Blok Kalibratérde 4,4°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
. - °C ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
Istlift sensori *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler -45°C<T=<0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
- ITS 90 Karsilastirma Metodu ile
ireng * tisterini i
Diren¢ Termometre bazl sensérler Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler -45°C<T=<0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Di ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng * tisterini i
Dirend Termometre bazl sensdrler Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Sivili Banyoda 0,04 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
- ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng * tisterini i
Direng Termometre bazli sensérler Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Sivili Banyoda 0,04°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Di ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng . R )
Dirend Termometre bazl sensdrler Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C<T=<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
- ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng * tisterini i
Direng Termometre bazl sensérler Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C<T=<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Di ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng * listerini i
Dirend Termometre bazl sensdrler Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Sivili Cam Termometreler -45°C<T=<0°C Sivili Banyoda 0,06 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilagtirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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Sivili Cam Termometreler

-45°C<T=<0°C

Sivili Banyoda 0,06 °C

T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Higrometreler 10°C Sicaklik nem kabininde 1,1°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

T hi treler (Bagil N referans sicaklik nem Nem ve sicaklik Kabininde veya Musterinin
ermo-higrometreler (Bagil Nem ve 5 ; - T

Sicaklik Olger) Slger ile kargilagtirma yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler 10°C Sicaklik nem kabininde 1,1°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

referans sicaklik nem
oOlger ile kargilastirma

Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

10°C<T=<20°C

Sicaklik nem kabininde 09°C
referans sicaklik nem
olger ile karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

10°C<T=20°C

Sicaklik nem kabininde 0,9 °C
referans sicaklik nem
oOlger ile kargilastirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

20°C<T=<30°C

Sicaklik nem kabininde 0,6 °C
referans sicaklik nem
olger ile karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

20°C<T=<30°C

Sicaklik nem kabininde 0,6 °C
referans sicaklik nem
oOlger ile kargilastirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

30°C<T<45°C

Sicaklik nem kabininde 0,7°C
referans sicaklik nem
olger ile karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

30°C<T<45°C

Sicaklik nem kabininde 0,7°C
referans sicaklik nem
oOlger ile kargilastirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

45°C<T<70°C

Sicaklik nem kabininde 0,7°C
referans sicaklik nem
olger ile karsilagtirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Higrometreler

Termo-higrometreler (Bagil Nem ve
Sicaklik Olger)

45°C<T<70°C

Sicaklik nem kabininde 0,7°C
referans sicaklik nem
olger ile karsilastirma

T: Olgiilen Sicaklik, °C
Nem ve sicaklik Kabininde veya Miisterinin
yerinde, gegici tesislerinde

Diger Termometreler -40°C<T<10°C Sicaklik ve nem 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(0daT iresl. D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi

Termometre, Max-min Termometresi, kar_sﬂasnrmah

Masa Termometresi, Datalogger) kalibrasyon

Diger Termometreler -40°C<T<10°C Sicaklik ve nem 0,70 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. - kabininde

(Oda Termometresi, Duvar Tipi karsilastirmali

Termometre, Max-min Termometresi, Kalib

Masa Termometresi, Datalogger) allbrasyon

Diger Termometreler 10°C<T<70°C Sicaklik ve nem 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]

(0da T tresi. D _ kabininde

a Termometresi, Duvar Tipi

Termometre, Max-min Termometresi, kar§|la$t|rmall

Masa Termometresi, Datalogger) kalibrasyon

Diger Termometreler 10°C<T<70°C Sicaklik ve nem 1,2°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
) - kabininde

(Oda Termometresi, Duvar Tipi karsilastirmali

Termometre, Max-min Termometresi, Kalib

Masa Termometresi, Datalogger) alibrasyon
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Diger Termometreler 70°C<T<100°C Sicaklik ve nem 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(0daT iresl. D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, kar_sﬂasnrmah
Masa Termometresi, Datalogger) kalibrasyon
Diger Termometreler 70°C<T<100°C Sicaklik ve nem 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. - kabininde
(Oda Termometresi, Duvar Tipi karsilastirmali
Termometre, Max-min Termometresi, X
Masa Termometresi, Datalogger) kalibrasyon
Diger Termometreler 100°C<T<180°C Sicaklik ve nem 1,1°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(0daT tresi D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, kar§|la$t|rmall
Masa Termometresi, Datalogger) kalibrasyon
Diger Termometreler 100°C<T<180°C Sicaklik ve nem 1,1°C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
) - kabininde
(Oda Termometresi, Duvar Tipi karsilastirmali
Termometre, Max-min Termometresi, Kalib
Masa Termometresi, Datalogger) alibrasyon
Diger Termometreler 180 °C Sicaklik ve nem 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
(OdaT tresi D Tioi kabininde
a Termometresi, Duvar Tipi
Termometre, Max-min Termometresi, kar§|la$t|rmall
Masa Termometresi, Datalogger) kalibrasyon
Diger Termometreler 180 °C Sicaklik ve nem 0,90 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C]
. . kabininde
(Oda Termometresi, Duvar Tipi karsilagtirmali
Termometre, Max-min Termometresi, kalib
Masa Termometresi, Datalogger) alibrasyon
Transmitterler 0</<20mA - 0,10°C I: Olgiilen Akim
U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0</<20mA - 0,70 °C I: Olgiilen Akim
o U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0sU<10mV - 0,10°C I: Olgiilen Akim
o U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0sU<10mV - 0,70 °C I: Olgiilen Akim
o U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0sUs<10V - 0,10°C I: Olgiilen Akim
o U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler 0osuU=<10V - 0,70 °C I: Olgiilen Akim
o U: Olgiilen Gerilim
Sicaklik Transmitteri
Transmitterler O0mA</<20mA 11,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Transmitterler OmA</<20mA 11,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
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Transmitterler 0OmA</<20mA 33 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Transmitterler O0mA</<20mA 33 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Transmitterler O0mA</<20mA 75,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Transmitterler O0mA</<20mA 75,3 %rh 3,0 %rh I: Olgiilen Akim
Nem Transmitteri
Sivili Cam Termometreler 0°C Sivili Banyoda 0,03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilastirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Sivili Cam Termometreler 0°C Sivili Banyoda 0,03°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilagtirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Sivili Cam Termometreler 0°C=<T=<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilagtirma Metodu
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Sivili Cam Termometreler 0°C=<T<250°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
ITS 90 Karsilagtirma Metodu
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C< T<450°C Blok Kalibratérde 2,1°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
i ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng . I .
Direng Termometre bazh sensérler Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T=<450°C Blok Kalibratdrde 21°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
bi ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
ireng . T .
Direng Termometre bazl sensérler Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Direng Termometreler 0°C=<T=<250°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Diren¢ Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
Enddstriyel Platin Direng Termometreler uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Diren¢ Termometreler 0°C=<T=<250°C Sivili Banyoda 0,050 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Diren¢ Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
Endustriyel Platin Direng Termometreler uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Diren¢ Termometreler 250°C<T<660°C Blok Kalibratorde 24°C T: Olgiilen Sicaklik, °C
Platin Diren¢ Termometreler (PRT) ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
Endustriyel Platin Direng Termometreler uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(PRT) prosediirii
ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
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Diren¢ Termometreler

Platin Diren¢ Termometreler (PRT)
Endustriyel Platin Direng Termometreler
(PRT)

250°C=<T=<660°C Blok Kalibratorde 24°C T: Olgiilen Sicaklik, °C

ASTM E 1137 ve IEC 60751 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

ITS 90 Karsilagtirma Metodu ile
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1300°C N tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Miisterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T=<1300°C N tipi 0,50 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<400°C T tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<400°C T tipi 0,60 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratorii

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1000°C E tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri
Sicaklik Kalibratori

Soguk Eklem ON
Soguk Eklem OFF

0°C<T<1000°C E tipi 0,40 °C T: Olgiilen Sicaklik, °C

EURAMET cg 11 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda ve Misterinin yerinde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar /
Kalibrasyon Metodu

Zaman Araligi 1s<t<9000s Referans Kronometre kullanilarak 0,10s t: Zaman, s

Zaman Araligi Olgerler 0,01s *Laboratuvarda veya
R Musterinin yerinde

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman Olgen

Endiistriyel Cihazlar)

Zaman Araligi 1s<t<9000s Referans Kronometre kullanilarak 0,10s t: Zaman, s

Zaman Araldi Olgerler 0,01s *Laboratuvarda veya
" Misterinin yerinde

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman Olgen

Endiistriyel Cihazlar

Zaman Araligi 1s<t<3000000s Referans Frekans Sayaci Kullanilarak 0,040 s t: Zaman, s

Zaman Arahgi Olgerler 0,001 s *Laboratuvarda veya
N Misterinin yerinde

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman Olgen

Endiistriyel Cihazlar)

Zaman Araligi 1s<t<3000000s Referans Frekans Sayaci Kullanilarak 0,040 s t: Zaman, s

Zaman Araligi Olgerler

(Kronometre ve Zamanlayici ve Zaman Olgen
Endiistriyel Cihazlar)

0,001s

*Laboratuvarda veya
Misterinin yerinde

Frekans

10 rpm < w <7200

Optik mekanik donustiricu kullanilarak

8,0-10° - w+0,06

w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler rpm karsilagtirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop

Frekans 10 rpm < w <7200 Optik mekanik donustiriicu kullanilarak 8,0-10%5 - w+0,06 w: Agisal Hiz, rpm
Frekans Olgerler rpm karsilagtirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop

Frekans 7200 rpm<w< Optik mekanik donustiriicu kullanilarak 50-107-w+0,65 w: Acisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler 72000 rpm karsilagtirma pm *Laboratuvarda
Stroboskop
Frekans 7200 rpm<w < Optik mekanik déniistiiriici kullanilarak 50-107 - w+0,65 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler 72000 rpm karsilagtirma pm *Laboratuvarda
Stroboskop

Frekans 72000 rpm<w < Optik mekanik donustiricu kullanilarak 3,0-10% - w+0,46 w: Agisal Hiz, rpm
Frekans Olgerler 100000 rpm karsilagtirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop

Frekans 72000 rpm < w < Optik mekanik donustiriicu kullanilarak 3,0-10% w+0,46 w: Agisal Hiz, rpm
Frekans Olgerler 100000 rpm karsilagtirma rpm *Laboratuvarda
Stroboskop

Frekans 10 rpm < w <1000 Referans optik takometre kullanarak 50-10% - w+0,1 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari

Santrifuj-Karigtirici Cihazlar (Coklu Vortex
Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

rpm

rpm

*Laboratuvarda veya
Misterinin yerinde
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Frekans 10 rpm < w <1000 Referans optik takometre kullanarak 50-10% - w+0,1 w: Acisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari pm rpm *Laboratuvarda veya
Misterinin yerinde

Santrifuj-Karigtirici Cihazlar (Coklu Vortex

Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

Frekans 1000 rpm<w < Referans optik takometre kullanarak 40-10%-w+0,5 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari 10000 rpm pm *Laboratuvarda veya
Misterinin yerinde

Santrifuij-Karistirici Cihazlar (Coklu Vortex

Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

Frekans 1000 rpm<w < Referans optik takometre kullanarak 40-10%-w+0,5 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari 10000 rpm rpm *Laboratuvarda veya
Misterinin yerinde

Santrifuij-Karistirici Cihazlar (Goklu Vortex

Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

Frekans 10000 rpm<w < Referans optik takometre kullanarak 40-10%-w+09 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari 100000 rpm rpm *Laboratuvarda veya
Musterinin yerinde

Santrifuij-Karistirici Cihazlar (Goklu Vortex

Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

Frekans 10000 rpm<w< Referans optik takometre kullanarak 40-10°-w+0,9 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Kaynaklari 100000 rpm rpm *Laboratuvarda veya
Misterinin yerinde

Santrifuj-Karigtirici Cihazlar (Coklu Vortex

Devir Ureten Endustriyel Cihazlar)

Frekans 60 rpm < w <7200 Optik mekanik donustiriict kullanilarak 8,0-10° - w+ 0,061 w: Agisal Hiz rpm

Frekans Olgerler pm karsilagtirma pm

Optik Takometre

Frekans 60 rpm < w <7200 Optik mekanik donustiriicu kullanilarak 8,0-105 - w+0,061 w: Agisal Hiz rpm

Frekans Olgerler rpm karsilagtirma rpm

Optik Takometre

Frekans 7200 rpm<w < Optik mekanik donustiricu kullanilarak 50-107-w+0,65 w: Agisal Hiz rpm

Frekans Olgerler 72000 rpm karsilagtirma rpm

Optik Takometre

Frekans 7200 rpm<w < Optik mekanik donustiriict kullanilarak 50-107 - w+ 0,65 w: Agisal Hiz rpm

Frekans Olgerler 72000 rpm karsilagtirma rpm

Optik Takometre

Frekans 72000 rpm<w < Optik mekanik donustiriict kullanilarak 6,0-107 - w+0,65 w: Agisal Hiz rpm

Frekans Olgerler 100000 rpm karsilagtirma pm

Optik Takometre

Frekans 72000 rpm<w < Optik mekanik donustiricu kullanilarak 6,0-107-w+0,65 w: Agisal Hiz rpm

Frekans Olgerler 100000 rpm karsilagtirma rpm

Optik Takometre

Frekans 10 rpm < w <1000 Referans takometre ve ayarlanabilir hizli 4,0-10%-w+0,07 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler rpm motor kullanilarak karsilagtirma rpm

Temasli Takometre

Frekans 10 rpm < w <1000 Referans takometre ve ayarlanabilir hizl 4,0-10%-w+0,07 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler rpm motor kullanilarak karsilagtirma rpm

Temasli Takometre

Frekans 1000 rpm<w < Referans takometre ve ayarlanabilir hizl 1,4-10% w+0,3 w: Agisal Hiz, rpm

Frekans Olgerler 14000 rpm motor kullanilarak karsilagtirma pm

Temasli Takometre
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Frekans
Frekans Olgerler

Temasli Takometre

1000 rpm<ws<
14000 rpm

Referans takometre ve ayarlanabilir hizli
motor kullanilarak karsilagtirma

1,4-10% w+0,3
rpm

w: Acisal Hiz, rpm

Frekans 1 Hz < f< 350 MHz - 1,0-10%-f+11 f: Frekans
Frekans Kaynaklari mHz

Frekans Kaynak

Frekans 1 Hz < f<350 MHz - 1,0-10%- f+11 f: Frekans
Frekans Kaynaklari mHz

Frekans Kaynak

Frekans 1Hz<f<20MHz - 1,0.10°-f+0,3 f: Frekans
Frekans Olgerler mHz

Frekans Olgerler

Frekans 1Hz < f<20 MHz - 10.10°-f+0,3 f: Frekans

Frekans Olgerler

Frekans Olgerler

mHz

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 232 ps<T<258ps - 39% T: Olgiilen Yiikselme &
Yikselme Zamani Diisme Zamani
Yiikselme & Diisme Zamani Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 232 ps<T<258ps - 39% T: Olgiilen Yiikselme &
Yiikselme Zamani Diisme Zamani
Yikselme & Diisme Zamani Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 0,5 MHz < Af< 600 - 24 % - Af Af: Olgiilen bant

Bant Genisligi MHz genisligi [MHz]
Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 0,5 MHz < Af< 600 - 2,4 % - Af Af: Olgiilen bant

Bant Genisligi MHz genisligi [MHz]
Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 2ns<T<5s 50 Q Girig Empedansi 1,4-108-T T:Zaman, s

Yatay Saptirma (Zaman)

Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri 2ns<T<5s 50 Q Giris Empedansi 1,4-10%-T T:Zaman, s

Yatay Saptirma (Zaman)

Osiloskop
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Akiskan Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Rotasyonel Viskozimetre 70g<sm<1090¢g - 0,6 % n : Dinamik viskozite, cP
- 62 KU<n<100KU m: kiitle, g
StormerTipi ASTM D 562 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduirii
Rotasyonel Viskozimetre 70g<sm<1090¢g - 0,6 % n : Dinamik viskozite, cP
- 62 KU <n<100KU m: kiitle, g
StormerTipi ASTM D 562 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Rotasyonel Viskozimetre 3,5¢cP <n<70000 - 0,6 % n : Dinamik viskozite, cP
- cP ASTM D 2196a dokiimanina uygun
Brookfield Tipi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Rotasyonel Viskozimetre 3,5cP <n<70000 - 0,6 % n : Dinamik viskozite, cP
- cP ASTM D 2196a dokiimanina uygun
Brookfield Tipi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
ViSKOSITE 4 mm?/s < v <2000 Referans yaglar 0,60 % v: Kinematik Viskozite [mm?/s]
Ford Kaplari1,2,3, 4 ve 5 1SO Kaplar 3, 4, 5, 6 Shell mm?/s fle ASTM D 1200,1S0 2431 DIN 53211
Kaplari 0225335 4,56 Zahn Kaplari 1,2,3,4,5 ASTMD 4212 ASTM D 5125
DIN Kap 4, 6, 8 AFNOR 2.5, 4, 6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig Kalibrasyon prosedirii
(AFNOR 2.5, 4, 6 ve DIN 6, 8 Akis
Kaplari igin Referans Akis
Denklemleri olusturulmustur)
ViSKOSITE 4 mm?/s < v <2000 Referans yaglar 0,60 % v: Kinematik Viskozite [nm?/s]
Ford Kaplari1,2,3, 4 ve 5 I1SO Kaplari 3, 4, 5, 6 Shell mm/s fle ASTM D 1200,150 2437 DIN 53211
Kaplari 0 2253,354,56 Zaﬁna|<'a|5|a'n 1.2.3.4, 5 ASTM D 4212 ASTM D 5125
DIN Kap 4, 6, 8 AFNOR 2.5, 4, 6 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis Kalibrasyon prosediirii
(AFNOR 2.5, 4, 6 ve DIN 6, 8 Akis
Kaplari igin Referans Akis
Denklemleri olusturulmustur)
Viskosite 0,002 mm?/s?-0,01 Referans yaglar ile 1,4-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ) mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366,
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 0,002 mm?/s?- 0,01 Referans yaglar ile 14-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite

Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu)

mm?/s2

Katsayisi, mm?2/s?

DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366,
ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, ISO 3105
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
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Viskosite 0,01 mm?/s?<v< Referans yaglar ile 2,0-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ‘ 0,03 mm?2/s? Katsayisi, mm?/s?
oyt homete (Cam ler Viskometelern DIN 53015, DIN 51562 DIN 51566
y ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0O 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddir.
Viskosite 0,01 mm?%/s?<v< Referans yaglar ile 2,0-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o . 0,03 mm?2/s? Katsayisi, mm?/s?
Caln e omete (Cam apler Viskometelern DIN 53015, DIN 51562, DIN 51566
ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 0,03 mm?/s?<vs Referans yaglar ile 2,5-10°% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
) ) . : . 0,1 mm?/s? Katsayisi, mm?2/s?
Gotp Kapler Viskomere (Cam Kapler Viskometelerin DIN 53012, DIN 51562 DIN 513656,
4 ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1SO 3104, ISO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddird.
Viskosite 0,03 mm?/s?<vs< Referans yaglar ile 2,5-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o . 0,1 mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
VieommEire S Katbragyenuy ! viekometretern DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366,
Y ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
Viskosite 0,1 mm%/s?<v<03 Referans yaglar ile 2,8-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite
mm?2/s? Katsayisi, mm?2/s?
G Kapilr iskomete (Cam Kapiler Viskometrelei DIN 53012, DIN 51562 DIN 51366,
4 ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0O 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 0,1 mm?/s?<v<03 Referans yaglar ile 2,8-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ‘ mm?/s2 Katsayisi, mm?/s?
G Kapiler iskomele (Cam Kapile Vikometrelei DIN 53012, DIN 51562 DIN 51366,
Y ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 0,3mm?/s?<v<3 Referans yaglar ile 32-10°% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o . mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
Corpaplr Viskomets (Cam apier Viskomet er DIN 53012 DIN 51562, DN 51366
4 ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, ISO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddird.
Viskosite 0,3mm?%/s?<v<3 Referans yaglar ile 32-10°% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o . mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
oot horete (Cam Kaper Viskometelern DIN 53015, DIN 51562, DIN 51566
Y ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
Viskosite 3mm%/s?<v<10 Referans yaglar ile 38-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite
) ) . ) ) mm?/s? Katsayisi, mm?2/s?
G Kapiler iskomete (Cam Kapiler Vikometrelei DIN 53012, DIN 51562 DIN 51366,
4 ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
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Viskosite 3mm?/s2<v<10 Referans yaglar ile 38-10°% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o 4 mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
Canlg Kap|lerV|§k9mei\;ge (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446,1S0 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 10 mm?%/s?<v <30 Referans yaglar ile 36-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o . mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
Qarr(] Kapiler V|§kpm?_ttr)e (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366,
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446,1S0 3104, ISO 3105
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 10 mm?/s?<v <30 Referans yaglar ile 36-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ) mm?/s2 Katsayisi, mm?/s?
CaT Kapiler V|ts’kpm<i;tr)e (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, ISO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddird.
Viskosite 30 mm?/s? < v <50 Referans yaglar ile 4,0-10° v: Olgiilen Kinematik Viskozite
Lo L ) mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
Cam Kapiler Viskometre (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446,1S0 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
Viskosite 30 mm?%/s2<v<50 Referans yaglar ile 4,0-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ‘ mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
Qan; Kapiler V|§kpmei\;l|;e (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446,1S0 3104, ISO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddir.
Viskosite 50 mm?/s?<v < Referans yaglar ile 52-10°3 v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ‘ 100 mm?/s? Katsayisi, mm?/s?
QaT Kapiler V|§kpm<=i1tr)e (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366,
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446,1S0 3104, ISO 3105
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri.
Viskosite 50 mm?/s?<v < Referans yaglar ile 52-10% v: Olgiilen Kinematik Viskozite
o o ) 100 mm?2/s? Katsayisi, mm?/s?
CgT Kapiler V|ts’kpmeelptr)e (Cam Kapiler Viskometrelerin DIN 53012, DIN 51562, DIN 51366
Viskometre Sabiti Kalibrasyonu) ASTM D 2162, ASTM D 445, ASTM
D 446, 1S0 3104, 1SO 3105
ddkiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddird.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Elektrik - DA ve Algak Frekans Biiyiikliikleri (AF)

Olciim Bilyiikliigii / Kalibre | Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
AC Giig ve Eneriji 0°<®<90° 50 Hz<f< 60 Hz 0,40° ¢ : Olgiilen Faz Agisi
0<PF<1 f: Olgiilen Frekans
Cos @ -metre
AC Giig ve Eneriji 0°<®=<90° 50Hz<f<60Hz 0,40° @ : Olgiilen Faz Agisi
0<PF<1 f: Olgiilen Frekans

Cos ® -metre

Sinyal ve Darbe TmvsU<130V
Karakteristikleri

Diisey Saptirma (Kazang)
Osiloskop

TmVsU<130V
1 MQ Giris Empedansi

1,8-10°%-U+40puV

U: Olgiilen Gerilim, V

Sinyal ve Darbe TmvsU<130V
Karakteristikleri

Diigey Saptirma (Kazang)

Osiloskop

TmVsU<130V
1 MQ Giris Empedansi

1,8-10% - U+40pV

U: Olgiilen Gerilim, V

Sinyal ve Darbe TmvsU<130V
Karakteristikleri

Diisey Saptirma (Kazang)
Osiloskop

TmVsU<66V
50 Q Giris Empedansi

42-10%-U+40pv

U: Olgiilen Gerilim, V

Sinyal ve Darbe TmvVsU<130V
Karakteristikleri

Disey Saptirma (Kazang)
Osiloskop

TmVsUs<66V
50 Q Giris Empedansi

42-103-U+40 pv

U: Olgiilen Gerilim, V

DC Giig ve Enerji 40 UW<sP<0,19W 02VsU<19V 2,0-10°-P+0,0010 P: Olgiilen Giig
o 02mA</<100 mA mwW Gakisan degerlerde buyiik belirsizlik degerleri
%%%t%gter; uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Giig ve Enerji A0pW<P<0,19W 02VsU=<19V 2,0 102 P+0,0010 P: Olgiilen Giig
L 02mA</<100 mA mwW Cakisan degerlerde byiik belirsizlik degerleri
\(ls\llg%t?r:gfrre uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 0,T9WSP<19W 19VsU<19V 9,0-10%-P+0,050 P: Olgiilen Giig
o 0,TA<I<TA mwW Gakisan degerlerde buyiik belirsizlik degerleri
\?V%%tgwlg?r; uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 0,J9W<P<19W 19VsU<19V 9,0-10%- P +0,050 P: Olgiilen Giig
L 01TA<I<TA mwW Cakisan degerlerde biyiik belirsizlik degerleri
\(/;\Il;%t(r)rlgfrre uygulanacaktr.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Gii¢ ve Enerji T9W<P<28kW 19Vv=sU=<280V 1,0-10%- P +0,0009 P: Olgiilen Giig
o TA<I<10A W Cakisan degerlerde buyiik belirsizlik degerleri
Gug Olger uygulanacaktir.
Wattmetre

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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DC Giig ve Enerji T9W=P=<28kW 19VvV=sU=<280V 1,0-10% - P +0,0009 P: Olgiilen Giig
L TA<I<10A w Cakisan degerlerde biyiik belirsizlik degerleri
\?\Iﬁt?r!ggg uygulanacaktir.
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 2,8 kW < P <20 kW 280V <U<1000V 2,0-10% - P+0,0022 P: Olgiilen Giig
T0A</<20A W Gakisan degerlerde buyiik belirsizlik degerleri
siic 61 uygulanacaktir.
iig Olger N T )
Waitmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Giig ve Enerji 2,8 kW < P <20 kW 280V <U<1000V 2,0-10% - P+0,0022 P: Olgiilen Giig
10A</<20A w Gakisan degerlerde biiyiik belirsizlik degerleri
siic 61 uygulanacaktir.
iic Olger " T )
Waitmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Eneriji 4A0puW=P<0,19W 02V=sU=<19V 1,4-10%-P+0,01 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz 02mA</<100 mA uw Sadece sinis dalga igin cakisan degerlerde biyiik
siic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
ti¢ Olger * listerini i
Waitmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Enerji A0puW=P<0,19W 02V=sU=<19V 1,4-10%-P+0,01 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz 02mA</<100 mA uw Sadece sinis dalga i¢in ¢cakisan degerlerde biiyiik
Giic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
iic Olger . o )
Waitmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Enerji 019W<P<19W 19v=sU<19V 1,0-10%- P +0,070 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz 01TA<I<TA mwW Sadece sinis dalga igin cakisan deg@erlerde biyiik
Giic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
tg Olger * listerini i
Wattmatre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Eneriji 0,J9W<P=<19W 19V=sU=<19V 1,0-10%- P +0,070 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz 01TA<ISTA mwW Sadece sinis dalga igin cakisan deg@erlerde biyiik
Giic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
iig Olcer . P !
Wattmatre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Enerji T9W<P<28kW 19VsU<280V 1,5-10%-P+0,013 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz TA<I<10A Sadece sinis dalga igin cakisan deg@erlerde biyiik
Giic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
tc Olger *| iisterini i
Waitmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Enerji T9W<P<28kW 19Vv=sU=<280V 1,5-10%-P+0,013 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz TA<I<10A Sadece sinis dalga igin cakisan deg@erlerde biiyiik
Giic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
iig Olcer N P )
Wattmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Enerji 2,8 kW < P <20 kW 280V <U<1000V 2,0-10% - P +0,0009 P: Olgiilen Giig
Aktif Glg: Tek Faz T0A</<20A W Sadece sinls dalga icin cakisan degerlerde biyiik
siic 61 belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
iig Olger * o )
Waitmetre Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Giig ve Enerji 2,8 kW < P <20 kW 280V <U<1000V 2,0-10% - P +0,0009 P: Olgiilen Giig
Aktif Glig: Tek Faz 10A</<20A w Sadece sinis dalga igin gakisan degerlerde biiyiik
o belirsizlik degerleri uygulanacaktir.
Gug Olger *_aboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Wattmetre
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AC Akim 100 pA < 1<200 pA 15Hz<f<1kHz 2,0-10%-/+0,10 pA I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:kll 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " R )
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 100 pA <1<200 pA 15Hz<f<1kHz 2,0-10%-/+0,10 pA I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 100 pA < 1<200 pA 1kHz < f<5kHz 4,0-1031+0,20 pA I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k1 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " R )
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 100 pA < /<200 pA 1kHz < f<5kHz 40-10%-1+020pA | I Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 100 pA < /<200 pA 5Hz<f<10kHz 6,0-103/+0,30 pA I: Olgiilen Akim
AC Akim Olcerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . R .
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 100 pA <1<200 pA 5Hz<f<10kHz 6,0-10%-/+0,30 pA I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
Efk?r?lo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 200 pA<I<2mA 15Hz<f<1kHz 1,1-108 -1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler 0,00030 mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k|1r910 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 200 pA< /=2 mA 15Hz<f<1kHz 1,1-10% 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler 0,00030 mA f: Frekans
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Akim . o "
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 200 pA<1<2mA 1kHz < f<5kHz 2,0-10% 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler 0,00060 mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(:k|1n20 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 200 pA <=2 mA 1kHz < f<5kHz 2,0-10%-/+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler 0,00060 mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k1 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " R )
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 200 pA<1<2mA 5kHz < f<10 kHz 50-10% [+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler 0,00070 mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Akim 200 pA<I<2mA 5kHz < f<10 kHz 50108+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler 0,00070 mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:kll 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " R )
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 2mA</<20mA 15Hz<f<1kHz 6,010/ +0,0030 I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 2mA<[<20mA 15Hz<f<1kHz 6,0 - 101+ 0,0030 I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler mA f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k1 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " R )
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 2mA</<20mA 1kHz < f<5kHz 2,0-10%-/+0,0050 I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 2mA<[<20mA 1kHz < f<5kHz 2,0-103-/+0,0050 I: Olgiilen Akim
AC Akim Olcerler mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(< 100 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Akim . R .
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 2mA</<20mA 5kHz < f< 10 kHz 3,0-10%-/+0,0070 I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
Efk?r?lo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 2mA</<20mA 5kHz < f<10kHz 3,0-103 -1+ 0,0070 I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler mA f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k|1r910 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 10A</<16,5A 50 tur sarimli bobin; Kiskag Tip 1,1-102-1+0,04 A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans
. 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:kll 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " R )
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Akim 10A<I<165A 50 tur sariml bobin; Kiskag Tip 1,1-102-1+0,04A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans
. 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(:k|1n20 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 165A</<110A 50 tur sarimli bobin; Kiskag Tip 44-102-1+03A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans
. 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k1 00 A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
im " A )
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 16,5A</<110A 50 tur sarimli bobin; Kiskag Tip 44-102-1+03A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

45Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Akim 110 A</<550A 50 tur sarimli bobin; Kiskag Tip 34-102-1+11A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler Akim Olgerler (Diger) f: Frekans

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

45Hz<f<65Hz

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olcerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

T10A</<550A

50 tur sarimli bobin; Kiskag Tip
Akim Olgerler (Diger)
45Hz<f<65Hz

34-102-1+11A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

10A</<165A

Kiskag Tip Akim Olgerler (Diger)
65 Hz <f<440 Hz

2-102-1+0,04A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

T0A<I<16,5A

Kiskag Tip Akim Olgerler (Diger)
65 Hz < f<440 Hz

2-102-1+0,04A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olcerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

165A</<110A

Kiskag Tip Akim Olgerler (Diger)
65Hz <f<440 Hz

80-102-/+03A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

165A</<110A

Kiskag Tip Akim Olgerler (Diger)
65Hz<f<440Hz

80-102-/+03A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

110 A</=<550 A

Kiskag Tip Akim Olgerler (Diger)
65 Hz < f<440 Hz

59-102-1+11A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

110 A</<550A

Kiskag Tip Akim Olgerler (Diger)
65 Hz < f<440 Hz

59-102-1+1,1A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

T0A<I<165A

Kiskag Tip Akim Olgerler
(Toroidal)
45Hz<f<65Hz

6,0-10%-1+0,004 A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

10A</<16,5A

Kiskag Tip Akim Olgerler
(Toroidal)
45Hz<f<65Hz

6,0-103/+0,004 A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

165A</<110A

Kiskag Tip Akim Olgerler
(Toroidal)
45Hz<f<65Hz

23-102-1+0,03A

I: Olgiilen Akim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Akim 16,5A</<110A Kiskag Tip Akim Olgerler 23-102-1+0,03A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k?rgo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 110 A</<550 A Kiskag Tip Akim Olgerler 19-102-/+0,11A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 110 A</<550A Kiskag Tip Akim Olgerler 1,9-102-1+0,11A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 45Hz<f<65Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k?r?'no A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 10A</<165A Kiskag Tip Akim Olgerler 1,6-102-1+0,004 A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 65 Hz < f<440 Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(Afk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 10A</<165A Kiskag Tip Akim Olgerler 1,6-102-1+0,004 A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olcerler (Toroidal) f: Frekans
. 65Hz<f<440Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fk]nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 165A</<110A Kiskag Tip Akim Olgerler 6,2-102-1+0,04 A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 65 Hz<f<440Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(Afk?r?lo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 165A</<T10A Kiskag Tip Akim Olgerler 6,2-102-1+0,04 A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 65 Hz < f<440 Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k?ngo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 110 A< /<550 A Kiskag Tip Akim Olgerler 47-102-1+0,12A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 65 Hz < f<440 Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(:k?r%O A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Akim 110 A< /<550 A Kiskag Tip Akim Olgerler 47-102-1+0,12A I: Olgiilen Akim
AC Akim Olgerler (Toroidal) f: Frekans
. 65Hz<f<440Hz EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
»(bfk?nqo A) Multimetre: AC hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Akim 100 pA < 1=200 pA 10 Hz<f<10kHz 50-10%-1+0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari LA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 100 pA <1<200 pA 10Hz<f<10kHz 50-10%-1+0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 100 pA <1<200 pA 10 kHz < f <30 kHz 6,710 -1+ 0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari LA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<k1 00 A) Kalibratér: AC
Akim
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AC Akim 100 pA < 1<200 pA 10 kHz < f< 30 kHz 6,7 104 [+ 0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari LA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 100 pA < /<200 pA 30 kHz < <100 kHz 4,0-10%-/+0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari PA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 100 pA <1<200 pA 30 kHz < f< 100 kHz 4,0-10%-1+0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari HA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 pA <12 mA 10Hz=<f<10kHz 40-10% [+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,00018 mA f: Frekans
o *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 pA<I<2mA 10Hz<f<10kHz 4,0-10%-1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,00018 mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 pA <=2 mA 10 kHz < f < 30 kHz 71-10%- 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,00019 mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 pA<1<2mA 10 kHz < f <30 kHz 71-10% 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,00019 mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 pA <12 mA 30 kHz < f<100 kHz 4,0-103 1+ 0,0002 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200 pA<I=2mA 30 kHz < f<100 kHz 4,0-10%-/+0,0002 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
I *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA</<20mA 10 Hz<f<10kHz 2,9-10%-1+0,0021 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA</<20mA 10Hz < f<10kHz 2,9-10%-1+0,0021 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA</<20mA 10kHz < f<30kHz 6,5-10%[+0,0021 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA<[<20mA 10 kHz < f <30 kHz 6,5- 10/ +0,0021 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
I *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(<k1 00 A) Kalibrator: AC
Akim
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AC Akim 2mA<[<20mA 30 kHz < <100 kHz 2,8-10"-1+0,0095 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2mA</<20mA 30 kHz < f< 100 kHz 2,8-10%-1+0,0095 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 10Hz<f<10kHz 2,7-10% 1+ 0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 10Hz<f<10kHz 2,7-10% 1+ 0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
. *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 10 kHz < f< 30 kHz 6,1-10%-1+0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans
- *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 20 mA < /<200 mA 10kHz < f<30 kHz 6,1-10%-/+0,020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari mA f: Frekans

(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim 200mA<I<2A 10Hz<f<2kHz 6,7-10% |+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,000019 A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA<I<2A 10Hz<f<2kHz 6,7-10% [+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,000019 A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA<I<2A 2kHz < f<10kHz 77-10% 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,000019 A f: Frekans
R *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA<I<2A 2 kHz < f<10 kHz 7,7-10%- 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,000019 A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA</<2A 10 kHz < f< 30 kHz 30-10%-/+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,00020 A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 200mA<I<2A 10kHz < f<30 kHz 3,0-103 1+ I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari 0,00020 A f: Frekans

(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim
AC Akim Kaynaklari

(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim

2A<I<20A

10Hz=<f<2kHz 82-10%-1+0,0020

A

I: Olgiilen Akim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
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AC Akim 2A<I<20A 10Hz<f<2kHz 8,2-10%-/+0,0020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2A<I<20A 2 kHz < f<10 kHz 2,5-10%-/+0,0020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Akim 2A<I<20A 2 kHz < f<10 kHz 2,5-10%-1+0,0020 I: Olgiilen Akim
AC Akim Kaynaklari A f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibrator: AC
Akim
AC Gerilim OmV<U<20mV 15Hz<f<10kHz 2,0-103 - U+ 0,040 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fgégg“\g Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim OmvV<U=<20mV 15Hz<f<10kHz 2,0-103 - U+0,040 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
AC Gerilim . e "
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim OmV<U<20mV 10kHz < f<30kHz 2,0-103- U+ 0,040 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fc%ggli\(% Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Msterinin yerinde
AC Gerilim 0mV<U<20mV 10 kHz < f < 30 kHz 2,0-10%- U+ 0,040 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
f&éoq V) Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
erilim . o "
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim OmV<U<20mV 30 kHz < f<100 kHz 3,0-103- U+ 0,050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fc%ggli\(% Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 0mV<U<20mV 30 kHz < f<100 kHz 3,0-10%- U+ 0,050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
f&éggn\g Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 20mV<U<200 15Hz<f<10kHz 50-10%-U+0,050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV mV f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(:C%gg”\(r)] Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 20mV<U<200 15Hz<f<10kHz 50-10%- U+ 0,050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV mV f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(ASC1ég|Fi)Ii\r/r)1 Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 20 mV < U<200 10 kHz < f< 30 kHz 6,0-10%-U+0,080 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV mV f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fc%SﬁliY% Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(<1100 V) Multimetre:

AC Gerilim

20mV < U<200
mV

10 kHz < f <30 kHz

6,010 U+0,080
mV

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(1100 V) Multimetre:

20mV < U <200
mV

30 kHz < f< 100 kHz

1,0-10%-U+0,20
mV

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

AC Gerilim *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Gerilim 20mV<U<200 30 kHz < f<100 kHz 1,0-10%-U+0,20 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler mV mV f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
f&éggn\'{% Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 200mvV<Us2V 15Hz<f<10kHz 30-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler 0,00020 V f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fgégg”\g Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Gerilim 200mvV<U=<2V 15Hz<f<10kHz 30-10% U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler 0,00020 V f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fgéggli\g‘ Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 200mV<Us<2V 10kHz < f<30 kHz 6,0-10% U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler 0,00010 V f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,SEC‘IC‘I;ggHYT)I Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 200mvV<Us<2V 10kHz < f<30 kHz 6,0-10% U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler 0,00010 V f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fgégg“\g Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 200mv<U=<2V 30 kHz < f< 100 kHz 1,0-10%-U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler 0,00030 V f: Frekans
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(= 1100 V) Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
AC Gerilim . o "
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Gerilim 200mvV<Us<2V 30 kHz < f<100 kHz 10-10%-U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler 0,00030 V f: Frekans

(1100 V) Multimetre:

AC Gerilim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(1100 V) Multimetre:

AC Gerilim

200mvV<Us2V

100 kHz < f <300 kHz

6,0-103-U+0,0010
v

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(£1100 V) Multimetre:

AC Gerilim

200mvV<U=s2V

100 kHz < f< 300 kHz

6,0-10%-U+0,0010
\

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim 2V<U=s20V 15Hz < f<10kHz 50-10%-U+0,0010 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler \ f: Frekans
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
(s 1100 V) Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
AC Gerilim . e "
Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
AC Gerilim 2V<Us20V 15Hz<f<10kHz 50-10%-U+0,0010 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler \ f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
fc%ggm Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 2V<U=s20V 10 kHz < f <30 kHz 6,0-10%- U +0,0010 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler \ f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
f&éoq V) Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
erilim . o "
Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 2V<U<20V 10kHz < f<30kHz 6,0-10%-U+0,0010 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler \ f: Frekans
. EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
,(ASC1(1;22|¥% Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim 2V<U=s20V 30 kHz = f< 100 kHz 7,0-10%-U+0,0050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Olgerler Y f: Frekans
) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
f&éggn\g Multimetre: hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim 2V<U=s20V 30 kHz < f< 100 kHz 7,0-10%- U+ 0,0050 U: Olgiilen Gerilim

AC Gerilim Olgerler

(1100 V) Multimetre:
AC Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(21100 V) Multimetre:
AC Gerilim

20v<U<100V

15Hz < f<10kHz

1,5-10%-U+0,010

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(<1100 V) Multimetre:
AC Gerilim

20V<U=<100V

15Hz<f<10kHz

1,5-10%-U+0,010

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(<1100 V) Multimetre:
AC Gerilim

20vV<U<100V

10 kHz < f <30 kHz

7,0-10%- U+ 0,020

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Olgerler

(<1100 V) Multimetre:
AC Gerilim

20v<U=<100V

10 kHz < f <30 kHz

7,0-10%- U+ 0,020

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
(1100 V) Multimetre:
AC Gerilim

100V<U=<280V

15Hz < f<10kHz

3,0-10%-U+0,020

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim 100V<U=<280V 15Hz < f<10kHz 3,0-10%-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
. . *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Multimetre: AC Gerilim
(<1100 V) Multimetre:
AC Gerilim
AC Gerilim 280V <U<1000V 15Hz<f<1kHz 20-10% U+0,26V U: Olgiilen Gerilim
. f: Frekans
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
. - *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Multimetre: AC Gerilim
(1100 V) Multimetre:
AC Gerilim
AC Gerilim 280V<U=<1000V 15Hz<f<1kHz 20-10%-U+026V U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
. . *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Multimetre: AC Gerilim
(<1100 V) Multimetre:
AC Gerilim
AC Gerilim 100 mV<U<200 10Hz<f<40Hz 1,3-10%- U+ 0,0065 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 10Hz<f<40Hz 1,3-10%- U+ 0,0065 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 40 Hz < <100 Hz 1,0-10%- U +0,0065 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklar mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 40 Hz < f<100 Hz 1,0-10%- U +0,0065 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV<U<200 100 Hz < f<2 kHz 1,0-10%- U+ 0,0046 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 100 Hz < f<2 kHz 1,0-10%- U+ 0,0046 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
o *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Es 1100 V) Kalibrator: AC
erilim
AC Gerilim 100 mV < U<200 2 kHz < f<10 kHz 1,0-10%- U +0,0063 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
S *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV<U<200 2kHz<f<10kHz 1,0-10%- U +0,0063 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 170/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TIiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

AC Gerilim 100 mV < U <200 10 kHz < f <30 kHz 3,0-10%- U+0,0089 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 10 kHz < f< 30 kHz 3,0-10%- U+0,0089 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV<U<200 30 kHz < f<100 kHz 7,1-10%- U+ 0,021 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 100 mV < U <200 30 kHz < f<100 kHz 71-10%-U+0,021 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
<1100 V) Kalibrator: AC
erilim
AC Gerilim 200mv<U=<2V 10 Hz < f <40 kHz 3,3-10%-U-0,020 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mvV<Us<2V 10 Hz < f< 40 kHz 3,3-10%-U-0,020 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mV<Us<2V 40 Hz<f<100 Hz 3,2-10%-U-0,024 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mV<Us<2V 40 Hz<f<100 Hz 3,2-10%-U-0,024 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
. *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mvV<U=<2V 100 Hz < f<2 kHz 4,2-10%-U-0,050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mv<Us<2V 100 Hz < f< 2 kHz 42-10%-U-0,050 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mvV<Us<2V 2kHz < f<10 kHz 32-10%-U-0,020 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mV<Us<2V 2kHz<f<10kHz 3,2-10%U-0,020 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
o *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mvV<U=<2V 10 kHz < f <30 kHz 3,7-10%-U+0,0094 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
G *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
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AC Gerilim 200mv<U=<2V 10 kHz < f <30 kHz 3,7-10%- U+0,0094 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari mV f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mvV<U=<2V 30 kHz < <100 kHz 58-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari 0,00019 V f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200mV<Us<2V 30 kHz < f<100 kHz 58-10% U+ U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari 0,00019 V f: Frekans

(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim 200mvV<Us<2V 100 kHz < f <300 kHz 3,0-103 - U+0,0020 U: Olgiilen Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari \ f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
<1100 V) Kalibrator: AC
erilim
AC Gerilim 200mvV<U=<2V 100 kHz < f <300 kHz 3,0-10%- U+0,0020 U: Olgiilen Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

200mvV<Us<2V

300 kHz < f<1 MHz

1,0-102-U+0,020
v

U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim
AC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

200mV<Us2V

300 kHz < f<1MHz

1,0-102-U+0,020

U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

1nF<C<33nF

6,0-103-C+0,020
nF

C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

TnF<C=<33nF

6,0-10%-C+0,020
nF

C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

33nF<C=<100pF

6,0- 102 - C+0,042
nF

C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kapasitans
Kapasitans Olgerler

LCR Metre: Kapasitans

3,3nF<C<100 uF

6,0 - 102 - C+0,042
nF

C: Olgiilen Kapasitans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: DC
Akim

0 pA< /<200 pA

3,0-10%-/+0,030
A

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: DC
Akim

0 pA < /<200 pA

3,0-10%-/+0,030
HA

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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DC Akim
DC Akim Olgerler

200 pA< /=2 mA

- 4,0-10%-/+0,030
HA

I: Olgiilen Akim
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

,(Afk?r%O A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Akim 200 pA</<2mA - 4,0-10%-/+0,030 I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler

A

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

(Afk?rgo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Akim 2mA<[<20mA - 2,0-10%1+0,020 I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler

mA

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

ka?ngo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Akim 2mA</<20mA - 2,0-10% 1+ 0,020 I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre:
Akim

DC

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

20 mA < /<200 mA

- 2,010 /40,0060

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

20mA <1200 mA

- 2,0-10%-/+0,0060

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

200mA<I<2A

- 3,0-10%-/+0,060
mA

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

200mA<I<2A

- 3,0-10%-/+0,060
mA

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

10A</<165A

Kiskag Tip Akim Olgerler 1-102-1+0,03A

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

T0A<I<16,5A

Kiskag Tip Akim Olgerler 1-102-/+0,03 A

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Akim 165A</<150 A Kiskag Tip Akim Olgerler 39-102-/+02A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

(Afk?nqo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 165A</<150A Kiskag Tip Akim Olgerler 39-102-/+02A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre:
Akim

DC

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Akim
DC Akim Olgerler

(<100 A) Multimetre:
Akim

DC

150 A</<550A

Kiskag Tip Akim Olgerler 3-102-1+06A

I: Olgiilen Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Akim
DC Akim Olgerler

150 A</<550A

Kiskag Tip Akim Olgerler 3-102-1+06A

I: Olgiilen Akim
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

,(:k?r%O A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim T10A</<165A Kiskag tip akim dlgerler 53-10%-/+0,003A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler (toroidal) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

(Afk?rgo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 10A<I/<16,5A Kiskag tip akim dlgerler 53-10%-/+0,003A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler (toroidal) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

»(:k|1n20 A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 165A</<150A Kiskag tip akim dlgerler 2,0-102-1+0,02A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler (toroidal) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

fk]nqo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 165A</<150A Kiskag tip akim dlgerler 2,0-102-1+0,02A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler (toroidal) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) ) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

,(Afkilr(r)lo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 150 A</<550A Kiskag tip akim dlgerler 31-102-1+0,1A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler (toroidal) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

(Afk?rgo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Akim 150 A< /<550 A Kiskag tip akim dlgerler 31-102-/+0,1A I: Olgiilen Akim

DC Akim Olgerler (toroidal) EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

»(bfk?nqo A) Multimetre: DC *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 100kQ<R<1MQ Direng Kutusu ile Iki uglu 1,1-10%-R+0,051 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Yalitim Test Cihazi

DC Direng 100kQ<R<1MQ Direng Kutusu ile iki uglu 1,1-10%-R+0,051 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Yalitim Test Cihazi

DC Direng 1MQ<R<10MQ Direng Kutusu ile iki uglu 3,0-10%-R+0,021 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Yalitim Test Cihazi

DC Direng 1MQ<R<10MQ Direng Kutusu ile iki uglu 3,0-10%-R+0,021 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yalitim Test Cihazi

DC Direng 10MQ<R<100 Direng Kutusu ile Iki uglu 4,4-10%-R+0,034 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Yalitim Test Cihazi

DC Direng 10MQ<R<100 Direng Kutusu ile iki uglu 4,4-10%-R+0,034 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Yalitim Test Cihazi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Direng 100 MQ<R<1GQ Direng Kutusu ile iki uglu 46-10%-R+0,018 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Yalitim Test Cihazi

DC Direng 100MQ<R<1GQ Direng Kutusu ile iki uglu 4,6-10°-R+0,018 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Yalitim Test Cihazi

DC Akim 100 pA <1<200 pA - 1,6-10%-/+0,0034 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari HA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 100 pA <1<200 pA - 1,6-10%-/+0,0034 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari HA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Akim 200 pA<I<2mA - 1,6-105-1+0,0036 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari HA *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Akim 200 pA< /=2 mA - 1,6-10%-/+0,0036 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari HA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 2mA</<20mA - 1,6-10° -1+ 0,037 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari HA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 2mA</<20mA - 1,6-10° -1+ 0,037 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari LA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 20 mA < /<200 mA - 38-10°-/+ I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari 0,00079 mA *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Akim 20 mA < /<200 mA B 38-10°-/+ I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari 0,00079 mA *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 200mA<I<2A - 1,7-10%-1+0,016 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari mA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 200mA<I<2A - 1,7-10%-1+0,016 I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari mA *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(< 100 A) Kalibrator: DC

Akim

DC Akim 2A<I<20A - 38-10% [+ I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari 0,00040 A *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC

(< 100 A) Kalibrator:
Akim

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Akim 2A<I<20A B 38-10%-/+ I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklar 0,00040 A *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Kalibratér: DC

Akim

DC Direng 001Q<R=<0,1Q Direng Kutusu ile 0,00067 Q R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 001Q<R=<0,1Q Diren¢ Kutusu ile 0,00067 Q R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 01Q<R=<1Q Direnc Kutusu ile 50-10%-R+0,84 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler mQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 01Q<R=<1Q Direnc Kutusu ile 50-10%-R+0,84 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler mQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 1TQ<R<10Q Direnc Kutusu ile 50-10%-R+0,84Q R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 1Q<R=<10Q Direng Kutusu ile 50-10%-R+0,84Q R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 10Q<R=<100Q Direnc Kutusu ile 1,7-10*- R+ 0,0065 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 10Q<R=<100Q Direnc Kutusu ile 1,7-10%- R+0,0065 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 1700 Q<R<1000Q Direng Kutusu ile 23-10% R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng 100Q<R=<10000Q Direng Kutusu ile 23-10%-R R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng TkQ<R=<10kQ Diren¢ Kutusu ile 6,4-10°-R+0,051 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

DC Direng TkQ<R<10kQ Direnc Kutusu ile 6,4- 103 R+0,051 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Direng 10kQ <R<100kQ Direnc Kutusu ile 51-10%-R+0,064 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler kQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Ohmmetre
DC Direng 10kQ <R<100kQ Diren¢ Kutusu ile 51-10%-R+0,064 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler kQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Ohmmetre
DC Direng 200 pQ Sabit Direngler ile 0,059 pQ R: Olgiilen Direng
) *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 200 pQ Sabit Direngler ile 0,059 pQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 500 pQ Sabit Direngler ile 0,65 pQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 500 pQ Sabit Direngler ile 0,65 pQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 1mQ Sabit Direngler ile 0,0011 mQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 1mQ Sabit Direngler ile 0,0011 mQ R: Olgiilen Direng
B *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 2mQ Sabit Direngler ile 0,0022 mQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 2mQ Sabit Direngler ile 0,0022 mQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
DC Direng Olgerler
Toprak Direnci Olger
DC Direng 5mQ Sabit Direngler ile 0,0030 mQ R: Olgiilen Direng
B *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Direng Olgerler

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025
DC Direng 5mQ Sabit Direngler ile 0,0030 mQ R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
DC Direng Olgerler
DC Direng 0Q<R=<11Q Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,010 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Direng 0Q<R<11Q Dért uglu direng dlgimii 2,0-10%-R+0,010 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Direng 10Q<R<330Q Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,009 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Direng 10Q<R=<330Q Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,009 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Direng 330Q0<R<1000Q Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,008 R: Olgiilen Direng
DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

Multimetre Direng

hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

330<R<1000Q

Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,008

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

100Q<R<10000Q

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

100Q<R=<10000Q

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

TkQ<R<10kQ

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

TkQ<R<10kQ

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

10kQ<R=<100kQ

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

10kQ <R<100kQ

Q

Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,0070
Q

Dért uglu direng dlgiimii 2,0-10%-R+0,0070
Q

Dort uglu direng dlgimi 8,0-10%-R+0,0090
kQ

Dort uglu direng dlgimi 8,0-10%-R+0,0090
kQ

Dort uglu direng dlgimi 6,0 - 10 R +0,0090
kQ

Dort uglu direng dlglimi 6,0-10°-R+0,0090
kQ

R: Olgiilen Direng

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Direng 100 kQ < R <330 kQ Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%- R +0,0070 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 100 kQ < R<330kQ Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,0070 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 330kQ <R <1000 Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%- R+ 0,0050 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 330kQ <R <1000 Dort uglu direng dlgimi 2,0-10%-R+0,0050 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 0Q<R=<10Q iki uglu direng &lgiimii 4,0-10%-R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 0Q<R=<10Q iki uglu direng &lgiimii 4,0-10%-R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 10Q<R=<330Q iki uglu direng dlgiimii 3,0-10%-R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 10Q<R=<330Q iki uglu direng dlgtimii 3,0-10%-R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 330Q<R<1000Q iki uglu direng &lgiimii 2,0-10%-R+0,050 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 330<R<100Q iki uglu direng &lgiimii 2,0-10%-R+0,050 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 100 Q<R <1000 Q iki uglu direng lgiimii 2,0-10%- R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 100Q<R<10000Q iki uglu direng dlgtimii 2,0-10%-R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler Q EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *aboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng TkQ<R=<10kQ iki uglu direng &lgiimii 6,0-10°- R+ 0,020 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. X hazirlanmis kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 179/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

EGEMET KALIBRASYON OLGUM TiCARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

DC Direng 1kQ<R<10kQ iki uglu direng &lgiimii 6,0 - 10°- R+0,020 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 10kQ < R<100kQ iki uglu direng &lgiimii 50-10°-R+0,020 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 10kQ <R<100kQ iki uglu direng dlgtimii 50-10%-R+0,020 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 100 kQ < R <330 kQ iki uglu direng dlgtimii 1,0-10%- R+ 0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseddirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 100 kQ < R <330 kQ iki uglu direng &lgiimii 1,0-10%- R+0,040 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 330 kQ <R<1000 iki uglu direng dlgiimii 2,0-10%- R+ 0,0060 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon proseddiri

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 330kQ <R <1000 iki uglu direng dlgiimii 2,0-10%-R+0,0060 R: Olgiilen Direng

DC Direng Olgerler kQ kQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
) . hazirlanmis kalibrasyon proseduirii

Multimetre Direng *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng 1Q<R=2Q Dort uglu direng dlgimi 1,9-10%-R+0,0033 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve mQ *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 1Q<R=2Q Dort uglu direng dlgimi 1,9-10%-R+0,0033 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve mQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 20<R=<20Q Dort uglu direng dlgimi 9,1-10°-R+0,022 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve mQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 2Q0<R<20Q Dort uglu direng dlgimi 9,1-10°-R+0,022 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve mQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 20Q<R<2000Q Dort uglu direng dlgimi 7,7-10%-R+0,063 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve mQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibratér: Direng
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DC Direng 20Q<R<2000Q Dort uglu direng dlgimi 7,7-10°-R+0,063 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve mQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 2000<R=<2kQ Dort uglu direng dlgimi 7,7-10°-R+ R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve 0,00051 Q *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 200Q<R=<2kQ Dort uglu direng dlgimi 7,7-10%-R+ R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve 0,00051 Q *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 2kQ<R=<20kQ Dort uglu direng dlgimi 8,3-10° - R +0,0045 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve Q *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 2kQ<R=<20kQ Dort uglu direng dlgimi 8,3-10° - R+ 0,0045 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

20 kQ < R <200 kQ

Dort uglu direng dlgimi

9,4-10°-R+0,033

R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

20 kQ < R<200 kQ

Dort uglu direng dlgimi

9,4-10%-R+0,033

R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibratér: Direng

200kQ<R<2MQ

Dort uglu direng dlgimi

1,2-10%-R+0,56 Q

R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

200kQ<R<2MQ

Dort uglu direng dlgimi

1,2-10%-R+0,56 Q

R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

2MQ<R<20MQ

Dort uglu direng dlgimi

2,1-10°-R+0,090
kQ

R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Direng
DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

Kalibrator: Direng

2MQ<R<20MQ

Dort uglu direng dlgimi

2,1-10%-R+0,090
kQ

R: Olgiilen Direng
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
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DC Direng 20 MQ <R <200 iki uglu direng dlgiimii 6,5- 10 R+ 0,0099 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve MQ MQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibratér: Direng

DC Direng 20 MQ < R<200 iki uglu direng lgiimii 6,5 105 R+0,0099 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve MQ MQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 200MQ<R<2GQ iki uglu direng &lgiimii 73-10%-R-0,34 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve MQ *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Direng 200 MQ<R=<2GQ iki uglu direng dlgtimii 73-10%-R-0,34 R: Olgiilen Direng

DC Direng Standartlari ve MQ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Kaynaklari

Kalibrator: Direng

DC Gerilim OmV<U<20mV - 1,0-10°- U+ 0,030 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV *Laboratuvarda veya Msterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(s1100V) hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Gerilim 0OmV<U=<20mV B 1,0-10%-U+0,030 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(=1100V) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Gerilim 20mV < U<200 - 2,4-10%-U+0,0070 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV mV *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(s1100V) hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Gerilim 20mV<U<200 - 2,4-10°- U+0,0070 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV mV *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(s1100V) hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Gerilim 200mvV<Us2V - 4,0-10°- U+ 0,006 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(s1100V) hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Gerilim 200mvV<U=<2V - 4,0-10°- U +0,006 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(s1100V) hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Gerilim 2V<Us20V - 30-10%-U+0,10 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler mV *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(=1100V) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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DC Gerilim
DC Gerilim Olgerler

2V<U=s20V

30-10°-U+0,10
mV

U: Olgiilen Gerilim
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(=1100V) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Gerilim 20V<U<100V 9,1-10°- U+ 0,0040 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(=1100V) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
DC Gerilim 20V<U<100V 9,1-10°- U+ 0,0040 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Olgerler

*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(s1100V) hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Gerilim 100 mV < U <200 50-10%-U+0,098 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari mV pv *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(<1100 V) Kalibratér: DC
Gerilim

DC Gerilim
DC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibratér: DC
Gerilim

100 mV < U <200
mV

50-10%-U+0,098
uv

U: Olgiilen Gerilim
*Laboratuvarda veya Msterinin yerinde

DC Gerilim
DC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibratér: DC
Gerilim

200mvV<Us2V

32-10%-U+045
pv

U: Olgiilen Gerilim
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Gerilim
DC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibrator: DC
Gerilim

200mvV<Us2V

32-10%-U+045
pv

U: Olgiilen Gerilim
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Gerilim 2V<Us<20V 3,3-10°-U+0,0051 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari mV *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V) Kalibratér: DC

Gerilim

DC Gerilim 2V<Us<20V 3,3-10°-U+0,0051 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

(<1100 V) Kalibratér: DC
Gerilim

mV

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

DC Gerilim
DC Gerilim Kaynaklari

Es 1100 V) Kalibrator: DC
erilim

20V<U=<200V

48-10%-U+0,039
mV

U: Olgiilen Gerilim
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

DC Gerilim 20V<U=<200V 4,8-10°-U+0,039 U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari mV *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: DC

Gerilim

DC Gerilim 200V<U<1000V 50-10%-U+ U: Olgiilen Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari 0,00059 V *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

(<1100 V) Kalibratér: DC
Gerilim
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DC Gerilim 200V<U<1000V B 50-10%-U+ U: Olgiilen Gerilim
DC Gerilim Kaynaklari 0,00059 V *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V) Kalibrator: DC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 10Hz<f<40Hz 1,0-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00051 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 10Hz<f<40Hz 1,0-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00051V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 40 Hz < f<100 Hz 1,4-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00042 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 40 Hz < <100 Hz 1,4-10% U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00042 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 100 Hz < f< 2 kHz 1,3-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00042 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 100 Hz < f< 2 kHz 13-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00042 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U<20V 2kHz<f<10kHz 1,4-10%-U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00042 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 2kHz < f<10kHz 14-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00042 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
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AC Gerilim 2V<U=s20V 10 kHz < f <30 kHz 23-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00054 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<Us20V 10kHz < f<30kHz 23-10% U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00054 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 30 kHz < <100 kHz 52-10-U+0,0020 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<Us20V 30 kHz < <100 kHz 52-10%-U+0,0020 U: Olgiilen Gerilim
\% f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 100 kHz < f <300 kHz 3,0-10%-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
. . *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<Us<20V 100 kHz < f < 300 kHz 3,0-10%-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\% f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
" . *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<U=s20V 300 kHz < f< 1 MHz 1,0-102-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 2V<Us20V 300 kHz<f<1MHz 1,0-102-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

10Hz<f<40Hz

1,2-10%-U+0,0019
v

U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

20V<U=<200V

10Hz<f<40Hz

1,2-10%-U+0,0019
\

U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

20V<U=<200V

40 Hz < <100 Hz

1,4-10%-U+0,0011
Y

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

40 Hz < f<100 Hz

1,4-10%- U +0,0011
v

U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim 20V<U=<200V 100 Hz < f< 2 kHz 1,7-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00077 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 20V<U<200V 100 Hz < f<2 kHz 1,7-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00077 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 20V<U=<200V 2 kHz < f<10 kHz 1,8-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00092 V f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 20V<U<200V 2kHz<f<10kHz 18-10%- U+ U: Olgiilen Gerilim
0,00092 V f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
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AC Gerilim 20V<U=<200V 10 kHz < f <30 kHz 2,6-10%- U+0,0033 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

20V<U=<200V

10kHz < f<30kHz 2,610 U+0,0033 U: Olgiilen Gerilim
\% f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

30 kHz < <100 kHz 53-10%-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

30 kHz < f<100 kHz 53-10%- U+ 0,020 U: Olgiilen Gerilim
\% f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim

20V<U=<200V

100 kHz < f <300 kHz 3,0-10%-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\Y f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

100 kHz < f <300 kHz 3,0-103- U+ 0,020 U: Olgiilen Gerilim
\" f: Frekans
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

300 kHz < f<1MHz 1,0-102-U+2V U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

20V<U=<200V

300 kHz<f<1MHz 1,0-102-U+2V U: Olgiilen Gerilim

f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Gerilim 200V<U<1000V 10Hz<f<40Hz 1,2-10%-U+0,020 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V <U<1000V 10Hz<f<40Hz 1,2-10%- U+ 0,020 U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V <U<1000V 40 Hz < <10 kHz 1,1-10%-U+0,018 U: Olgiilen Gerilim
Y f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V<U<1000V 40 Hz < f<10 kHz 1,1-10%-U+0,018 U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V<U<1000V 10 kHz < f <30 kHz 2,7-10%-U-0,022 U: Olgiilen Gerilim
\ f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibratér: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V <U=<1000V 10 kHz < f<30 kHz 2,7-10%-U-0,022 U: Olgiilen Gerilim
\" f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V<U<1000V 30 kHz < <100 kHz 8,5-10%-U-0,14V U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim
AC Gerilim 200V <U<1000V 30 kHz < <100 kHz 8,5-10%-U-0,14V U: Olgiilen Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
AC Gerilim Kaynagi
(<1100 V) Kalibrator: AC
Gerilim

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025
AC Akim 20 mA < /<200 mA 15Hz<f<1kHz 6,010 1+0,030 I: Olgiilen Akim
mA f: Frekans
AC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim

AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

20 mA < /<200 mA

15Hz<f<1kHz

6,0-10% [+ 0,030 I: Olgiilen Akim

mA f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim

AC Akim Olcerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

20 mA < /<200 mA

1kHz < f<5kHz

2,0-10% -1+ 0,060 I: Olgiilen Akim

mA f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim

AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

20 mA < /<200 mA

1kHz < f<5kHz

2,0-103 1+ 0,060 I: Olgiilen Akim

mA f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim

AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

20 mA < /<200 mA

5kHz < f<10 kHz

3,0-10%1+0,20 I: Olgiilen Akim

mA f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde

AC Akim

AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

20 mA < /<200 mA

5kHz < f<10 kHz

3,0-10%1+0,20 I: Olgiilen Akim

mA f: Frekans

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

AC Akim 200mA<I<2A 15Hz<f<1kHz 70-10% 1+ I: Olgiilen Akim
0,00020 A f: Frekans
AC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddirii
. *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: AC
Akim
AC Akim 200mA<I<2A 15Hz<f<1kHz 7,0-10% 1+ I: Olgiilen Akim
. 0,00020 A f: Frekans
AC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
. *Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: AC
Akim
AC Akim 200mA</<2A 1kHz <f<5kHz 2,0-103 1+ I: Olgiilen Akim
0,00060 A f: Frekans

AC Akim Olgerler

(< 100 A) Multimetre: AC
Akim

EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Akim 200mA<I<2A 1kHz < f<5kHz 2,0-10%-/+ I: Olgiilen Akim
0,00060 A f: Frekans
AC Akim Olcerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
. *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: AC
Akim
AC Akim 200mA<I<2A 15Hz<f<1kHz 1,0-103-/+0,005A I: Olgiilen Akim
f: Frekans
AC Akim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
) *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: AC
Akim
AC Akim 200mA</<2A 15Hz < f<1kHz 1,0-10%-/+0,005A I: Olgiilen Akim
f: Frekans
AC Akim Olcerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri
. *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: AC
Akim
DC Akim 2A<I<20A - 3,0-10%-/+0,0020 I: Olgiilen Akim
A EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Akim Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: DC
Akim
DC Akim 2A<I<20A - 3,0-10%-/+0,0020 I: Olgiilen Akim
A EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Akim Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(< 100 A) Multimetre: DC
Akim
DC Gerilim 100V<sU<280V - 50-10% U +0,0020 U: Olgiilen Gerilim
\ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V)
DC Gerilim 100V=<sU<280V - 50-10°- U +0,0020 U: Olgiilen Gerilim
\ *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V)
DC Gerilim 280V <U<1000V - 3,0.10°. U+0,0060 U: Olgiilen Gerilim
Vv *Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
DC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
(<1100 V)
DC Gerilim 280V <U<1000V - 3,0.10°. U+0,0060 U: Olgiilen Gerilim
Vv *Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
DC Gerilim Olgerler EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
(<1100 V)
DC Direng 1MQ<R<33MQ iki uglu direng &lgiimii 2,0-10°- R +0,0060 R: Olgiilen Direng
MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Multimetre Direng

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi
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DC Direng TMQ<R<33MQ iki uglu direng &lgiimii 2,0-10°- R +0,0060 R: Olgiilen Direng
MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 33MQ<R<10MQ iki uglu direng dlgtimii 7,0-105-R+0,0060 R: Olgiilen Direng
MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 33MQ<R=<10MQ iki uglu direng dlgiimii 7,0-10°- R +0,0060 R: Olgiilen Direng
MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 1T0MQ<R<100 iki uglu direng lgiimii 3,0-10%-R+0,0012 R: Olgiilen Direng
MQ MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 10MQ<R<100 iki uglu direng dlgtimii 3,0-10%-R+0,0012 R: Olgiilen Direng
MQ MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 100 MQ < R<330 iki uglu direng &lgiimii 4,0-10°-R+0,0070 R: Olgiilen Direng
MQ MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 100 MQ < R <330 iki uglu direng lgiimii 4,0-10°-R+0,0070 R: Olgiilen Direng
MQ MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 330 MQ <R <1000 iki uglu direng dlgtimii 2,0-102-R+0,020 R: Olgiilen Direng
B MQ MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Musterinin yerinde
Multimetre Direng
DC Direng 330 MQ <R <1000 iki uglu direng &lgiimii 2,0-102-R+0,020 R: Olgiilen Direng
MQ MQ EURAMET cg 15 dokumanina uygun olarak
DC Direng Olgerler hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Multimetre Direng

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : . Telefon 1490 216 593 1693
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar /
Kalibrasyon Metodu

Diizlemsellik Standartlari

Pleyt

0mm <L <9000
mm

Diizlemsellik

Q[0,80;2,2 L] ym

L: Olgiilen Uzunluk,
m

F: Dizlemsellik, pm
DIN 876 1,2
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri.
*Mdsterinin yerinde

Diizlemsellik Standartlari

Pleyt

0mm <L <9000
mm

Diizlemsellik

Q[0,80;2,2L] um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

F: Duzlemsellik, pm
DIN 876 1,2
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedirdi.
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0Omm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,0001 mm

(1,7+9,0-L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0Omm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,0001 mm

(1,7+9,0-L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlari

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0Omm<L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0005 mm

(1,7+9,0-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,0005 mm

(1,7+9,0-L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0mm <L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,001 mm

(1,9+85 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
*Miisterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0Omm<L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,001 mm

(1,9+85 L) uym

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Ag, ®
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0Omm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(42+53-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X ve Y Eksenleri
0Omm<L<300mm

Skala Sapmasi, L
0,005 mm

(42+53-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

X veY Eksenleri
0Omm<L <300 mm

Skala Sapmasi, L
0,01 mm

(78+32-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

X veY Eksenleri

Skala Sapmasi, L

(78+32-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

0mm <L <300 mm 0,01 mm m
a: Olgiilen Agl, °
o ) JISB 7184
Projeksiyon Cihazi dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Misterinin yerinde
2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0°<a=<360° Acl 0.0080° L: Olgiilen Uzunluk,

Projeksiyon Cihazi

m

a: Olgiilen Ag, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii
*Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0°<a<360°

Acl 0.0080°

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri
*Miisterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

5X - 1000X

Buyltme Orani 0.022 % — 0.0005 %

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Ag, ®
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

5X - 1000X

Buyiitme Orani 0.022 % - 0.0005 %

L: Olgiilen Uzunluk,
m

a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0mm<L<200mm

Diklik 3.9um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Projeksiyon Cihazi

0mm<L<200mm

Diklik 3.9 um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
a: Olgiilen Agl, °
JISB 7184
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Mdsterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 5X - 1000X 0,0005 % - 0,022 % ASTM E 1951
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig

Proieksi cih kalibrasyon

Projeksiyon Cihazi A

Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil) prosedrd
*Laboratuvarda ve
Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 5X - 1000X 0,0005 % — 0,022 % ASTM E 1951

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikdil)

dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Laboratuvarda ve
Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 194/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi: Telefon £ +90 216 593 1693

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0Omm<L<25mm 3.1 um

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil)

ASTM E 1951
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii
*Laboratuvarda ve
Misterinin yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan 0mm=<L<25mm 3.1 um

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu Mercek Mikrometresi (Retikiil)

ASTM E 1951
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii
*Laboratuvarda ve
Misterinin yerinde

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0.01 mm (58+23-L)um

Dis Cap Mikrometresi

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500mm 0.01 mm (58+23:L)pum

Dis Gap Mikrometresi

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0.00T mm 0,7+63-L)pum

Dis Cap Mikrometresi

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <500 mm 0.001 mm (0,7+63-L)um

Dis Gap Mikrometresi

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0.01 mm (46+46-L)pm
mm

Dis Cap Mikrometresi

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 500 mm < L <1000 0.01 mm (46+46-L)um
mm

Dis Gap Mikrometresi

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 195/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

500 mm < L <1000 0.001 mm (06+6,6-L)pum
mm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Dis Cap Mikrometresi

500 mm < L < 1000 0.001 mm (0,6+6,6-L)pm
mm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Gap Mikrometresi

- Diizlemsellik 0,30 ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

- Diizlemsellik 0,30 pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Gap Mikrometresi

- Paralellik 0,20 pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

- Paralellik 0,20 pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ic Cap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,001 mm (1,1+50-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 196/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ic Cap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,001 mm (1,1+50-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali i¢ Gap Mikrometresi

3mm <L <200 mm 0,005 mm (30+26-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali i¢ Cap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,005 mm (30+26-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktall i¢ Gap Mikrometresi

3mm<L <200 mm 0,01 mm (58+1,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ic Cap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,01 mm (58+1,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.7
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali i Gap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,001 mm (1,1+50-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ¢ Gap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,001 mm (1,1+50-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 197/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

ax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali i¢ Gap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,005 mm (30+26-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ig Gap Mikrometresi

3mm <L <200 mm 0,005 mm (30+26-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ¢ Gap Mikrometresi

3mm<L<200mm 0,01 mm (58+1,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ig Gap Mikrometresi

3mm<L <200 mm 0,01 mm (58+1,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.8
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm <L <500 mm 0,001 mm (25+41-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm <L <500 mm 0,001 mm 25+41-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0Omm<L <500 mm 0,01 mm (63+21-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 198/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm <L <500 mm 0,01 mm (63+21-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

- Diizlemsellik 0,30 pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

- Diizlemsellik 0,30 ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.5
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0mm <L <500 mm 0,001 mm (0,70 +10-L) upm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0mm <L <500 mm 0,001 mm (0,70 +10- L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0mm <L <500 mm 0,01 mm (58+49-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Vida Mikrometresi

0Omm<L <500 mm 0,01 mm (58+49-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 199/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

1+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler vb.)

Omm<L<4mm

0,002 mm (1,3+0,60-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler vb.)

OmmsL<4mm

0,002 mm (1,3+0,60-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler vb.)

Omm<L<4mm

0,001 mm (08+1,1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler vb.)

0Omms<L<4mm

0,001 mm 08+11-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0mm<L <1000
mm

0,001 mm (1,0+124-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim 6lgiimleri)

0mm<L <1000
mm

0,001 mm (1,0+124-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 200/237)

Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim 6lgiimleri)

0mm<L <1000
mm

0,01 mm

(82+75-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim 6lgtimleri)

0Omm<L <1000
mm

0,01 mm

(82+75-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim dlgtimleri)

0Omm<L <1000
mm

0,02 mm

(163+48-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0mm <L <1000
mm

0,02 mm

(163+4,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

0mm <L <1000
mm

0,05 mm

(41+22-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 201/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi: Telefon £ +90 216 593 1693

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <1000 0,05 mm (41+22-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
mm m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim 6lgiimleri)

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm<L< 0,001 mm (-01+135-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
2000 mm m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm<L< 0,001 mm (-0,1+13,5-L)pum L: Olgiilen Uzunluk,
2000 mm m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim dlgtimleri)

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm<L< 0,01 mm (30+12-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
2000 mm m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan 1000 mm<L < 0,01 mm (30+12-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
2000 mm m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 202/237)

Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim 6lgiimleri)

1000 mm<L<
2000 mm

0,02 mm

(11+104-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm<L <
2000 mm

0,02 mm

(11+104-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ ¢ap, derinlik, adim dlgtimleri)

1000 mm<L<
2000 mm

0,05 mm

(37+59-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik, adim &lgiimleri)

1000 mm=<L<
2000 mm

0,05 mm

(37+59-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,001 mm

(23+11,2-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 203/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,001 mm (23+11,2-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0Omm<L <1000
mm

0,01 mm (85+7,0-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,01 mm 85+7,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm<L <1000
mm

0,02 mm (17+47-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Derinlik kumpasi

0mm <L <1000
mm

0,02 mm (17+47-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 204/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi : Telefon

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <1000
mm

Derinlik kumpasi

0,05 mm 41+21-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <1000
mm

Derinlik kumpasi

0,05 mm 41+21-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm<L<
1500 mm

Derinlik kumpasi

0,001 mm (1,0+131-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 1000 mm<L<
1500 mm

Derinlik kumpasi

0,001 mm (1,0+13,1-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Ol¢iim Cihazlari 1000 mm<L <
1500 mm

Derinlik kumpasi

0,01 mm (45+11,8-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 205/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,01 mm (45+11,8-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L <
1500 mm

0,02 mm (12+9,5-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,02 mm (12+9,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

1000 mm=<L<
1500 mm

0,05 mm (38+51-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Derinlik kumpasi

1000 mm<L<
1500 mm

0,05 mm (38+51-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 206/237)

Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta

Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

Omm<L<30mm

Yiikseklik
Profil Projeksiyon
ile

0,60 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpast)

Omm<L<30mm

Yiikseklik
Profil Projeksiyon
ile

0,60 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpast)

0Omm<L<100 mm

Cetvel
Profil Projeksiyon
ile

0,60 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpast)

0Omm<L<100 mm

Cetvel
Profil Projeksiyon
ile

0,60 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

0Omm<L<45mm

Yiikseklik
Profil Projeksiyon
ile

0,72 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlar (Kaynak Kumpasi)

Omm<s<L<45mm

Yikseklik
Profil Projeksiyon
ile

0,12 mm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlar (Kaynak Kumpasi)

0Omm<D<3mm

Gap
Profil Projeksiyon
ile

2,4 pm

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 207/237)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpasi)

Omm<D<3mm

Gap
Profil Projeksiyon
ile

2,4 um

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpast)

0°<a=<90°

Agl
Profil Projeksiyon
ile

0,010°

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kaynak Gorsel Kontrol Mastarlari (Kaynak Kumpast)

0°<a=<90°

Agi
Profil Projeksiyon
ile

0,010°

L : Olgiilen uzunluk,
mm

D : Olgiilen gap, mm
a: Olgiilen ag1,®

BS EN ISO 17637
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm<L <1000
mm

0,001 mm

(46+78-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,001 mm

(46+78-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,01 mm

(73+63-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 208/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm<L <1000
mm

0,01 mm (73+63-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0Omm<L <1000
mm

0,02 mm (124+45-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm<L <1000
mm

0,02 mm (124+45-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

0mm<L <1000
mm

0,05 mm (29+22-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Mihengir

0mm <L <1000
mm

0,05 mm (29+22-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 209/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

1+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,001 mm (1,2+11-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,001 mm (1,2+11-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm=<L<
2000 mm

0,01 mm (31+106-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,01 mm (31+106-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,02 mm (76+93-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 210/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi : Telefon

. 1490216 593 1693
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye :

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,02 mm

(76+93-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm<L<
2000 mm

0,05 mm

(256+58-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Mihengir

1000 mm=<L<
2000 mm

0,05 mm

(256 +58-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(0,30 +4,9-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,001 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(0,30 +4,9-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

Omm=<L<100 mm

0,005 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(1,4+1,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

Omm=<L<100 mm

0,005 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(1,4+1,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 211/237)
Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon 1+90 216 593 1693

Fax
E-Posta

Web Sitesi

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

Omm<L<100 mm

0,01 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(28+1,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biylk
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

Omm<L<100 mm

0,01 mm
Mastar blogu ile
karsilasgtirma

(28+1,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm<L<100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(14+0,220 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm<L<100 mm

0,05 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(14+0,20-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kalinlik Olger

0Omm<L<100 mm

0,1 mm
Mastar blogu ile
karsilastirma

(28+0,1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

0,1 mm
Mastar blogu ile
karsilagtirma

(28+0,1-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Olgii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0Omm=<L<50mm

0,0001 mm

04+18-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Dijital

Omm<L<50mm

0,0001 mm

04+18-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital

0Omm=<L<50mm

0,001 mm

09+18-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 212/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparator)
Dijital

0mm <L <50 mm 0,001 mm (09+1,8-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Olcii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm<L<50mm 0,002 mm (1,7+04-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm <L <50 mm 0,002 mm (1,7+04-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm=<L<50mm 0,01 mm (82+05-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)
Dijital

0mm <L <50 mm 0,01 mm (82+05-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<s<L<4mm 0,0001 mm (1,2+246-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<L<4mm 0,0001 mm (1,2+246-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 213/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<L<4mm

0,001 mm

(1,2+16,4-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

0Omms<L<4mm

0,001 mm

(1,2+16,4-L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<L<4mm

0,002 mm

(1,3+18-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

0Omms<L<4mm

0,002 mm

(1,3+18-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<L<4mm

0,01 mm

(31+68:L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

0Omms<L<4mm

0,01 mm

(31+68-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<sL<4mm

0,02 mm

(58+42-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 214/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Endikator (Hassas Komparator)

Omm<L<4mm

0,02 mm (58+42-L)pym

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatori (Hassas Yoklayicr)

0Omms<L<2mm

0,001 mm (1,2+33-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayici)

Omm<L<2mm

0,001 mm (1,2+33-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatérii (Hassas Yoklayict)

0OmmsL<2mm

0,002 mm (1,3+36-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatori (Hassas Yoklayicr)

Omm<L<2mm

0,002 mm (1,3+36-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatérii (Hassas Yoklayict)

0Omms<L<2mm

0,005 mm (1,9+22-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayici)

Omm<L<2mm

0,005 mm (1,9+22-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 215/237)

Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K

Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatorii (Hassas Yoklayicr)

Omm<L<2mm

0,01 mm

(31+13,5-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Salgi Komparatori (Hassas Yoklayicr)

0Omms<L<2mm

0,01 mm

(31+135-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,001 mm

(0,60+25-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyilik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,001 mm

(0,60+25-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlan

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,005 mm

(29+1,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 216/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,005 mm (29+1,0-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,01 mm (58+0,50-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,01 mm (58+0,50-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0Omm <L <500 mm

0,05 mm (29+0,10- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm<L <500 mm

0,05 mm (29+0,10- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 217/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,7 mm (58 +0,040 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

Dis kollu yoklayicilar
0mm <L <500 mm

0,7 mm (58 +0,040 - L) upm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm <L <200 mm

0,001 mm (1,1+126-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

0,001 mm (1,1+126-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm<L<200mm

0,005 mm (30+78-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 218/237)
Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : X
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

0,005 mm

(30+78:L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm <L <200 mm

0,01 mm

(58+4,7 -L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm <L <200 mm

0,01 mm

(58+4,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

0,05 mm

(29+1,0-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

ic kollu yoklayicilar
3mm<s<L<200mm

0,05 mm

(29+1,0-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 219/237)
Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=<L<200mm

0,17 mm

(58+0,5-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kollu Olgme Saati

i¢ kollu yoklayicilar
3mm=L<200mm

0,17 mm

(58+0,5-L)pum

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1 ve 13.1
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

Omm<s<L<25mm

0,0001 mm

0,4+72-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyilik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparator Kalibratérii
vb.)

Omms<L<25mm

0,0001 mm

04+72-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

Omm<L<25mm

0,001 mm

(09+4,0:-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 220/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

Omm<L<25mm

0,001 mm (09+4,0-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratorii
vb.)

Omm<L<25mm

0,01 mm (58+0,60 L) um L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratorii
vb.)

0Omm<L<25mm

0,01 mm (58+0,60 - L) um L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

25mm <L <50 mm

0,0001 mm (0,30 +13-L) ym L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

25mm <L <50 mm

0,0001 mm (0,30 +13 - L) uym L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 221/237)
Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

1+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratorii
vb.)

25mm <L <50 mm

0,001 mm

(0,7+9,1 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratorii
vb.)

25mm <L <50 mm

0,001 mm

0,7+971-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Olcii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

25mm <L <50 mm

0,01 mm

(58+1,7-L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Olgii Saati Test Cihazi (Olgii Saati kalibratérii, Komparatér Kalibratérii
vb.)

25mm <L <50 mm

0,01 mm

(58+1,7-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.4
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

Omm=<L<100 mm

0,1 pm

(0,5+0,9 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

Omm<L<100 mm

0,7 um

(0,5+0,9 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 222/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K

Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon 1490216 593 1693

Fax :

E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

0mm<L<100mm 0,5 pm (0,6+0,8-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

0mm <L <100 mm 0,5 um (06+0,8-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Uzunluk Olgiim Cihazlar

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

0mm<L<100mm 1pm (0,8+0,6 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1-Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (indiiktif Prob)

0mm<L<100mm 1um (08+0,6-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 14.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1 Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (LVDT)

Omm<L<50mm - 0,5 pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
Bolim 14.1, ASTM
D 6027, ASTM F
2537
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Uzunluk Olgiim Cihazlari

1 Boyut ilerleme Miktari Olgiim Cihazi (LVDT)

Omm<L<50mm - 0,5 pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ
Bolim 14.1, ASTM
D 6027, ASTM F
2537
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 223/237)

Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Cizgi Standartlarn

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

0Omm<L <200 mm

Profil Projeksiyon
ile

(0,0020 + 0,016 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

0Omm<L <200 mm

Profil Projeksiyon
ile

(0,0020 + 0,016 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

0mm <L <5000
mm

Mastar Blogu ile

(0,06 +0,0080 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastart)

0mm <L <5000
mm

Mastar Blogu ile

(0,06 +0,0080 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlan

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastart)

0mm <L <3000
mm

Referans Cetvel ile

(0,17 40,018 - L)
mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 224/237)

Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

ax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

Cizgi Standartlarn

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

0mm <L <3000 Referans Cetvel ile (0,17 +0,018- L)
mm mm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

- Dizlemsellik 2,5pum

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

- Dizlemsellik 2,5pum

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastart)

- Paralellik 2,5pum

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlarn

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastart)

- Paralellik 2,5pm

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 225/237)

Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Cizgi Standartlarn

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

Diklik

53 um

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cetvel (Gelik Cetvel, Aralik Olgiim Cetveli, Boya Karistirici Cetvel, Pah
Mastari)

Diklik

53 um

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN 865, DIN 866 ve
BS 4372
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar

Cam Cetvel / Stage Mikrometre

0Omm<L <200 mm

Profil Projeksiyon
ile

(0,0020 + 0,014 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk,

m e
Optik Olgim
Yontemi

Cizgi Standartlar

Cam Cetvel / Stage Mikrometre

0mm=<L <200 mm

Profil Projeksiyon
ile

(0,0020 + 0,014 - L)
mm

L: Olgiilen Uzunluk,

m e
Optik Olgim
Yontemi

Cizgi Standartlarn Oms<L<6m 1 mm (0,33+0,034- L) L: Olgiilen Uzunluk,
mm m
TS 9505 ve OIML R
) - . . 35-1 dokiimanlarina

Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Gubugu, uyqun olarak

Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, V9

Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap hazirlanmig

Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosediri
*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Cizgi Standartlar OmsL<6m Tmm (0,33 +0,034-L) L: Olgiilen Uzunluk,

Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Gubugu,
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre,
Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Gap
Olger Serit Metre, Mira)

mm

m
TS 9505 ve OIML R
35-1 dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 226/237)
Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Adresi : . Telefon 1490 216 593 1693
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :
Cizgi Standartlar 6m<L<30m 1 mm (0,1+0,080 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk,
m
TS 9505 ve OIML R
. U ) . 35-1 dokiimanlarina
Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Gubugu, uygun olarak
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, hazirl
Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap azirlanmig
Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosediri
*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.
Cizgi Standartlar 6m<L<30m 1T mm (0,1+0,080 - L) mm L: Olgiilen Uzunluk,
m
TS 9505 ve OIML R
. U ) . 35-1 dokiimanlarina
Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Gubugu, uygun olarak
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, hazirl
Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap azirlanmig
Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosediiri
*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.
Cizgi Standartlar 30m<L<60m 1Tmm (0,80 + 0,050 - L) L: Olgiilen Uzunluk,
mm m
TS 9505 ve OIML R
. U ) . 35-1 dokiimanlarina
Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Gubugu, uygun olarak
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre, hazirl
Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Cap azirlanmig
Olger Serit Metre, Mira) kalibrasyon
prosediri
*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.
Cizgi Standartlar 30m<L<60m 1 mm (0,80 + 0,050 - L) L: Olgiilen Uzunluk,

Serit Metre (Cep ve Arazi Tipi Analog / Dijital, Seviye Gubugu,
Teleskobik Metre, Mezura, Tahta Metre, Plastik Metre, Katlanir Metre,
Bobinli Serit Metre, Sakiil metre Analog / Dijital, Esnek Serit Metre, Gap
Olger Serit Metre, Mira)

mm m
TS 9505 ve OIML R
35-1 dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Boyut Standartlari

Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler gauge))

00T mmsL<2
mm

- (1,50 + 4,1 - L) um L: Olgiilen Uzunluk,
m

DIN 2275
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon

prosediiri

Boyut Standartlari

Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler gauge))

0,01 mmsL<2
mm

- (1,50 + 4,1 - L) ypm L: Olgiilen Uzunluk,
m

DIN 2275
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 227/237)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : ] Telefon :+90 216 593 1693
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Tmm<L<100 mm Profil Projeksiyon (27+20-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
ile m
Optik Olgiim
Yoéntemi
Radyus Mastarlari
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Tmm<L<100 mm Profil Projeksiyon (27+20-L)pm L: Olgiilen Uzunluk,
ile m
Optik Olgiim
Yoéntemi
Radyus Mastarlari
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Adim: Profil Projeksiyon 2,7 ym Optik Olgiim
0,35 mm - 10 mm ile Yoéntemi
80- 2 dis / ing
Vida Dis Taraklari
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan Adim: Profil Projeksiyon 2,7 ym Optik Olgiim
0,35 mm - 10 mm ile Yoéntemi
80- 2 dis / ing
Vida Dis Taraklari
Aci Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <500 mm Diklik 6,5 um L: Olgiilen Uzunluk,
m
VDI/VDE/DGQ 2618
. ) e Boliim 7.1, DIN 875-
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi 1/2 dokiimanlarina
Gonye
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
Acl Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <500 mm Diklik 6,5 um L: Olgiilen Uzunluk,
m
VDI/VDE/DGQ 2618
. ) e Bolim 7.1, DIN 875-
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi 1/2 dokiimanlarina
Gonye
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <500 mm Dogrusallik 2,5pum L: Olgiilen Uzunluk,
m
VDI/VDE/DGQ 2618
5 ) e Bolim 7.1, DIN 875-
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi 1/2 dokiimanlarina
Gonye
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
Agl Artifaklari(Standartlari) 0mm <L <500 mm Dogrusallik 2,5pum L: Olgiilen Uzunluk,
m
VDI/VDE/DGQ 2618
. ) o Bolim 7.1, DIN 875-
90° (Celik, Granit) Diklik Standardi 1/2 dokiimanlarina
Gonye
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta
Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Al Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
Gonye

O0mm<L <500 mm

Paralellik 2,5pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
B&lim 7.1, DIN 875-
1/2 dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Al Artifaklari(Standartlari)

90° (Celik, Granit) Diklik Standardi
Gonye

0Omm<L <500 mm

Paralellik 2,5pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 7.1, DIN 875-
1/2 dokimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Dogrusallik Standartlan

Dogrusallik Mastari (Kil Gonye)

0Omm<L <1000
mm

Elektronik 2,6 pm
Komparatér ile
Dogrusallik

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
B6lim 5.1, 5.2 DIN
874-1,2,3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Dogrusallik Standartlar

Dogrusallik Mastari (Kil Génye)

0mm<L <1000
mm

Elektronik 2,6 pm
Komparator ile
Dogrusallik

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 5.1, 5.2 DIN
874-1,2,3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Dogrusallik Standartlar

Dogrusallik Mastari (Kil Génye)

0mm <L <1000
mm

Elektronik 2,6 ym
Komparator ile
Paralellik

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 5.1, 5.2 DIN
874-1,2,3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Dogrusallik Standartlari

Dogrusallik Mastari (Kil Gonye)

0mm <L <1000
mm

Elektronik 2,6 ym
Komparatér ile
Paralellik

L: Olgiilen Uzunluk,

m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 5.1, 5.2 DIN
874-1,2,3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta

Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhigi Olgim
Mikrometresi

23 pm < L < 4000
um

0,7 um
Kalinlik Folyosu ile

(0,9+0,030 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1S0 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhigi Olgim
Mikrometresi

23 um <L < 4000
pm

0,1 pm
Kalinlik Folyosu ile

(0,9+0,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1SO 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg Olgiim
Mikrometresi

23 um < L <4000
pum

T um
Kalinlk Folyosu ile

(1,0 + 0,040 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1S0 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg Olgiim
Mikrometresi

23 um < L <4000
pm

1Tum
Kalinlik Folyosu ile

(1,0 +0,040 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1SO 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhgi Olgiim
Mikrometresi

23 um < L <4000
pm

2um
Kalinlik Folyosu ile

(1,4+0,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1SO 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta

Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhigi Olgim
Mikrometresi

23 pm < L < 4000
um

2 pm
Kalinlik Folyosu ile

(1,4+0,030 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1S0 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha buyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg Olgiim
Mikrometresi

23 um <L < 4000
pm

5um
Kalinlik Folyosu ile

(30+0,010- L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1SO 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg Olgiim
Mikrometresi

23 um <L <4000
pum

5um
Kalinlk Folyosu ile

(3,0+0,010- L) um

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1S0 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
misterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhg:

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhg Olgiim
Mikrometresi

23 um < L <4000
pm

10 um
Kalinlik Folyosu ile

(58+0,020 - L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1SO 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyilik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Kaplama Kalinhgi

Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi, Kuru Film Kalinhgi Olgiim
Mikrometresi

23 ym < L <4000
pm

10 pm
Kalinlik Folyosu ile

(58+0,020 L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

1SO 2178, 1SO 2360
ve ASTM D 1005
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

*Daha byik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi
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Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta

Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalinlik Olger

Omm<L<100 mm

- 7,5pum

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ASTM D 6132
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ultrasonik Kalinlik Olger

0Omm=<L<100 mm

- 7,5 um

L: Olgiilen Uzunluk,
mm

ASTM D 6132
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

*Daha biyik
belirsizlik ile
musterinin yerinde
de yapilabilir.

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20pm<L <125
mm

- (23+8,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
1SO 3310-1, BS ISO
3310-2, EN 933-3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Referans Malzemeler

Elek, Agrega Elegi

Mes araligi
20pm<L <125
mm

- (23+8,6-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

ISO 3310-1, BS I1SO
3310-2, EN 933-3
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhigi Olgiim Cihazlari (Aplikatér, Grindometre, yas film
olgtim tekerlegi, yas / toz film 6lgtim taragi, byko-cut universal kalinlik
olgim bigagi vb.

0 pm <L <400 ym

Derinlik 2,5pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
I1SO 2808, ASTM D
1210, BSEN ISO
1524, ASTM D 823,
ASTM D 3258,
ASTM D 4228,
ASTM D 4400
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhigi Olgiim Cihazlari (Aplikatér, Grindometre, yas film
ol¢lim tekerlegi, yas / toz film 6lgiim tarag, byko-cut universal kalinlik
olcliim bigag vb.gl

Opm<L <400 um

Derinlik 2,5pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

1SO 2808, ASTM D
1210, BSEN ISO
1524, ASTM D 823,
ASTM D 3258,
ASTM D 4228,
ASTM D 4400
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : .
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon :+90 216 593 1693

Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinhigi Olgiim Cihazlari (Aplikatér, Grindometre, yas film
dlgiim tekerlegi, yas / toz film &lglim taragdi, byko-cut universal kalinlik
ol¢liim bigag vb.gl

400 pm <L <900
pum

Derinlik

2,5um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
1SO 2808, ASTM D
1210, BSEN ISO
1524, ASTM D 823,
ASTM D 3258,
ASTM D 4228,
ASTM D 4400
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya Film Kalinligi Olgiim Cihazlari (Aplikatér, Grindometre, yas film
6lgiim tekerlegi, yas / toz film &lglim taragi, byko-cut universal kalinlik
ol¢lim bigag vb.{

400 pm < L <900
pm

Derinlik

2,5pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

I1SO 2808, ASTM D
1210, BSENISO
1524, ASTM D 823,
ASTM D 3258,
ASTM D 4228,
ASTM D 4400
dokiimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlar

Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409

Bigaklar arasi
S5mm<L<10mm

Uzunluk

(23+0,03-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk,
m

1SO 2409
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409

Bigaklar arasi
Smm<L<10mm

Uzunluk

(2,3+0,03 - L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
1SO 2409
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya yapisma Test Taragi (Cross-Cut) EN 1SO 2409

Bigaklar arasi
S5mm<L<10mm

Agl

0,010°

L: Olgiilen Uzunluk,

m
1SO 2409
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Boya yapigsma Test Taragi (Cross-Cut) EN ISO 2409

Bigaklar arasi
5mm<L<10mm

Agl

0,010°

L: Olgiilen Uzunluk,
m

1SO 2409
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi

0,01 um < Py <200
pum

Derinlik Standardi
ile

0,14 pm

Py: Derinlik, pm
DKD-R 4.2 Bolim2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
*Laboratuvarda
veya Miisterinin
yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye

Telefon

Fax
E-Posta

Web Sitesi

:+90 216 593 1693

: meralacay@egemet.com.tr

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim Cihazi

0,01 pm < Py <200
pm

Derinlik Standardi
ile

0,74 pm

Py: Derinlik, pm
DKD-R 4.2 BSlim2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii
*Laboratuvarda
veya Misterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piriizliiligi Olgiim Cihazi

0,01 pm <R, <200
pm

Piriizlulik
Standardi ile

Q(38; 50 R,) nm

R, :Purtzlilik, pm
DKD-R 4.2 Bolim 2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseddirii (R, igin
bagl belirsizlik
hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ry, Riay
Rq, Rp, Rigin de
gegerlidir)
*Laboratuvarda
veya Misterinin
yerinde

2 -Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlan

Yiizey Piriizliiltigi Olgiim Cihazi

0,01 pm <R, < 200
pm

Pirtzlulik
Standardi ile

Q(38; 50 R,) nm

R, :Purtzlulik, pm
DKD-R 4.2 B6lim 2
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii (R, igin
bagl belirsizlik
hesaplanir. Bagil
belirsizlik Ry, Rmay,
Rq. Rp, Rigin de
gegerlidir)
*Laboratuvarda
veya Misterinin
yerinde

Uzunluk Olgiim Cihazlar

Paralel Standart

0Omm=<L<50mm

Uzunluk

(1,7+26-L)pm

L: Olgiilen Uzunluk,

m
BS 906-1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Paralel Standart

Omm<L<50mm

Uzunluk

(1,7+26 L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
BS 906-1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Uzunluk Olgiim Cihazlan

Paralel Standart

0Omm=<L<50mm

Paralellik

(25+1,3-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

BS 906-1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediiri

Uzunluk Olgiim Cihazlari

Paralel Standart

0Omm<L<50mm

Paralellik

(25+1,3-L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
BS 906-1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0005-K

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

Aydinli Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla Istanbul/Tiirkiye

Telefon 1+90 216 593 1693

ax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

Uzun Mesafe

Olcii Saatleri (Komparatér) Analog

0mm <L <50 mm 0,0001 mm (04+1,3-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

Uzun Mesafe

Olcii Saatleri (Komparatér) Analog

0mm<L<50mm 0,0001 mm 0,4+1,3-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)

Analog

0mm <L <50 mm 0,001 mm (05+1:L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediiri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparatér)

Analog

0mm<L<50mm 0,001 mm 0,5+1-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Kaplama Kalinhg:

Olgii Saatleri (Komparatér) Analog

0mm <L <50 mm 0,002 mm (0,7+0,7 - L) um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Kaplama Kalinhg:

Olcii Saatleri (Komparatér) Analog

0mm<L<50mm 0,002 mm (0,7+0,7-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk,
m

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparatér)

Analog

O0mm<L<50mm 0,01 mm (29+02-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: ] Telefon £ +90 216 593 1693
Aydinl Mahallesi Melodi Sk. No:2/51 Tuzla istanbul/Tiirkiye Fax :
E-Posta : meralacay@egemet.com.tr
Web Sitesi :

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Olcii Saatleri (Komparator)
Analog

Omm<L<50mm

0,01 mm

(29+02-L)um

L: Olgiilen Uzunluk,

m
VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Egemet Kalibrasyon Olgiim Ticaret Limited Sirketi istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0005-K
Revizyon No: 22 Tarih: 16.03.2024

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Basing
Olciim Bilyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing -0,09 MPasps- Pnématik -1,0-10%-p+121Pa p: Olgiilen Basing
0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing -0,09MPasps- Pnématik -1,0-10%-p+121Pa p: Olgiilen Basing
0,01 MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 0,02 MPa<p<0,25 Pnématik 2,0-10%p+117 Pa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 0,02MPa<p=<0,25 Pnomatik 2,0:-10%p+117 Pa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediri
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 025MPa<p<35 Pnomatik 2,7-10* p+0,10 kPa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 0,25MPa<p<35 Pnomatik 2,7-10% p +0,10 kPa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Msterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 2 MPa<p <20 MPa Hidrolik 11-10%p+11kPa p: Olgiilen Basing
DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Msterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 2 MPa<p <20 MPa Hidrolik 1,1-10%p+11kPa p: Olgiilen Basing
DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseddirii
*Laboratuvarda veya Msterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Bagil Basing 20MPa<p<70 Hidrolik 2,2-10% p-1,2kPa p: Olgiilen Basing
MPa DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Miisterinin yerinde
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Bagil Basing 20MPa<p<70 Hidrolik 2,2-10% p-12kPa p: Olgiilen Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre

MPa

DKD R 6.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
*Laboratuvarda veya Misterinin yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




